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Abstrakt

V nasledujici praci jsou podrobné popsany zpusoby péstovani, vlastnosti a nejzndmneéjsi
vyrobci hobojového dieva. Jednu podkapitolu tvoii pojedndni o tom, jak dfevo vybirat a
zpracovavat. Na to navazuje kapitola o tiech nejvétSich vyrobceich hobojového piislusenstvi -
nejprve zivotopisy, nasledné stroje. Ty jsou rozdéleny do tfi skupin - stroje pro hrubé
zpracovani, jemné zpracovani a méteni vlastnosti dieva. V posledni Casti prace je popsana
stavba strojku, druhy vyfezl a praktické otazky a odpovédi typu — ,,Co dé€lat kdyz...?* Prace
je zakoncena kratkym zamySlenim autorky nad vyhodami a nevyhodami nastupujiciho

fenoménu plastového strojku.

Abstract

In the following thesis is firstly described oboe cane (arundo donax). How to harvest,
kinds of charter and main cane producers. First capitol is made of essay, how to choose and
process the cane. Then are introduced three dominant developers of oboe reed making tools —
firstly biografy, next their machines. These maschines are separated in three groups — rough -
process machines, precise — process machines and measures. In the last part of this thesis is
described reed construction, kinds of profiling and also practical questions like —,,What can I
do, when...?. Thesis is finished with short autors reflection about new comming phenomen

,plastic reed* and his advantages and disadvantages.
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1. UVOD

Abychom dosahli pfi vyrobé strojku co nejlepsiho vysledku, je tfeba od tplného
pocatku postupovat co nepreciznéji. Zacina to vybérem dreva. Diive moc na vybér nebylo a
kazdy hobjista se snazil udé€lat skvély strojek i z materialu naprosto neodpovidajici kvality.
Dnes jsou moznosti sehnani dobrého dieva daleko snadnéjsi. Nejste-li hobojista z hornich
deseti svétovych solisti, kterym obchodnici davaji ty nejlepsi kusy stranou, musite védét,
podle ¢eho vybirat. Existuje mnoho druhti a je to trochu jako s vinem, Zadny roénik neni
stejny, byt se jedna o Stejnou odridu. Proto napi. Moulinier 2004 bude Uplné jiné, nez
Moulinier 2006. Dnes je na trhu bézné k dostani zpracované dievo, z néhoz je mozno rovnou
strojek postavit, nebo lze zakoupit i strojek samotny. Tato moznost je dle mého nazoru skvéla,
kdyz umélce tlaci Cas, zrovna mu doSly zésoby vlastniho dfeva a potiebuje rychle nové
strojky. Je vSak pon¢kud drahd a osobn¢ si myslim, ze je daleko efektivnéjsi, ekonomictejsi a

v

spolehlivéjsi, zpracuje-li si dievo kazdy sam. Téméf vSichni profesionalni umélci se kloni
svij styl, vysleduje své potfeby a nauci se jich dosahnout, je jeho Zivot razem o mnoho
jednodussi. Proto se zde chci zabyvat v§emi faktory, které ovliviiuji vyrobu strojku. Chci se
zastavit u vSech problému a nabidnout feSeni za pomoci novych stroji, které poskytuje dnesni

otevieny trh. Ve své praci se dotknu i noveé zacinajiciho fenoménu plastového strojku.



2. DREVO

2.1. Péstovani

K vyrobé strojki se uziva vysoké rostliny rakosovitého vzhledu jménem Arundo Donax
(Trst’ rakosovitd). Ve starovéku se stébel pouzivalo k jidlu, pro psani na papyrus, dale slouzily
k vyrobé lehkych vychdzkovych holi, rybaiskych prutii a pistal pro riizné exotické hudebni
nastroje jiznich kraji (napf. panova flétna — syrinx). Pozdé&ji doslo k tomu, Ze se z rostlin
tradi¢nich plantdzi na Francouzské riviéte vyrabéji rezonancni platky pro dievéné dechové
nastroje. P&stovéni této titiny najdeme i v Italii a Stfedni Evrop&. Nové se rozmohlo

péstovani i v zapadni ¢asti Ciny, kde se klimatické podminky podobaji francouzskym.

Arundo Donax stonky jsou sklizeny po dvou letech rastu. Doba sklizné je od pulky
prosince do biezna a tika se, ze nejlepsi je sklizet, je-li mesic v novu. Nékteré dievo se pestuje
na plantazich, jiné roste samo v divoc¢ingé. Dievo i s listim se susi nakratko polozené na slunci,
aby vyschlo. Poté je plnéno do sezonnich stodol, kde zraje jesté dalSich 2 - 5 let. Uzralé dievo
je mechanicky zbaveno listi a znovu cca 10 dni suSeno na slunci, aby dostalo zlatavou barvu a
pIn¢ dozralo. N&ktefi vyrobci tento posledni krok ,,slunéni pteskakuji a rakos uz pouze
vylesti ve specidlnim stroji.2 Zabrani tim vzniku tmavych skvrn, které mohou na dfevu
v disledku slune¢niho zafeni vzniknout. Timto Ize dosahnout efektu na pohled dokonalého
materidlu. Pro titinu je vSak tento proces nepfirozeny a muze nepiizniv€é ovliviiovat jeji

pozd¢jsi chovani.

1 https://cs.wikipedia.org/wiki/Trs%C5%A5 r%C3%A1kosovit%C3%A1
25. 7. 2017

2 http://capitolcane.com/from-field-to-tube/ 26.7. 2017
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Obrizek 1 - Arundo donax, faze sueni na slunci’

»Arundo Donax je velmi rychle rostouct az Sest metrii vysoka trava. Piivodné pochazi ze
Stredomori, dnes je celosvétove rozsirena. Nejlépe se ji dari v subtropickych nebo obecné
teplych klimatickych podminkdch. Rostlina neni ndrocnd na slozeni pudy, toleruje i vysoce
slanou pudu, proto na ni miizeme narazit i v blizkosti morského pobrezi. Riiznou kvalitu dieva
ziskaného z této rostliny zasadné ovliviuji rozdilné klimatické podminky plantazi. Tradicné se
dava prednost plantazim oblasti Jihovychodni Francie (oblast Fréjus). Mistral vanouct témito
koncinami déla drevo obzvlaste elastické. Po dvou letech rustu je dievo sklizeno a ndsleduje
nékolikarocni proces vysychani. Kvalita dieva velmi zavisi na priubéhu tohoto suseni. Proces
musi trvat nekolik let. Pokud se uspécha, drevo se zkrabati, zkrouti, scvrkne a muze i
zplesnivet. Musi byt téz chranéno pred napadenim Skiidci. To jsou ale Starosti vyrobcii, nez

, . v . .. L
nam predlozi dievenou kulatinu pripravenou ke zpracovani.

O stavbé titiny fikaji autorky toto:

wtavba trtiny — stonky rostliny vypadaji v podstaté jako bambus (se kterym jsou
pribuzné). Stonek je rozdeélen nékolika koleny a uvniti duty. Jeji jedinecnost tkvi v elasticite.
Muzeme ji (za mokra) ohybat vsemi sméry (i pricné) a ona se vzdy vrati do pivodniho tvaru.
Drevo se sklada ze tii vrstev: 1 — sklovina, 2 — nizka matné tipitiva bila vrstva, 3 — dalsi
bunécna vrstva tvorend nespocetnymi komorami (tzv. parenchamtickymi burnkami, které

vy oo.r .y S B . 5
umoznuji rostliné optimalni absorbci vody).*

3 http://capitolcane.com/from-field-to-tube/ 26. 7. 2017

4 Draxinger 1., Jer¢i¢ P. — Kleine Rohrbauanleitung fiir Oboe; 2016 str. 40

> Draxinger 1., Jer¢i¢ P. - Kleine Rohrbauanleitung fiir Oboe; 2016 str. 40-41
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2.2. Vlastnosti dieva

Spravna tvrdost, bezchybna struktura, zlata barva a dokonalé opracovani jesté nejsou
kvalitu dfeva z jeho podstaty, kterou nelze urcit ani zméfit zadnou spolehlivou metodou,
dokonce ji nelze predem odhadnout nebo zarudit uréitym zpisobem péstovani. Je mozné
pouze dodrzet co nejlepSi postup pii péstovani, dat rostlindm idealni podminky k ristu a
pokorn¢ doufat ve skv¢ly vysledek. Dievo je zivy material a podoba se ¢lovéku tim, jak se
rado chova podle svého. V soucasné dobé¢ se stava velkym uskalim zhorSujici se zemédélské a
klimatické podminky v disledku industrializace a zvySeného uziti zemédélskych chemikalii.
Tento probém je vSak tématem pro diskuzi se Sirokym zabérem, rad€ji ho tedy pro ted’
opustim.

Pro kazdého umélce byva vybér difeva skokem do neznama. Neexistuje zpusob, jak
100% zarucit nejvyssi kvalitu. Postésti-li se umélci nalézt ro¢nik a odrtidu jemu vyhovujici,
hovoii o velikém S$tésti a v danou chvili nemlze udé€lat nic lepSiho, nez rozbit vSechna
prasatka, co doma najde a koupit vSechen tento material, ktery je k dostani. V opacném
ptipadé je odkazan na zkouSeni znacky po znacce, ro¢nik od ro¢niku. Nelze se spolehnout
dokonce ani na doporuceni kolegt, jelikoz byvaji natolik odli$na, Ze je hrac stejné odkazan na
vlastni vybér a vyzkum jemu vyhovujicich parametrii. Vybirat je mozno z mnoha znacek

ruznych vyrobcd, které popisuji nize.

2.3.  Vyrobci dieva (znacky)

Vyrobci vétSinou poskytuji kratky popis jimi nabizené titiny, takZe je moZzné vybrat
odrtdu, ktera splituje podle popisu nejvice poZzadovanych parametrt. Pro ilustraci charakterti
riznych titin v nasledujici Casti kapitoly pfinaSim popis vyrobcii nékolika nejprodavanéjsich

znacek.

2.3.1. Rigotti

Rigotti je povazovano za '"tazného valacha" svéta titiny. Je to urCité jedna
Z nejoblibenéjSich odrid vyznacujici se svou univerzalnosti. Pro stabilitu ve vSech
zemépisnych sitkach se stalo velmi popularnim zvlasté v priméru 10-10,5 mm. Barva je
obecné zlata, konzistence stfedné hustd, vrstva stény vnitfniho dieva stfedné vysoka.

Struktura kulatiny se muze liSit podle jednotlivych ro¢nika, ale vzdy je pomérné snadné s ni



pracovat. Pfi hoblovani a $krabani je méfeni a zpracovani pohodlné pro vSechna standardni
nastaveni. Vyhoblovany $panek neni nutné uz vice $abrovat ani upravovat. Vysledné strojky
se vyznacuji plnym zvukem a maji celkem pfijatelnou zivotnost. Pravdépodobnost uspéchu

pii vyrobé strojki z tohoto dieva je lehce nadprfimérnai.6

2.3.2. Glotin

Obecné plati, Ze odruda Glotin ma svétlejsi barvu a je stfedné mékka (medium soft).
Vyzaduje tedy trochu silnéjsi konecnou upravu. PySni se hedvabnou strukturou, ale muze se
konzistencné velmi lisit kus od kusu - nékteré budou tvrdsi, zatimco jiné mekéi a vlaknité.
Tlusta vrstva vnitiniho dieva a hustd konzistence se tvaii velmi pfitazliveé, coz ma vsak za
dasledek delsi dobu findlniho Skrabani. Strojky ze dfeva Glotin maji vycentrovany, bohaty
zvuk. Vzhledem k tomu, Ze jde o me¢k¢i material, dochazi k poklesu Zivotnosti. Tato konkrétni

titina je stale vice popularni v podnebi s mirnou vlhkosti.”

2.3.3. Medir

Medir je pomé&rn¢ novym piirtistkem do rodiny hobojového dieva a stava se stale vice
popularni v oblastech s vyssi vlhkosti vzduchu. Na rozdil od ostatnich druht pochazi Medir
ze Spané¢lského Katalanska. Co do barvy je toto stfedné tvrdé difevo tmavsi zlatavé barvy
s mramorovou strukturou. Uzralé rdkosy se vyznaCuji velmi rovnym tvarem a stfedné
vysokou vrstvou vnitiniho dfeva, takZe kone¢né Upravy nevyZzaduji tolik prace jako u tvrdsiho
dfeva. Zvuk je nasledné vycentrovany a bohaty, ale miize pisobit mdlejsSim dojmem nez

Rigotti & Glotin.®

2.3.4. Lorée

Jde o jednu z nejpopularnéjsich a nejvyspélejsich titin viibec. Je velmi stabilni, snadno
zpracovatelna, barvy zlatavé s mramorovanou strukturou. Opét sttedni tvrdosti, ale pomérné

husté konzistence. Pti zdvérecném hoblovani se doporucuje vzit trochu vice dieva uprostied

6 https://www.mmimports.com/2012/12/tube-cane-quide/ 25. 2. 2018

7 https://www.mmimports.com/2012/12/tube-cane-quide/ 25. 2. 2018

8 https://www.mmimports.com/2012/12/tube-cane-quide/ 25. 2. 2018
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pro snadnéjsi ozev a lep$i vibrace. Nejvyuzivanéjsi je na vychodnim pobiezi Francie.’

2.3.5. Danzi

Titina Danzi je novym piirustkem tentokrat z oblasti severni Italiec. Tento druh je jiz
davno velmi oblibeny u fagotistli, nyni vSak zac¢ina prorazet i v hobojovém svété. Tato rovna,
tvrda, tmavé zlatava kulatina s velmi silnymi vnitinimi sténami a hustou konzistenci ma
dlouhou Zivotnost, i kdyZ se vyhobluje na tené¢i tloustku. Danzi se doporucuje pro vSechny

typy klimatu.*

2.3.6. Marion

Péstuje se v oblasti Grimaud (Francie) a ma krasnou tmavé zlatou barvu, hladkou
strukturu a mramor. Tuto titinu Ize klasifikovat jako rovnou, stfedné tvrdou az tvrdou s velmi
silnymi sténami a hustou strukturou vlaken. Vzhledem k tomu, zZe tato titina je spiSe husta,
tedy i t€z8i dostaneme z ni méné kust na 100g nez z jiné znacky. Vyhoblované Spanky z
Marion mizou byt tedy lehce tenci, coz ptida na kvalité rezonanci i vibracim. Hotové strojky

maji teply, bohaty zvuk a jsou velmi vycentrované. Doporuceno pro vSechna klimata a

w4 w11
nadmoftské vysky.

2.3.7. Pisoni

Pisoni je také jednou z nejstabilngjSich a nejoblibenéjSich znacek. Je oznacovano jako
stifedné tvrda az tvrda tftina se zlatou barvou, hladkou a rovnou strukturou a mramorovanim.
Obvykle ma vyssi vynos zpracovanych kusti a kulatina je obecné rovna. Pro usnadnéni
vibrace opét vyhoblujeme na ten¢i rozmér (54-56 mm). Dokoncené strojky budou mit
obvykle slusnou délku Zivota a budou mit velmi priirazny zvuk, ktery nékdy miize znit az

y L L. : . D 12
ponékud jasné, v zavislosti na mife velikosti vytezu.

° https://www.mmimports.com/2012/12/tube-cane-guide/ 25. 2. 2018

10 https://www.mmimports.com/2012/12/tube-cane-guide/ 25. 2. 2018

11 https://www.mmimports.com/2012/12/tube-cane-guide/ 25. 2. 2018

12 https://www.mmimports.com/2012/12/tube-cane-quide/ 25.2. 2018
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2.3.8. Alliaud

Alliaud je jedna z nejtvrdsich odrtid. Ma tmavsi zlatou barvu, tésné usporadani struktury
vyzaduje vice prace pii hoblovani i findlnim Skrabani vyfezu, aby vibrace byly optimalni.
Odménou za to je vysledek v podobé naprosto stabilniho strojku vysoké zivotnosti. Série
Alliaud jsou obvykle velmi konzistentni a v udajich o sklizni najdeme jen velmi malo rozdila
mezi jednotlivymi ro¢niky. VytéZnost pouzitelnych zpracovanych kust je o néco mensi, nez u
ostatnich znacek, protoze nékteré kusy byvaji zkroucené. V disledku toho se snizuji pocty
kusti na 100 gramt. Pramér Alliaud je trochu specificky, jelikoz pramér 10-10,5 je mensi nez
standardni velikost tohoto rozhrani u ostatnich znacek. Pramért. 10,5-11 Alliaud je tedy

pravdépodobné vhodnéjsi pro ty, ktefi uptednostiiuji titinu v rozmezi 10,25-10,5.5

2.3.9. Lucerne

Pochazi ze stfedni Evropy a je povaZovan za stfedné tvrdou spiSe mek¢i titinu. Ma
svétlejsi barvu a jsou zde vétsi rozdily v hustoté. Jde 0 docela pékné dievo a obecné je z néj
pomérné vysoky vynos pouzitelnych kust na 100g. Lucerne Spanky jsou lehké, zivé a
vypadaji velmi rovnomérné. Obvykle funguje dobfe pro vSechna standardni Evropska

nastaveni. M4 univerzalni vyuziti ve viech nadmoiskych vyskach a klimatech.**

2.3.10. Roseau Chantant

Sklizi se od prosince do konce unora v pfirodni rezervaci a zoologické zahradé
Camargue v jizni Francii. Tato oblast je pfirozenym to¢istém pro vzacné ptactvo, rostliny a
zvitata. Pida, bohata na aluvium v delté feky Grand Rhone, je pro Arundo Donax vynikajici.
Mistral vanouci z vnitrozemni Alpské oblasti a vlhkost ptichazejici od Stiedozemniho moie

utvafi idealni podminky pro péstovani tf‘tiny.15

Vsechny tyto charakteristiky mohou usnadnit vybér a pomoci se zorientovat v tak

spletitém svété Arundo Donax.

13 https://www.mmimports.com/2012/12/tube-cane-quide/ 25. 2 2018

14 https://www.mmimports.com/2012/12/tube-cane-guide/ 25.2. 2018

15 http://www.le-roseau.ca/products cane 1 en.php?secID=13 25.2. 2018
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ZNACKA TVRDOST PRUMER (mm) ZEME PUVODU
Alliaud hard, 10-10,5; 10,5-11 FR
medium hard
Rigotti hard 9,5-10; 10-10,5; 10,5-11 FR, Saint — Tropez
(PACA)
Vic hard 9,5-10 Jihozapadni FR, Fréjus
Roseau Chantant medium hard | 9,5-10; 10-10,5; 10,5-11 FR
Medir medium hard | 9,5-10; 10-10,5; 10,5-11 Spanélsko
Lorée medium hard | 9,5-10; 10-10,5; 10,5-11 FR
Marion medium hard | 9,5-10;10-10,5; 10,5-11 FR, Grimaud
Molinier medium hard | 9,5-10;10-10,5; 10,5-11 | Jihozdpadni FR, Fréjus
Rouché medium hard 9-9,5; 11-11,5 Jihozapadni FR, Fréjus
Silvacane/Donati medium hard | 9,5-10;10-10,5; 10,5-11 FR (Hyéres),
Sauvebonne
Marca hard 9,5-10;10-10,5; 10,5-11 FR
Bonazza medium hard | 9,5-10; 10-10,5; 10,5-11 | [Italska firma, Jih FR,
Var
Cogolin Var medium hard, | 9,5-10;10-10,5; 10,5-11 FR, Cogolin (PACA)
hard
Fabre medium hard | 9,5-10;10-10,5; 10,5-11 FR, Toulon (Var)
Feng medium hard | 9,5-10;10-10,5; 10,5-11 Cina
K.Ge medium soft 9,5-10;10-10,5; 10,5-11 Cina, Shanghai
Latium medium hard | 9,5-10;10-10,5; 10,5-11; Itdlie
11-11,5
Lucerne medium soft, | 9,5-10;10-10,5; 10,5-11 Stiedni Evropa
medium
Pisoni medium hard; | 9,5-10;10-10,5; 10,5-11 FR, Var
hard
Danzi hard 9,5-10;10-10,5; 10,5-11 Jizni Itdalie
Glotin medium hard 10-10,5 Jihozdpadni FR, Fréjus

* Oblast PACA (Provence — Alpes — Cote d ’Azur); FR — Francie




2.4.  Vybér a zpracovani direva

24 y~r

Dfevo se z plantazi ptevazi do firem po celém svété a teprve zde se rakos zacne
zpracovavat. Difevéné trubky, které se zakaznikovi dostanou do rukou, jsou jiz konkrétni
firmou vycisténé, vylesténé a roziezané z celého stonku na rizné dlouhé clanky. Takovym

¢lanktm fikame cesky kulatina.

Obriazek 2 - Kulatina®®

Velmi struéné feceno plati nasledujici pravidla pro identifikaci dobrého dieva:
Svrchu: hladka, leskla sklovina, spiSe zlatozluta nez piili§ svétla barva

Zevnitf: co mozna nejjemnéjsi rovna, podélna, vlakna'’

18 Foto Dorothea Chuda, archiv autorky

17 Draxinger 1., Jer¢i¢ P. - Kleine Rohrbauanleitung fiir Oboe; 2016 str. ??



o o e rwr r - 18 o/ r v ’
Ralf - Jorn Koster ptinasi ve své knize™ nasledujici rozdéleni:

Nevhodny zevnéjsek dieva:

a =nerovnomerny povrch / b = vroubkovany povrch

¢ = rozm¢&lnéné barevné piechody, neohranic¢enost barvy

d = Barva ,,MIé¢né cokolady*/ e = ostie zihané Cerné fleky

f = svétla, mlécnd barva / g = hrubé sedivé skvrny / h = nasedl4 barva skloviny

1 = karamelové zbarveni

Obrazek 3 - Nevhodna titina

Obrazek 4 - Titina napadena Cervy

18 Koster Ralf-Jorn — Von der Holzstange zum Oboenrohr, KDD Kompetenzzentrum
Digital-Druck GmbH, Nirnberg, 2016, ISBN: 978-3-9818488-0-9, str. 9-10
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Idealni vzhled vnéjsi skloviny:
Zvenku — hladky leskly povrch, syta barva, rovné dievo

Zevnitt — syta barva, jemné pory

Obrazek 5 - Vhodna titina

Tip Davida Waltera:

»Z kulatiny lze hned na zacatku jednoduse vyradit nepouzitelné kusy, a to silnym stiskem
kazdého kusu mezi prsty. Pokud kulatina praskne, jde o nekvalitni material k vyrobé nevhodny

- pouczitelny se prsty rozlomit neda.“*°

Primér je ur¢ovan pomoci ru¢niho, analogového nebo digitdlniho diametru. Rozmezi
praméru hobojového dieva (véetné rozmérti na anglicky roh, videnisky a barokni hoboj) je 9,0
mm — 16 mm. Plati, ze ¢im mensi pramér, tim vétsi odpor vysledného strojku. Kazdy kus
kulatiny je po roztfidéni nasledné rozdélen specidlnim trnem s trojklanym noZem na tfi ¢asti,
kterym fikdme Spanky. V této fazi je mozno opét vyfadit nevhodné kusy kontrolou vnitini
strany Spanku, kterd pfed roztreténim nebyla vidét. I zde plati pravidlo barvy a povrchu.
Povrch vnitini stény by mél byt hladky, konzistence dieva na pohled husta, vrstva vnitifniho

dieva (od skloviny dovnitf) vysoka a barva zlatavé zlutd. Velké vroubky, nizkd vrstva

197 rozhovoru s Nicolasem Danielem, Oboe Masterclass Ostrava, 2015, archiv

autorky
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vnitiniho dieva a pfili§ svétla barva jsou ukazateli nekvalitniho materialu. Tolik je mozZno
rozeznat pouhym okem a hmatem. V jakékoli dalsi fdzi je urceni kvality dieva bez
ptislusnych stroji nespolehlivé a odkazuje pouze na pocit. Ten se vSak u ¢lovéka z minuty na

minutu méni. Je tedy lepsi spolehnout se na piesné méieni dokonale vyvinutych stroju.

Nez pristoupime k predhoblovéani Spankt, zkratime je na pozadovanou délku pomoci
kratici gilotiny. Existuje jako samostatny stroj, ale Castéji byva importovana jako soucast
hoblice. Obsahuje mobilni zarazku, takZe lze nastavit délku Spanku dle individualnich
pozadavka. Doporucuje se pii kraceni dbat na stanoveni nejkvalitn€jsi ¢asti dieva a oseknout

material okolo néj. Z tohoto divodu tedy kratime $panek vzdy z obou stran.

Nyni ho zbavime piebyte¢né vrstvy vnitiniho dieva pomoci predhoblice, kterd nahrubo
shobluje vétsSinu vnitini stény. Takto pfipraveny Spanek upravime do finalni podoby pomoci
hoblice. Evropsky standard vysledné tloustky hobojového $panku se pohybuje od 0,53 mm do

0,61 mm. Zavérecnou kontrolu provedeme pomoci mikrometru.

vvvvvv

poznat pouhym okem, nebo hmatem, jelikoz vzhled dfeva i jeho chovani Casto klame.
Césteénou roli pii uréovani tvrdosti hraje hloubka vyhoblovani. Jak bylo feeno vyse. Tieti
vrstva vnitiniho dieva je tvofena predev§im parenchymatickymi bunikami, které pii absorpci
vody naprosto méknou a stavaji se uplné¢ elastickymi. Snazime se proto této vrstvy co nejvice
zbavit, aby nam zustala hlavné druha vrstva nachazejici se v tenké vrstvé tésné pod sklovinou.
Plati tedy pravidlo: Vice vyhoblovany S$panek se stane ve vysledku tvrd$im, nez méné
vyhoblovany. Je 1épe hoblovat na co nejniZs§i tnosnou miru. Pro pfesné urceni této hodnoty
byl firmou Reeds'n Stuff by Udo Heng vyvinut Hértetester (Cti: hertetestr), ktery spolehlivé

urci presnou tvrdost kazdého Spanku. Dievo rozdélujeme podle tvrdosti do ¢tyt skupin.

Mékké (17 — 20/100 mm) vhodné pro zacinajici zaky, nebo déti. Témet neklade odpor
pii nasazeni a ozevu. Hraje hned, ale z takového strojku neni mozné dostat vétsi zvuk a po
kratké chvili si tzv. ,,lehne* — klenba se stane placatou a platky nemohou rezonovat. Intona¢né
inklinuje vyS. Pro profesiondla nebo pokrocilého studenta nedosahuje poZadovanych

vlastnosti, Zivotnost je mala.

Stiedné mékké (13 — 16/100 mm) nejvice pouzivané studenty v zacatcich vyroby
vlastnich strojkti, pro potieby cviceni a hraci, kteti preferuji snadny ozev, co nejmensi odpor a
naroky na natisk. Cenou za to je vSak uzké dynamické rozpéti, niZ§i rezonancni prah,

intonacni nestabilita a kratsi Zivotnost strojku.

12



Tvrdé (12-10 mm) pevna klenba a vétsi odpor umoziuje hraci velké dynamické
spektrum a dobry ozev vSech alikvotl. Tvrdost nebrani spolehlivému nasazeni a jemné
dynamice, vyzaduji vSak vyssi stupent dovednosti hrace. Strojky jsou intonacné stabilni a maji

delsi Zivotnost.
Velmi tvrdé (8 — 9/ 100 mm) pouzivan hraci se specifickymi potfebami pro tvrdost.

Extremné tvrdé (5 - 7 / 100 mm) strojky z materialu této tvrdosti jsou extrémné
vyklenuté. Natisk tedy mize byt vystaven vétsi zatézi pii koordinaci intonace a barvy zvuku.

Posledni hodnotou, jejiz zkoumani nam pomiize pii vybéru nejkvalitnéjsich kusii dieva,
je faktor hustoty. Pro tyto ucely se pouziva specialniho stroje vyvinutého firmou Georg

Rieger.

13



3. NEJVETSI VYROBCI
3.1. Udo Heng — Reeds’n Stuff (R'n S)

mnozstvi ptislusenstvi. Béhem par let R'nS ptevalcovalo své konkurenty ve velkém a stalo se
firmou svétového formatu. Neustale vyviji nové modely hoblic a veskerého ptislusenstvi pro
hobojisty. V soucasné dob¢ pracuje na specialnim podptirném trnu pii hrani pro anglicky roh.
Udo Heng je velmi osobity, energicky a srdeCny muz s o¢ima sr§icima energii. Pfi navs§téve
jeho fabriky jsem byla ohromena mnozstvim stroju, které vyrabi stroje pro nas hobojisty. Udo
Heng sam zacinal jako solo hobojista v divadle Svaté Anny nedaleko Cranzahl, kde nyni sidli

jeho firma. Na otazku ,,Jaké byly zac¢atky? odpoveédél:

., Jako kazdé zacatky i ten muj byl tézky, zacinal jsem sam v dobé, kdy byla konkurence
V podobé firem Rieger i Michel silna. Mnoho lidi bylo konzervativnich a bali se zkousSet nové
stroje od nového vyrobce. Na druhou stranu bylo i mnoho téch, kteri mé podporili a
doporucili. Musim 7ict, Ze ochota a odvaha zkouset nové véci je vidy ukazatelem
sebevédomého  premysleni, které témto lidem nechybélo. Naopak chybelo tém

w20
konzervativnim. “

20 7 rozhovoru s Udem Heng, 4. 4. 2018, archiv autorky
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Rozdil v produktech vsSech tii vyrobct je pfedev§im v materialu. Udo k tomu ale
dodava, ze:

1 kdyz ma vyrobce k dispozici ten nejluxusnéjsi material, neznamend to, zZe produkt
bude také luxusni. Zalezi na zpusobu a preciznosti vyroby. Stroj z ménée kvalitniho materialu
miize byt ve finadle lepsi nez ten, ktery je udélan Z pluxusniho materialu neporadné. Vsechno

zdvisi na tom, jak to vyrobis. Ja kladu diiraz na perfekini a bezchybnou vyrobu. “**

Dnes Udo jezdi po celém svété a svou firmu oznacuje za své, ,,...dnes uz dospélé

dité... “*%, kterému ob&toval cely sviij dosavadni zivot. Jak sdm S mirn¢ Sibalskym tsmévem

vvvvvv

nebo firma? — musel jsem upFimné Fict, Ze je mi milejsi md firma. “*

Firma Reeds'n Stuff se od ostatnich firem ve svém oboru odliSuje nepietrzitym vyvojem
novych stroji a nastroji. Je naptiklad prikopnikem v oblasti Hértetestru, ktery zatim zadna
jind firma nevyrobila, stejné jako velké industridlni (elektrické) hoblice a ptfedhoblice pro
firmy, které zpracovavaji velké mnozstvi dieva najednou. Obecné ma tato spole¢nost nejvetsi
vybér veskerého prislusenstvi a po naSem setkani se dovoluji tvrdit, ze Udo je ¢lovek, ktery

dnem i noci pfemysli, jak vylepsit Zivotni troven hra¢lim na dvouplatkové néstroje.*

21 7 rozhovoru s Udem Heng, 4. 4. 2018, archiv autorky
22 7 rozhovoru s Udem Heng, 4. 4. 2018, archiv autorky

23 7 rozhovoru s Udem Heng, 4. 4. 2018, archiv autorky
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3.2.  Georg Rieger

Obrazek 7 - Georg Rieger

V letech 1956-1960 sestrojuje Rieger za podpory svého tehdejsiho ucitele fagotu své
prvni hoblice a ptislusenstvi pro fagot. Jako vyuceny nastrojaf a fagotista se ze zacatku vénuje
Vvyvoji pouze pro osobni potfebu. Velmi zahy si vSak s pfichodem prvnich hoblic a zvySujici
se produkei strojii otevira mezi lety 1961-1973 prvni malou dilnu. Béhem let 1974-1989 se
Georg Rieger kone¢né odvazi ponofit do samostatné vydélecné ¢innosti, coz vyzaduje dalsi
opatieni na rozsifeni, aby byl schopen pfizplisobit stroje a materidly odpovidajici kvalité. Za
néjaky Cas se ke spolecnosti piipojuje jeho syn Johann Rieger jako strojni inZenyr, aby bylo
mozné uspokojit rostouci poptavku po hoblovacich strojich a ostatnim dvouplatkovém
piislusenstvi. Nasledné se roku 1990 Firma Georg Rieger méni na Georg Rieger GmbH.* O
deset let pozdéji se sidlo spolecnosti premistuje do prumyslové oblasti Bad Rotenfels. S péti
stalymi zaméstnanci a dvéma docCasnymi pracovniky spolecnost prodava hoblice a
ptislusenstvi pro dvouplatkové néstroje po celém svéte. Jako prvni mezi vyrobei zkonstruoval
vyiezovou hoblici — sice pro fagot, ale v podstaté je vynalezcem tohoto systému. Vyrobky se

. re er v vy s . v v 2
neustale vyvijeji se zvla§tnim zamé&fenim na kvalitu, dlouhovékost a funk&nost.?

24 pozn. Autora: GmbH = s.r.o.

25 https://georgrieger.com/de/manufaktur.html 22. 2. 2018
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3.3. Kunibert Michel

Obrazek 8 - Kunibert Michel

Firma Kunibert Michel zaloZena roku 1969 je specializovanou spole¢nosti zaméfenou
vyluéné€ na fazony, hoblice, pfedhoblice a vSechny druhy mikrometri pro hoboj a fagot. Na
rozdil od obou piedchozich vyrobci nevyviji ani neproddva ostatni pfislusenstvi pro
nejvyznamngjSich firem ve svém oboru nejen v Némecku, ale i v celém svété. Svou prvni
hoblici vyvinul Kunibert na zakladé poptavky Giinthera Zorns, pro kterého byla sestavena a
dodnes je v prodeji. Zezacatku pracoval Michel sam bez spole¢nika, kratce na to se ho vSak
chytil Georg Willig a od té doby jsou spolu na jedné lodi. Pro Kuniberta Michela se stal vyvoj
a vyroba celozivotnim tkolem. Léta vSak béZela a bylo nutno zacit pfemyslet o osudu jeho
spolecnosti, aZ odejde na odpocinek. Nastésti v roce 2010 se do jejich tymu piidala Nicole
Willig-Pachaly, nacez bylo okamzité jasné, ze firmu po ném pievezme. Potvrzoval to i ve
svych telefonatech se zdkazniky, jimz naprosto spontanné vypravél, Ze ona jednou firmu
pfevezme. Roku 2014 byla spole¢nost piest¢chovana do Neustadt am Riibenberge, na misto

kam si to Michel vzdy pial a Nicol se stala novou majitelkou.?®

26 https://www.kunibert-michel.de/de/ 22. 2. 2018
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4. STROJE KE ZPRACOVANI DREVA

4.1. Hrubé zpracovani

Soucasna generace se t&si luxusnim moznostem v oblasti novych stale dokonalejsich
strojii ur¢enych k naprosto perfektnimu opracovani kazdého kousku dieva. Dnesni hoblice se
daji nastavovat po 0,005 mm krocich, coz je néco o ¢em se nasim profesorim za jejich
studentskych 1 vétSinu profesnich let ani nezdalo. Museli kazdy Spanek pracné sabrovat v ruce
mnohdy i o nékolik desetin milimetru, korkovat si trubicky, tvar fazony vytezavali v ruce a
mnoho dalSich tkond museli vykonévat bez pomoci ndstrojii, cozZ je mimotadné obtizné.
Z Gstnich svédectvi je vSeobecné¢ znamo, ze tyto uddlosti mohli vést az k duSevni
nerovnovaze. Dnesni hobojista nemusi vétSinu téchto problémil viibec fesit a piesto je vyroba

strojki stale velmi obtiznou dovednosti.

Nyni budu postupovat chronologicky podle postupu zpracovani dieva.

4.1.1. Diametr

Prvni nastroj pro méfeni je diametr. Uruje praimér kulatiny. Dfive se primér neurcoval
bud’ viibec, nebo pouze ruénim diametrem. Dnes mame k dispozici spolehlivéjsi analogovy
diametr. Existuje také moznost zakoupit pouze jednu ru¢ni Sablonu konkrétniho priméru,

kterou hra¢ pouziva a pfipevnit ji na hoblici.

12 1"
Reeds n Stuff

Obrazek 9 - Diametr
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4.1.2. Treti¢

Rozdé€leni kulatiny na tfetiny. Diive se kulatina tfetila od oka pouhym nozem. Prvnim
novym pomocnikem se pro nas stal tieti¢. K dispozici jsou dva druhy. Ru¢ni a mechanicky.
Oba funguji jak pro hoboj, tak anglicky roh nebo barokni hoboj. Mechanicky se sklada z
praktického stojanu na dievéné desce. Prihledny akrylat chrani ruce ptfed zranénim a
umoziuje zvolit si optimalni rozhrani. Zasobnik zachycuje rozd€lené casti dieva, takze
naprosto odpada nepiijemnd ¢innost sbirani rozuteklych diivek po pokoji. Staci pouze piilozit
kus dfeva a uderem gumového kladivka kulatinu rozdélit. Vysoce kvalitni noze zajist'uji tfi

Ve oy P tr e ¥ 27
Cisté fezy kopirujici pfirozenou strukturu dieva.

Obrazek 10 - Ruéni tretic¢

Obrazek 11 - Mechanicky ti‘eti¢

27 https://www.reedsnstuff.com/Oboe/Rohrbaumaschinen/Rohrholzteiler/Funktionen
/ 20.2.2018
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4.1.3. Velka gilotina

Je urCena pro vSechny nastroje hobojové rodiny. Délka Spanku muze byt jednoduse
nastavena pro vSechny standardni délky ltizek. Kombinace dvou nozii z vysoce kvalitni
uhlikové oceli zarucuje Cisté fezy. Horni niiz zajiSt'uje, aby konce byly bezchybné sefiznuty
bez roztfepenych vldken a spodni podpiirny niz poskytuje potiebnou podporu pro dany
rozmér titiny a chrani ji pfed prasknutim. Gilotina je dostupna v nasledujicich pramérech

podle typu dfeva: 10; 10,5; 11; 12; 12,5 mm.*®

Obrazek 12 — Velka gilotina

4.1.4. Piedhoblice

Je velkym pomocnikem ve fézi, kdy potfebujeme odstranit pfebytecnou vnitini vrstvu
dreva. Existuje opét nékolik typt. Mal4d ru¢ni predhoblice, shobluje jen malé mnoZstvi
vnitini stény a dnes uz neni jeji vyuziti pfili§ rozSitené. VétSina hobojistd pfistupuje
k elegantni mechanické piedhoblici. Promyslena dvoufezna technika za pouziti kombinace
kruhového a plochého noZe pfinasi moznost jednim otocenim kliky pfedhoblovat dievo do
pozadovanych rozmérti pred findlnim hoblovanim. V zisad¢ se doporucuje hoblovat pouze
predhoblované $panky. Mnohokrat se tim znasobuje Zivotnost jemného ostii nozl hoblice. Ta
uz totiz sebere jen zbylych par desetin milimetru dieva podle individudlniho nastaveni.
Vzhledem ke své dievéné podstavé a klikovému systému, miize plsobit ponékud nestabilné.

Vzdy je tedy potieba pfichytit stroj k pevné podkladové desce pomoci tichytu.

28 https://www.reedsnstuff.com/Oboe/Rohrbaumaschinen/Holzabschneider/Holzabs
chneider.html 20.2.2018
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Obrazek 14 - Mechanicka pi‘edhoblice

el e,
(SRR ]

Obrazek 15 - Plochy niiZ

Obrizek 16 - Kruhovy niiz
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Industrialni predhoblice byla vyvinuta pro profesiondlni vyrobce a distributory
hobojového dieva. Ve vsech technickych oborech lety osvédceny pneumaticky systém nabizi
dokonale fungujici stroj. Po vlozeni Spanku se pouze piiklopi viko a otvorem na pravé strané
vypadne ptedhoblovany S$panek a otvorem na levé piebyte¢ny odpad. Luzko je snadno

vymeénitelné pro vSechny typy priméri.

Obrizek 18 - Detailni nahled vyménitelného luzka

22



Predhoblice Kunibert Michel se 1iSi ocelovym ramenem upevnéném na jezdci se
zabudovanym nozem. Pohyblivost ramene je vodorovna v levém i pravém sméru. Na obou
stranach je zabudovana konstrukce dvou nozid podobna systému Reeds'n Stuff. Dal$im
rozdilem je nikoli dievénd, nybrz ocelova podstava. Vodorovny pohyb ramene miize byt

uzivatelsky komfortnéjsi a bytelnost celé konstrukce muze zajistit lepsi vysledek.

Obrazek 19 - Prehoblice Kunibert Michel

4.1.5. Hoblice

Zavéretné hoblovani se provadi pomoci hoblice. Béhem poslednich let bylo
zkonstruovano nékolik druhti a stale ptibyvaji nové. Piesto se chci pokusit zachytit hlavni
proud soucasné doby. V Evropé jsou tii velci vyrobci zabyvajici se vyvojem a konstrukci
stroju, které by usnadnily zivot hra¢tim na dvouplatkové nastroje. Kazdy z vyrobct ma svou
vlastni filosofii vyvoje a konstrukce. Parametry vyhoblovaného Spanku urcuji rozméry 1tZka a
noze. Je nutné spravné navolit jejich kombinaci, aby se dosaZzeny vysledek co nejvice piiblizil
idealu hrage. Pfedhoblovanym $pankiim stadi primémé 4-5 zatezi hoblice. Castym zvykem
je poté dievo macet a po vyschnuti je$té shoblovat, co na vnitini strané vystouplo. Tento
postup vSak neni vyrobci doporucovan. Nikdy se totiz nepodaii dat Spanek presné tak, jak byl
pfi predchozim hoblovéani. Spravny pomér stfed-stran se pak muize jednim fiznutim noze
uplné znicit. Mate-li touhu dievo jesté ocistit od vystouplych let, pouzijte radéji Sdbrovaci

nuz. Zde ale zase hrozi nebezpeci zaseku. Nejvhodnéjsi je nechat vyhoblované dievo tak jak
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je. Léta uvnitf polezou na povrch I po navazani dfeva na trubi¢ku. S1éty uvniti je tedy

zbytecné se stresovat.

Obecné parametry hoblic Reeds 'n Stuff:

hoboj 1%

=76 mm, ©=95mm; 10,0 mm; 10,5mm; 11,0 mm
vidensky hoboj 1 =92 mm, @ = 12mm
anglicky roh 1 =94 mm, @ =12,0 mm; 12,5 mm

barokni hoboj 1=94mm, @=14 mm; 15 mm; 16mm.*

Tyto rozméry plati vesmés jako standart pro vSechny vyrobce, jelikoz jsou urcovany
tvarem dfeva. Rozdily nastavaji pravé v kombinaci sriznymi druhy nozi. Vyrobci se

pojmenovavaji.

model Passin — je uréena piedev§im tém, ktefi preferuji tradi¢ni némecky styl hoblovani.
Profesor Giinther Passin je v hobojovém svété naprostou legendou. Jeho vyzkum v oblasti
vyroby strojkt historicky ovlivnil smér vyvoje az do dnes. Jen ve spolupraci s nim bylo
mozné dosahnout bezprecedentni pfesnosti usnadiujici pouziti. Nastaveni tloustky probiha v
krocich po 0,005 mm. Rozdil velikosti 1izka a noze je vzdy zhruba o jeden cely milimetr.
Dostupné praméry lizka jsou 10 /10,5 / 11/ 12 /12,5 / 15 mm.*" Rozméry nozt — 11,0/ 11,4/
11,8/ 13,0/ 13,5 mm.

2% Pozn. Autora | = délka §panku

30 https://www.reedsnstuff.com/Oboe/Rohrbaumaschinen/Innenhobeln/Innenhobel
maschine.html 21.2.2018

31 https://www.reedsnstuff.com/Oboe/Rohrbaumaschinen/Innenhobeln/Innenhobel
maschine-oxid.htm| 21.2.2018
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Obriazek 20 - Hoblice model Passin

Obrazek 21 - NuzZ model Passin

model Reeds 'n Stuff vyvinuty v laboratofi samotnym vlastnikem firmy Udo Hengem a
jeho tymem, jako univerzalni stroj pro vSechny druhy hobojového dfeva (hoboj, hoboj
d’amore, anglicky roh, videnisky a barokni hoboj). Prostou vyménou lizka a noze se hoblice
rdzem zméni z hobojové na tzv. ,,englishornovou®. Neni tedy nutné kupovat pro kazdy druh
dfeva samostatny stroj. Ocel pouzita pro vyrobu je o troSku niz$i co do kvality ve srovnani
s Riegrem nebo Michelem, coz se odrazi na niz8i cené, nicméné pro potieby bézného
uzivatele zcela postaci a stale si drzi svlij vysoky standard. Tato hoblice poskytuje vSechny
dostupné rozméry l0zek kromé @ = 9/ 9,5. Tento primér je velmi malo uZivany. Mlj nazor
je, ze prave v dasledku toho stahli uplné tento prumér lizka z prodeje a vyrabi ho pouze na
zakazku. Velkou vyhodou tohoto modelu je kruhovy troj otoény ndz. Ve chvili, kdy se
pouzivana ¢ast noze ztupi a produkované Spanky uz nevykazuji dostate¢nou kvalitu, staci ntiz
pouze o tietinu otogit a vesele pokradovat dal. Takto lze niiz otoéit dvakrat. Zivotnost jednoho

o , < er — . . 32
noze je tedy vyrazné vyssi nez u klasického plochého noze.

32 https://www.reedsnstuff.com/Oboe/Rohrbaumaschinen/Innenhobeln/Innenhobel
maschine.html 21.2.2018
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Rozméry nozi — 9,60 / 10,20 / 10,55 / 10,60 / 10,73 / 10,80 / 10,91 / 11,15/ 11,30 /
11,41/11,60/ 11,70 /11,80 /11,91 /11,98 / 12,02 / 12,20 / 12,85 / 13,10 / 13,41 / 15,10 /
15,80/16,10/16,30/16,50/ 16,75/ 18,25

Rozméry luzek — 10; 10,5; 11; 11,5 (hoboj) / 12 (videiisky hoboj + anglicky roh) / 12,5
(anglicky roh) / 14; 15, 16 Barokni hoboj

Obrazek 22 - Hoblice model Reeds'n Stuff

Obrazek 23 - Vyménitelné soucasti

model Ridilla — In honor of Andrea Ridilla (Na pocest Andrey Ridilla). Patent této
hoblice teprve béZi, ale uz je nékolik mésict v prodeji. Navrzeno ve spolupraci Udo Henga,
prof. Andrey Ridilla, Oxfordu a Maiamské Univerzity. Jde o hoblici pro vyrobu strojkii
amerického stylu. Luzko je pouze jednoho priméru a to 11,0 mm, coz nebrani pouziti dieva
S primérem niz§im neZ je 11,0 mm. Americky niz se na prvni pohled podoba klasickému

némeckému nozi, je vSak navrzen ve stylu tzv. dick sides (tlusté strany), takze Spanky jim
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vyhoblované maji velmi nizky S/C-r*3,, coz odpovidd americkému stylu vyroby. Nuz je ve
vychozi poloze nastaven presné na stied, vestavény mini-mikrometr zarucuje absolutni

¥ eove o IR r1r ot w N7 ;v 34
ptesnost pii prizpisobeni stfedni linie fezu podle ptani hrace.

Obrazek 24 - Hoblice model Ridilla

model Industridlni elektricka hoblice — tento stroj je vhodny pro profesionalni vyrobce
dreva, ktefi potfebuji zpracovat velké objemy dieva béhem nejkratsi mozné doby. Dostupny
ve vSech standardnich primérech. Mechanismus je zaloZen na bazi pneumatického systému,
ktery umoziuje Setrné zachazeni s materidlem a poskytuje perfektni vysledky. Sanim vznika
podtlak, jimz je Spanek bezpecné ptichycen k luzku. Nehrozi tedy riziko pohybu, ¢i vypadnuti
dreva z lizka pti opracovavani kruhovym nozem. Nz (trojoto¢ny - totozny modelu Reeds n

Stuff) se automaticky rozpohybuije, je-li viko p¥iklopené, pfi otevieni se okamzité zastavi.*®

33 pozn. Autora S/C-r - side center ratio= pomér stran a stfedu

34 https://www.reedsnstuff.com/Oboe/Rohrbaumaschinen/Innenhobeln/Innenhobel
maschine-oxid-1.html 21.2.2018

35 https://www.reedsnstuff.com/Oboe/Rohrbaumaschinen/Innenhobeln/Industrieho
belmaschine.html| 21.2.2018

27


https://www.reedsnstuff.com/Oboe/Rohrbaumaschinen/Innenhobeln/Innenhobelmaschine-oxid-1.html
https://www.reedsnstuff.com/Oboe/Rohrbaumaschinen/Innenhobeln/Innenhobelmaschine-oxid-1.html
https://www.reedsnstuff.com/Oboe/Rohrbaumaschinen/Innenhobeln/Innenhobelmaschine-oxid-1.html
https://www.reedsnstuff.com/Oboe/Rohrbaumaschinen/Innenhobeln/Industriehobelmaschine.html
https://www.reedsnstuff.com/Oboe/Rohrbaumaschinen/Innenhobeln/Industriehobelmaschine.html

Obrazek 25 - Industrialni hoblice

Obrazek 26 - Nahled vnitin

7 wr

1cCas

ti industrialni hoblice svrchu
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Obrazek 27 - Nahled vnitini ¢asti industrialni hoblice - pohyblivé rameno

model Kunibert Michel se vyznacuje nejvyssi kvalitou oceli na trhu. Dodaci lhuta je
minimalné¢ dva meésice. VSechny vyrobky Michel jsou v podstaté nesmrtelné, vyrabéné

z velké Casti ruéné, kazda hoblice je tedy original.
Obecné parametry hoblice Kunibert Michel:
Lazko: pramér (mm) + délka (mm) :

Hoboj: 9,5; 10; 10,5; 11; 12; 12,5 + 76
Barokni hoboj + hoboj d"amore: 14 + 80 /14 + 96
Anglicky roh: 15 + 80/ 15 + 96.

Noze (mm): 10,4; 10,5; 10,65; 10,8; 10,9; 11;11,4; 11,7; 11,75; 11,9; 13; 13,5

Obrazek 28 - Hoblice model Kunibert Michel
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model Rieger je kvalitativné odpovidajici alternativou k hoblicim Michel. Jsou
vyrabény téZ pouze na objednani a dodaci lhita je tii mésice. Hoblice slouzi zaroven jako
ptedhoblice a gilotina pro kraceni $pankt je zabudovana do samotné konstrukce. Rozdilny
patent uplatiiuje vyrobce ve vzhledu a funkci lozka. Spanek neni ji§tén postrannimi
pacickami, ale pouze drobnymi zarazkami, které zabranuji sklouznuti Spanku pii hoblovani.
Hloubku zébéru noze lze nastavovat po 0,0lmm. Dle mého nazoru nejlépe definuje tuto
spolecnost toto slovni spojeni: ,,struéné a vystizné*’. Dostupné priméry ltzka jsou totiz jen
dva - 10mm a 10,5mm a rozmér noze jen jeden jediny, ktery jesté ke vSemu nelze v bézné

dostupnych informacnich kanélech dohledat. Firma ho prosté¢ nesdéluje a ponechava si jej

zfejmé jako vyrobni tajemstvi.

Obrazek 29 - Hoblice model Georg Rieger

4.2.  Jemné zpracovani

4.2.1. Fazony

Lidské ruka nikdy neudé€ld dva stejné fezy, natoz dva Spanky totozného tvaru. Piesto si
s tim museli nasi profesofi a vSichni hobojisté minulého stoleti poradit. Dnes uz mame
nastésti nepfeberné mnozstvi fazon poskytujicich moznosti vytezat $panky pouze s minimalni
zanedbatelnou odchylkou. Dal§i novinkou je také vyroba fazonek na miru. Mnoho
souCasnych svétovych hrach si ve spolupréci s piednimi vyrobci necha vyvinout tvar

vyhovujici pfimo jim. Nasledn¢ ho po sob¢ pojmenuji, patentuji a opét je co prodavat.

Kazdy vyrobce uplatiiuje svou vlastni filosofii stavby fazonek. Na vybér mame mezi
ruénimi a mechanickymi fazonami. Mezi ru¢ni se fadi jednodilné a dvoudilné pfelamovaci
fazony. Jednodilné se skladaji ze dvou identickych ocelovych Sablon spojenych na obou
koncich rouby. Spanek se neptelomeny vlozi mezi $ablony, zajisti §rouby a piesahujici dievo

se ofizne nozem. Teprve poté se pifelamuje. Drobnou nevyhodou je jeden jediny neménny tvar
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fazony, ktery se d4 vymeénit pouze koupi nové fazony. Dvoudilné rucni fazony se skladaji
z rukojeti a vyménitelné Sablony — tzv. kopyta. Na rukojet’ pasuji vSechny ostatni Sablony
véetné téch pro hoboj d’amour a anglicky roh. Tietim typem jsou pomérn€ luxusni
mechanické fazony, jejichz konstrukce ptfipomina hoblici. Misto lizka je vSak zabudovana
jednokusova Sablona, ktera fixuje spolu s vrchnim ptiklopem Spanek pfed zménou polohy pii
ofiznuti. Noze se daji vyuzit po celé délce ostii diky pomérné snadné nastavitelnosti jejich
polohy. Jsou ptipevnény na jezdci, ktery ma diky dvéma radidlnim a dvéma linearnim

loziskim zajiStén naprosto plynuly pohyb. Nehrozi tedy riziko ,,zubatého* nebo

»rozttepené¢ho* ofiznuti. Jak si ale vybrat ten spravny rozmér? Obecné pravidlo zni: ,,Cim
«36

Sirsi fazona, obzvlasté v krcku, tim veétsi odpor.

Obrizek 30 - rué¢ni jednodilna fazona, model Chiarugi

Obrazek 31 - ruéni dvojdilna fazona, model Kunibert Michel

36 Draxinger 1., Jer¢i¢ P. - Kleine Rohrbauanleitung fiir Oboe; 2016 str. 31
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Obrazek 32 - Mechnicka fazona Reeds'n Stuff

Obrazek 33 - Tvarovaci Sablona

Obrazek 34 - Fazonové noze

4.2.2. Vyiezova hoblice

Jako prvni pfisel s napadem zrychlit a zefektivnit Skrabani vyfezu Georg Rieger. Jelikoz
byl ptivodn¢ fagotista. Ti musi seskrabat podstatné vic dieva nez hobojisté, je tedy logické, Ze
s timto ndpadem piiSel pravé on. V Némecku tedy existovaly vyfezové hoblice jiz mezi lety
1961-1973. Knam vsak zacaly tyto novoty proudit az po padu totality s otevieni
celoevropského trhu. Teprve az v poslednich letech se zaCaly vyfezové hoblice dostavat
Vv Ceskych zemich do vétSiho povédomi a uzivani. V Némecku dnes uz v podstaté neexistuje

profesiondlni hobojista, ktery by nemél vyfezovou hoblici a nejlépe jesté se svou na miru
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odlitou Sablonou. Prof. Christian Wetzel si kuptikladu za sviij Zivot nechal zhotovit takovych

fazon uz minimalné sedm podle toho, jak se béhem casu umélecky vyvijel.

Vytez hobojového strojku ma mnoho podob. Ustaleny Evropsky standard ma jeden
spole¢ny prvek a tim je délka vyfezu vétSinou nepiesahujici délku 10mm. Dalsi Gpravy

jednotlivych €asti vyfezu, sméry fezi a jejich hloubka jsou patrné z ndkresi v ptiloze.

Obrazek 35 - Vyrezova hoblice Reeds'n Stuff

Obrazek 36 - Sablona vyiezu

Obrazek 37 - Zarazka délky vyfezu
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4.2.3. Strojkova Gilotina

Ptvodni metodou pro useknuti $picky strojku je pfiloZeni strojku na dievény Spalicek a
nasledné odfiznuti Spicky nozem. Tento postup je pfijatelny a stidle uzivany. Hrozi zde vSak
velké riziko neptfesného, kiivého nebo neuplného fezu v disledku zkresleného odhadu,
nedostatecné nabrouseného noze ¢i prosté lidské nedokonalosti. K piesnému odseknuti Spicky
strojku v fadech setin milimetru byly proto vyvinuty kapesni strojkové gilotiny, nebo speciélni
klesticky. Oboji skyta velkou vyhodu presného a rovného fezu. U kapesni gilotiny je strojek
trubickou nasazen na volné pohyblivy ocelovy trn, ktery se po nastaveni strojku do ideélni
polohy zafixuje pomoci Sroubu. Riziko nepfesnosti ¢i nehody je mizivé. Existuji vSak 1
levnéjsi varianty v podobé jiz zminénych klesticek podobnych klestickdm manikérovym. Tyto
jsou téz velmi spolehlivé, fez provedou ¢iste, ale pro dosazeni rovného fezu, je tfeba vyssi

pozornosti a koncentrace, coz snizuje uzivatelsky komfort.

Obrizek 38 - kleSti¢ky

Obrazek 39 - Strojkova gilotina Reeds'n Stuff
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4.3. Méreni
4.3.1. Mikrometr
Nastroj pro koneéné meéteni tloustky Spanku, kterou nastavujeme pii hoblovani.
Tloustku Spanku urcuje stfed. Opét jde o individualni zalezitost hrace. Vysledna tloustka

Spanku se v Evropé pohybuje standardné€ v rozmezi jedné desetiny milimetru:

Hoboj (x-x/100mm): 55-56; 56-57; 57-58; 58-59; 59-60; 60-61

Hoboj d"amore (x-x/100mm): 59-60; 60-61; 61-62

Anglicky roh (x-x/100mm): 65-66; 66-67; 67-68; 68-69; 69-70; 70-71;

Barokni hoboj (x-x/100mm): 63-65; 64-66; 65-67; 66-68; 67-69; 68-70; 69-71;

70-72; 71-73; 72-74; 713-75

Dale se pfeméfuje pomér stran a stfedu. Pro Evropu (obr. 40 vpravo) je standardni
pom¢ér strana/stied 20/100 mm, tzn., ze strany jsou o 0,2 mm ten¢i nez stied Spanku. Pro
americky zpusob (obr. 40 vprostied a vlevo) jsou typické tlustéjsi strany tedy 10/100 mm tzn.

strany ten¢i 0 0,1 mm.

Y N

Obrazek 40 - Nakres poméru stran a stif‘edu

Obrazek 41 — Mikrometr
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4.3.2. Meéiic tvrdosti (Hiirtetester)

Tento méfi¢ je jediny svého druhu. K dostani pouze u firmy Reeds'n Stuff, vyvinuty
Udo Hengem. Zm¢éfi spolehlivé tvrdost dieva, naprosto zasadni pro stavbu dobrého strojku.
Piesné urceni tvrdosti neni pouhym okem ¢i hmatem mozné. Dievo klame vzhledem i
chovanim. Metoda ohybani dieva v protichtdném sméru mezi prsty byla dfive jedinou
moznosti, jak tvrdost alesponi pfiblizn¢ odhadnout. Za sucha se mnohé Spanky tvaii jako
pevné a pruzné. Nasaklé vodou vSak razem zméni své chovani v pravy opak. Je vseobecné
znamo, ze mokré dievo se da snadno ohybat ve vSech smérech, proto se na vysledky
zkouméni pomoci této metody neda s jistotou spolehnout. Jedind ru¢ni metoda, kterou je
mozné piiblizn¢ odhadnout tvrdost Spanku je nechat ho nasdknout vodou a opatrné prehnout
ptes ukazovacek na dvé poloviny. Dvéma prsty jedné ruky pfichytit otevirajici se konce a
mezi ukazovacek a palec seviit misto ohybu zhruba do hloubky poloviny prvniho ¢lanku
ukazovaku. Jde-li o pevné dfevo, bude stlaceni ohybu klast odpor a po jeho uplném pielomeni
se klenba seviend mezi obéma polovinami Spanku nebude dat viilbec zméacknout. Ucitime, Ze
klade odpor a zvySenim tlaku mezi prsty bychom riskovali prasknuti Spanku. Takovy kus je
tvrdy. Kdyz bude klenba alespon pruzit, mame V ruce Spanek tvrdosti stiedni. V okamziku,
kdy vsak takovou klenbu mizeme bez starosti promacknout az se ob& poloviny Spanku
dotykaji svymi stiedy, jde o mekky kus. Pomoci této metody je tedy mozno urcit zda je dievo
pouzitelné ¢i neni. Nelze vSak urcit pfesnou tvrdost vyhovujici stylu hry kazdého interpreta.
Tudiz ani tato metoda nemusi fungovat na 100%. Prava tvrdost dfeva se totiZ stejné projevi az
po navazani na trubicku, odlezeni a vySkrabani. Do této chvile dfevo neustale pracuje a méni
se. V tuto chvili je uz ale pozdé a ¢lovéku je lito prace, ktera se projevila jako uplné zbyte¢na.
Témto demotivujicim chvilim plnym zklamani lze predejit pouzivanim Hairtetesteru. Mezi
opérny jazycek a hrot vloZzime Spanek. Pomoci pacicky na vrchu ciferniku stlacime hrot, ¢imz
podrobime dievo zkouSce tvrdosti. Na ciferniku nebo displeji se ndm béhem chvilky ukaze, o
kolik setin milimetru bylo dfevo stla¢eno, coz ukaze miru tvrdosti viz tabulka. Rozdil mezi
analogovym a digitalnim Hértetestrem je pouze v uzivatelském komfortu a cené. V piesnosti
meéfeni mezi nimi neni rozdil. Ale, zatimco u digitalu je nastaveni nuly ¢i jakéhokoli jiného
parametru otdzkou jednoho zmdacknuti tlacitka, u analogového je tteba cifernik rucné

nastavovat.
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Tvrdost (x-x/100m)
Meékké 17-20
stfedni 13-16
tvrdé 10-12
velmi tvrdé 8-9
extrémé tvrdé 5-7

0~12.7mm/0.5"  0.01mm/0,0005*

inch  off ZERO
Imm on

WM e W

Obrazek 42 - Analogovy méri¢ tvrdosti Obrazek 43 - Digitalni méric¢ tvrdosti

4.3.3. Méii¢ hustoty (Dichtebestimmung)

Byl sestrojen na zaklad¢ fyzikalnich poznatkli z oblasti ur€ovani hustoty téles pomoci
jednoduchého vypoctu. Dievo je z rodu stejnorodych téles, plati pro néj tedy vzorec, kdy
hustotu zjistime vydélenim hmotnosti télesa jeho objemem (p = m / v). Hustota dieva je totiz

poslednim ovliviiujicim faktorem, ktery je mozno pomoci védeckych poznatkli zméfit. Patent
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stroje ktomu vyvinutému vlastni v Evropé pouze firma Rieger. Ta se totiz na svém
prvopocatku specializovala na vyvoj vyrobnich stroji predev§im pro fagotisty, kteti hustotu
dfeva méfili odjakziva, asi tak jako hobojisté tvrdost. Tvrdost se totiz u hobojové titiny
povazovala za hlavni ukazatel kvality. Ne vzdy v§ak mély vSechny tvrdé kusy hezky zvuk, a¢
dobfe drzely klenbu a po stavebni strance nebylo strojku co vytknout. Vyzkumu az
Vv poslednich letech ukdzal, ze je to pravé hustota, kterd tuto skutecnost zasadné ovliviuje.
pozadované zvukové predstavy. Ke zméteni této dilezité hodnoty ndm dnes mize pomoci
méric hustoty37. Bohuzel to neni stroj ze skupiny domacich mazlicki, takze neni vyhodné jej
pofizovat, nejste-li profesiondlni distributor hobojového dfeva a pfislusenstvi nebo instituce
sdruzujici hrace na hoboj, jako naptiklad orchestry, Skoly apod. Mira hustoty je rozdélovana
do Ctyf kategorii — velmi vysokd, vysoka, sttedni a nizkd. Nejvyhodnéjsi je mira vysoka a to
z diivodu, ze zajistuje nejlepsi zvukové vlastnosti a strojek neklade hrac¢i neamérny odpor.
Proto neplati, ze ¢im vétsi hustota tim 1épe. Velmi vysokd mira mé praveé za nasledek veétsi
namahu pfi opracovavani vyfezu a pii nasledném hrani (syndrom - ,,.. pofad skrabu a potad je
strojek tézky...*). Stfedni a nizka mira zase ubira na kvalité zvuku a Zivotnosti strojku, 1 kdyz

ma vysokou tvrdost.

Obrazek 44 - Méri¢ hustoty Georg Rieger

37 http://www.oboe-shop.de/de/dichtebestimmungsgerat-16302.html 17.4.2018
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5. VYROBA STROJKU

V nasledujici kapitole popisuji stavbu strojku podle soucasného evropského standardu a
jeden z mnoha typa vyiezt podle Skoly Giinthera Passina. Povazuji ho za dokonaly ve své

univerzalnosti, detailné promysleny a perfektné funkéni.

5.1. Stavba

Drtivou vétSinu problémii zpusobuje u strojku Spatnd stavba. Mnoho hobojisti 1
profesionalii si mnohdy mysli, Ze nezalezi na tom, jak je dfevo navazané, jestli k sobé strany
spravné pasuji atd. a nejveétsi dulezitost ptikladaji vyiezu. Za ptredpokladu, Ze mame spravné

vybrané a vytvarované dievo plisobi 90% problému Spatna stavba.

Prvnim krokem je vytvarovany Spanek. Pro dokonalé pfilnuti stran je vhodnd masaz
vnitinich hran JEDNE! poloviny $panku. Masirovana strana pak 1épe zapadne do té protéjsi.
Dulezité je, aby jedna strana ,,objimala“ druhou. Rovnomérného pfilnuti stran, jak bylo
doporucovano diive napt. v knize Karla Hentschela — Das Oboenrohr, Ize také dosahnout, ale
vzdy se diiv nebo pozdé&ji strany za¢nou kiizit Moderni poznatky dokazuji, ze pro prevenci
ktizeni a dobré vibra¢ni moznosti obou platki je nejvyhodnéjsi pozice ,,objimajicich se
$pankia“. K dosazeni tohoto efektu pouzijeme ochrannou draténou smycku. Jednoduse
dratek dvakrat dokola otocime okolo trnu. Zafixujeme ob¢ strany, ¢imz ndm vznikne

»panenka‘.

Obrazek 45 - Draténa smyc¢ka

Oberseite = schmalere Seite

Obrazek 46 - Panenka pied navazanim
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Ruc¢nim zapalovadem nahiejeme trn, podle kterého vytvarujeme konec panenky a
nasadime na trubicku Po nasazeni znovu piekontrolujeme zasazeni stran jedné do druhé a
nastavime délku stojku za kontroly milimetrového timenu, aby vysledna délka odpovidala:
74,5 mm pro trubicky 47 mm a 73,5 mm pro trubicky 46 mm. Teprve nyni smyc¢ku pomoci
klesticek pevné stahneme. Musime pii tom dbat, aby smycka byla pfesn¢ v mistech, kde konci
trubicka, tedy ve vySce 47 mm u trubicek dlouhych 47 mm a 46 mm u trubicek dlouhych 46
mm.® Lépe kdyz bude dratek kousitek pod koncem trubicky, nez aby jeji konec presahoval —

branilo by to spravnym vibracim a rezonanci plétkﬁ.39

Nasleduje navazovani. Neni jedno jakym zpiisobem navazujeme, protoze nit drzi
rezonanc¢ni platky, které jsou zavislé na spravné fixaci K trubi¢ce. Navazujeme vzdy pevné a
zpuisobem, ktery zaruci, ze nedojde k rozvazani niti. Zvlastni pozornost vénujeme Uplnému
uzavieni stran jedné do druhé bez jakychkoli priduchi. Nit nakonec zalakujeme bezbarvym

lakem. Takto postaveny strojek je vhodné nechat n€kolik dni odlezet v krabicce.

5.2. Vyrez

Pti $krabani vyfezu obecné plati nékolik zisad. OSTRY NUZ! Nevyvijet piilisny tlak
na ¢epel, jelikoz hrozi riziko zasekll a nerovnosti, které maji za néasledek intonac¢ni labilitu,
barevnou nevyrovnanost zvuku a horsi vibrace. Vyfez se musi kontinualné svazovat od konce
ke $picce a od stiedu ke stranam. Stied je vzdy nejvyssim mistem vyfezu. Cim méné dfeva po
stranach, zvlasté v zadni ¢asti vyfezu, tim mensi odpor. Standardni evropska délka vyfezu je
10 mm. Je-1i vytez kratsi, nemusi strojek dostate¢né dobfe vibrovat. VySkrabanim nasazeni do
tvaru pismene ,,U* tzn. hloub&ji do vyfezu po strandch a méné na stfedu ma za efekt, ze

celkova intonace nepoleti nahoru a nasazeni bude snadné.
1. Strojek namoc¢ime na ptl hodiny do vody.

2. Namétime od paty strojku 62mm, je-li trubicka dlouha 47mm (u trubiéek 46mm -

61mm). Ud€lame dva malé€ pouze povrchové zétezy, jelikoz zde bude koncit vyiez.

3. Nyni sebereme sklovinu na pravé i levé stran¢ kromé¢ stfedu. Pii opracovavani pravé

strany vyfezu je vyhodnéjsi strojek otocit dfevem k sobé€. Chce to trochu cviku, ale Skrabani je

38 Draxinger 1., Jer¢i¢ P. - Kleine Rohrbauanleitung fiir Oboe; 2016 str. 6 10

3 Draxinger 1., Jer¢i¢ P. - Kleine Rohrbauanleitung fiir Oboe; 2016 str. 15
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takto snadnéjsi a pozice poskytuje kontrolovanéjsi pohyb pti kazdém fezu. Na zavér sebereme

. vosw IR , r r v v -1 40
sklovinu pouze na $picce, ze které jesté oSkrabeme po celé délce prebytecny material.

4. Az v této fazi strojek otevieme useknutim Spicky na délku 72,5 mm (u 46 mm na

71,5). Finalni délka je 72,0 mm (0,5 mm si ale nechame jesté pro jistotu jako rezervu).

5. Do otevieného strojku vlozime jazyCek a predni tfetinu vyfezu zase o néco vice
vyskrabeme, uprostied vSak nesmime sebrat pfili§ materidlu a mezi zbylymi dvéma tietinami
vyfezu a piedni asti NESMI! vzniknout schod. Pfechod musi byt naprosto plynuly. Poté

nechame strojek odpocinout az do tipIného vyschnuti.

6. Kdyz je strojek pln¢ vyschly, mizeme zacit se Skrabanim nasazeni. Na tplné Spicce
sebereme dievo do hloubky Imm. Na stfedu musi zbyt vice materidlu nez v rozich. Stred ca.
12/100mm, rohy 10/100mm. Ptechod mezi $pickou a zbytkem vyfezu musi byt hladky.
Z patefe (stted) vyfezu sebereme sklovinu do té miry, aby patei ziistala stile nejvysSSim
mistem vyiezu, ale plynule piechdzela do kontinualné se svazujicich stran. Naposled

sefizneme strojek na findlni délku 72mm.

7. Nakonec zajistime strojek dratkem a blanou, abychom zajistili stabilitu stran a jejich
utésnéni. Jako nejvhodnéj$i vyhodnocuji rybi blanu. Perfektné tésni a pfitom je naprosto
prodysna. Dievo pod ni tedy miize dychat (nezplesnivi) a v neposledni fad¢ diky tomu jak je
tenouckd nebrani vibracim a rezonanci strojku. Ostatni materidly jsou bud’ neprodysné

(plastové folie), nebo pftilis hutné a tézké (teflonové pasky), takze omezuji vibrace.

8. Postaveny a vySkrabany strojek je nyni tieba zahrat. Staci pll hodiny hrani ve vyssich
dynamikach. Funguje-li vie dobie, je diilezité nechat strojek alespoii jeden den odleZet. Casto
se stava, ze do dal$iho dne vyfez zhrubne vystouplymi léty. Takovy povrch za sucha jemné
seSkrabneme a teprve potom namocime. Proces opakujeme, je-1i nutno, béhem nasledujicich

dni vzdy pfed namocenim, dokud 1éta nevymizi.
Hotovy strojek by mél klast pfiméteny odpor, ktery je velmi dalezity, aby hra¢ mohl
vysilat do nastroje rychly, koncentrovany vzduch pomoci branice. Ten zajisti zvukovou barvu,

vyrovnanost a intonac¢ni stabilitu.

% Draxinger 1., Jerci¢ P. - Kleine Rohrbauanleitung fiir Oboe; 2016 str. 19-20
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5.3.  Co délat kdyz...?

Pro veskeré tpravy plati vzdy sbirat dfevo po malych hoblinkach; nejdiive strany a

potom postupovat smérem ke stfedu a priabézné zkouset.

Intonace inklinuje vys: A — Strojek je pfilis kratce useknuty. (Metoda — ,,tak si to

vytahni® je pouze nouzovym momentalnim fesenim). B — Prodluzte vyiez o ca. 05 - 1mm (to

vSak muze celou intonaci negativng ovlivnit).

Intonace inklinuje niz: A — Strojek klade pfili§ velky odpor? Zkuste chvili presovat

Spicku mezi prsty. B — Pokud padaji hloubky, mtze to byt pfili§ dlouhym vyfezem. Useknéte

tedy Spi¢ku max. o 0,5 — 1 mm. Pokud intonace stale padd, vyzkousSejte kratsi trubicky.

Strojek spravné nevibruje a nenasazuje. To byva nasledkem kfizeni stran. Pokuste se

jednu stranu zasunout do druhé a znovu zajistit dratkem a rybi blanou. Strojek pfedtim hodné

namocte, aby neprasknul.

Strojek je porad moc tézky. Potrad je tam piili§ mnoho materialu. A — Seskrabejte

trochu materidlu mezi sttedem a stranami. B — SeSkrébejte zacatek za nasazenim v pulkruhu
zZ jedné strany na druhou. C — Nebo trosku zuzte a snizte patet (stied) vyfezu. Patet by méla

byt vzdy naprosto zietelna. (obrazek str. 26)

Nespoustéji hloubky. Seberte trochu dfeva mezi sttedem a stranami na zacatku vyiezu.

Intonacni labilita pii nasazeni. Pokud pii nasazeni citite jakoukoli intonacni

nestabilitu, nebo jsou vysoké tony niz a maji tendenci padat, ufiznéte maly kousek Spicky a
eventudlné trochu ptiskrabnéte nasazeni. Nebojte se malického stupinku mezi nasazenim a
Spickou.

Kdy? je zvuk prili§ ostry a strojek lehky piiskrabnéte rohy. Cim vétsi rozdil mezi

A%

rohy a stiedem $picky, tim hez¢i barva, ale t&€zsi strojek.

Skvely strojek je umélei velkou pomoci a z velké ¢asti urcuje estetiku hrani. Kone¢ny
efekt, ale stejné vzdy zalezi na technickém umu a talentu hrace. MozZnosti skvélého strojku

nelze uplatnit bez patficné technické a estetické vyspélosti hrace.
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5.4. Plastovy strojek

Hlavnim a nejrozsifenéjSim vyrobcem plastovych strojkl je francouzska firma

Legére. Zde predkladam jejich oficialni popis produktu.

Navrzeno Guy Légeére ve spolupraci s Christophem Hartmannem z Berlinské
filharmonie. S nalezitou pé&i vydrzi nékolik mésicti bez nutnosti namaceni. Spickovi
orchestralni hraci a jazzmani pouzivaji strojky Légére jiz vice nez deset let. Od s6lo hobojistt
berlinské a videnské filharmonie, az po jazzové velikany jako Gerald Albright a Hamiet
Bluiett. Strojky byly testovany pii nejvyssi mozné zatézi téch nejlepSich. Tato vyjimecna
kvalita je nyni k dispozici kazdému. Stejné jako difevéné strojky poskytuji plastové strojky
Légere veskerou hloubku a teplo zvuku, které pozaduji elitni hraci. Jsou vyrobeny z naseho
specialné upraveného syntetického materidlu a pfinaseji tedy vSechny vyhody tradi¢niho
strojku; konzistence, trvanlivosti a okamzité reakce. Legére plastové strojky jsou vyrobeny
z naseho unikatniho polymeru. Vyfezany na tfiosych strojich fizenych pocitacem. Strojky jsou
tak méfeny s extrémni piesnosti a nejptisn¢j$i kontrolou. Kazdy model strojku ma svij
matematicky popis, ktery umozni pfesné zhotoveni. Vyroba probihé konstrukei dvou svislych
polovin strojku, které jsou k sobé nésledné pfilepeny pomoci digitdlné¢ fizeného systému.
Vysledkem je dokonale vyvazeny strojek, ktery ma spravné parametry tloustky srdce a

pruznosti §picky.*!

Obriazek 47 - plastovy strojek Legére

*1 https://www.legere.com/oboe-reeds 24.2.2018
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Jsou plastové strojky hudbou budoucnosti? Nahradi postupem c¢asu ty dievéné? A jsou
tradiéni dfevéné strojky vibec nahraditelné? To jsou otazky, na které zatim nezname
odpovéd’. Tuto novinku musi nejprve proverit ¢as. Deset let je zatim velmi kratkd doba. Muj
osobni nazor je, Ze plast nikdy nemtze pln¢ nahradit dievo, stejné¢ jako robot nikdy nemutze
pIné nahradit ¢lovéka. Jde totiz o souboj mezi zivou a mrtvou hmotou. Domnivam se, ze
sebelepsi technologie vyroby mrtvého plastového strojku nikdy neptfekona nedokonalou

technologii zivého strojku ze dieva.
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6. ZAVER

V této praci jsem se zabyvala popisem novych trendi a moznosti ve vyrobé hobojovych
strojkt. Priizkum trhu 1 osobni setkani s jednim z nejvétSich svétovych vyrobct hobojového
ptislusenstvi ukézal, ze soucCasné podminky pro vyrobu strojkii jsou velmi komfortni.
Hobojisté mohou urcit pfesné parametry titiny, hotové Spanky tvarovat podle nepteberného
mnozstvi $ablon, vyhoblovat je s pfesnosti na 0,01 mm a vyiez d¢lat jeden jako druhy S
pomoci vyfezové hoblice. Pravdépodobnost tispéchu je tedy mnohonasobné vyssi, nez s jakou

museli pocitat pfi vyrob¢ nasi profesofi.

Smim-li to tak fici, generaci nasich profesort se o takovych moznostech ani nesnilo a
pfesto se znich stali fantasti¢ti umélci. Proto pifed kazdym z nich s obdivem smekam
Klobouk. Nyni uvidime, co pfinese pokrok, jehoz plodem je nové nastupujici fenomén

plastového strojku.

Zda nahradi strojky ze dfeva, nebo nebude nikdy dosahovat kvalit zivého materidlu,
provéii Cas. Prozatim se osobné domnivam, ze plast nepied¢i moznosti zivého dieva. Je ale
docela mozné, Ze pro potteby hudby 21. stoleti budou plastové strojky plné vyhovovat.
Drevéné strojky se pak stanou, stejn¢ jako barokni nastroje dnes, pouze nutnosti pro plnou

autenticitu hudby 19. a 20. stoleti.
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