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ABSTRAKT

Tato diplomova prace se zabyva nékolika vyznamnymi vyrobci trubek napric¢
obdobim od baroka po soucasnost. Prace je rozdélena do tfi Casti: prvni Cast je
vénovana baroknimu obdobi - zejména pak némeckym vyrobcim. Druhd ¢&ast
prace se vénuje obdobi 19. stoleti. Toto obdobi je zastoupeno dvéma vyznamnymi
vyrobci: ¢eskému vyrobci a vynalezci V. F. Cervenému a francouzskému vyrobci
Adolfu Saxovi. Posledni ¢ast prace je vénovana dvéma vyrobclm, ktefi se mohou
pochlubit dlouholetou tradici ve vyrobé a jejichz nastroje se Uspésné vyuzivaji
dodnes. Jde o amerického vyrobce rakouského plvodu Vincenta Bacha a japonsky
gigant YAMAHA.

SUMMARY

The master thesis describes some of the most important trumpet
manufacturers of the baroque period to present. The thesis is divided into three
parts: first part is dedicated baroque period - mainly German manufacturers.
Second part is dedicated 19th century. This period is represented by two significant
manufacturers: Czech manufacturer and inventor V. F. Cerveny and French
manufacturer Adolphe Sax. The last part is dedicated into two manufacturers who
have long tradition in manufacturing and their instruments have been successfully
used to these days. These are American manufacturer with Austrian origin Vincent

Bach and Japanese gigant YAMAHA.
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UvoD

Téma prace sleduje vyvoj trubky s ohledem na jeji vyrobu a vyrobce. Casové

je to v rozmezi od baroka po soucasnost.

Prace je rozdélena do tfi ¢asti. Prvni ¢ast se vénuje obdobi baroka, které bylo
ve vyvoji trubky dilezitym meznikem. Trubka méla nejvétsi moznost uplatnit svou
prednost — dokonaly zvuk. V praci je popsan postup vyroby barokniho nastroje,
a v dalSich kapitolach se zabyva vyrobci trubek, zejména v Némecku. Posledni

kapitola prvni ¢asti seznamuje étenafe s osobnostmi vyrobcd trubek z rodiny Haas.

Vyvojova linie prace se pak zastavuje v 19. stoleti, které bylo opét pro trubku
velkym meznikem. Viceméné se ustdlil samotny vyvoj nastroje - to je dano
vynalezenim ventilQ. Vynalez H. Stdlzela se pak snaZilo mnoho vyrobcd vylepsit.
Mezi hlavnimi osobnostmi, kterymi se prace zabyva, je belgicky vyrobce Adolf Sax

a ¢esky vlastenec a vyrobce nastroji Vaclav Frantiek Cerveny.

Posledni &ast prace se vénuje vyrobciim trubek, ktefi zalozili podniky, jejichz
véhlas a také Uspéch trva dodnes. Jmenovité jsou to Vincent Bach a nastrojarsky
gigant YAMAHA.

Cilem této prace je seznamit ctenare s pfibliznym vyvojem nastroje
s ohledem na jednotlivé vyrobce. Téma prace se jevi jako velice obsazné, a proto

se budu snazit vyzdvihnout to nejzajimavéjsi a nejdlleZit&jsi.



1 Baroko

1.1 Barokni trubka

Trubka se v renesanci rozvijela do rlznych podob a tvard. UZ v poloviné
15. stoleti méla dvakrat zahnutou podobu, zpocatku ve tvaru S. Tento tvar umoznil
prodlouzit trubici, snizit zakladni ladéni, coz mélo za nasledek snazsi pouzivani
vy&Sich harmonickych ténl. Charakter renesanéni hudby totiZ vyvijel tlak na to,
aby mohla trubka hrat v diatonickém rozsahu. Vyse zminéné umoznilo, Ze se

trubka mohla pouzivat nejenom ve vojenstvi, ale také v méstské hudebni kulture.

V baroku se podoba trubky ustdlila do jednotného tvaru. Je vyrobena
z jednoho kusu a jeho délka byla mezi 55 - 80 cm. Drzela se jednou rukou, druha
ruka byla zapfena o kycel. Ma cylindricky tvar, ktery se postupné rozsifuje az ke
korpusu, ktery byl 10 - 11cm Siroky. Zhruba uprostfed nastroje je umisténa
hruskovitéd objimka spojujici posledni dil esa s korpusem. Velkou vétSinu

dochovanych ndstrojl tvofi ndstroje vyrobené v Némecku - hlavné v Norimberku.

Trubky vyrobené v Anglii se od téch némeckych liSi hlavné v napojeni korpusu
a zvonu. V Némecku jsou napojeny rovnobézné, témer se dotykaji a jsou spojeny
difev&nym hranolem upevn&nym &fidrou se stfapcem. Anglické trubky maji trubici
vedouci od natrubku v mirném uUhlu ke zvonu a prochazi otvorem v hruskovité
objimce. Anglické i némecké trubky byvaji ¢asto bohaté zdobené kovanim, které
se v mnoha ptipadech dalo odebrat kvdli snaz&imu ¢isténi. Vzduchot&snost spojt

se provadéla pomoci vosku - pozd&jsi generace vyrobcl tyto spoje prosté spajela.

V Italii se navzdory velkému pfinosu do trumpetové literatury spoléhali
hlavné na nastroje vyrobené v Norimberku. Bylo to dano tim, Ze Zadny italsky

vyznamnéjsi vyrobce trubek jesté nebyl znam.

Francouzské dokumenty z Versailes zminuji dva vyrobce trubek. Exemplare
se vSak dochovaly pouze od jediného, zvaného Crétien. Tyto nastroje navic byly
lesni rohy rGznych druhd. V Pafizskych sbirkach jsou dochovany pozUstatky trubky

in C s fleur-de-lis (liliovy vzor) vytepanym na korpusu a hruskou velkou 11cm.



Zrejmé pochazi z obdobi vlady Jindficha IV. (okolo 1600). Zda se vsSak, ze vyroba
trubek pak byla prerusena az do obdobi revoluce. Nékolik kratkych vojenskych
trubek ze 17. a 18. stoleti je uchovano v parizském armadnim muzeu (Musée de

I’Armée). VSechny jsou norimberského pdvodu.

Vnitini prdmér baroknich trubek se ligil i mezi nastroji stejného tvirce. Trubky
vyrobené v Anglii byly vétSinou uzsi - od 9,3 do 10 mm. Norimberské trubky maji
vétSinou prdmér 10,5 mm. Zajimava je také tloustka plechu - tlusty plech je
vhodnéjsi pro vojenské signdly, naopak tendi prispiva ke krase a snadnosti ozevu
vy&8ich, klarinovych registri. Postrada vdak silu a priraznost k vye zminénym

Gceldim - proto je pro véeobecné pouziti nejlepéi zvolit stfedné tézky ndastroj.!

IBAINES, Anthony. Brass Instruments, Their History and Development. Faber and Faber
Limited 3 Queen Square London, str. 121, 122
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1.2 Vyroba baroknich trubek

Vyroba baroknich trubek byl slozity proces, skladajici se z nékolika ¢asti. Na
obrazku nize je zobrazena barokni trubka, kterd se vyrabéla v Norimberku na
prelomu 17. a 18. stoleti. V rlznych etapach se ndstroje mohly vizualné lisit, ale
zakladni konstrukéni prvky popsané na obrazku jsou spole¢né vSem baroknim

norimberskym trubkam.

Véncovy

dat T
! "( )

Hrudka
Vénec 0o
> Prvni dil
Ot
Korpus TEEARN
Pojistna / ¥ . Cordage

§hurka
Druhy dil,

pfedni koleno
Spalik

Ferule

Otvor pro
natrubek

Ctvrty dil,
zadni koleno

Paty dil

Treti dit

Obr. €. 1 Barokni trubka a jeji casti
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1.2.1 Plech

Zakladnim materidlem pro vyrobu trubek je slitina médi, zinku a dalSich
drobnych ptimési kovl - mosaz. Pro reprezentativni nastroje se ve vyrobé& uZivalo
i stfibro. Procentualni zastoupeni dvou hlavnich prisad je u médi mezi 69% - 78%
a u zinku mezi 20% - 30%. DalSimi prisadami ve slitiné byl napfiklad cin, olovo,

zelezo nebo nikl.

Zakladni surovinou pro vyrobu mosazi je médéna ruda, ze které se ziskavala
meéd. Vyroba ma tfi faze - nejprve se ruda zkoncentrovala a zbavila kovovych
primési, pak se sulfidy prazenim na vzduchu prevedly na oxidy a ve treti se méd’

zredukovala tavenim s drevénym uhlim.

Mosaz vznikd procesem zvanym cementace. Zinkovd ruda se tavila
v pritomnosti médi. Odpareny zinek se rozpoustél prfimo v ni, a tak vznikala primo
mosaz. Vznikly kov se dale zpracovdval do rGznych podob - v piipadé trubek do

plechd.

12



1.2.2 Pajeni

Dle obrazku vyse je patrné, Ze se barokni trubka skladala z nékolika Casti.
Tyto &asti bylo nutné né&jakym zplsobem upevnit k sob&. To zajistilo pajeni -
postup, pfi kterém se kovové Casti spoji za tepla urcitou slitinou - pajkou, ktera
ma nizky bod tani, a tak se snadno roztavi. Aby slitina dokazala spojit ¢asti trubky,
je nutné, aby se snadno tavila, méla dobrou pFilnavost k padjenym povrchim a aby
méla po ochlazeni dostate¢nou mechanickou odolnost. Pfilnavost je dana tim, ze

je roztaveny kov schopen rozpoustét se v kovu pajenych predmétd.

13



1.2.3 Vyroba korpusu

Vytvofit kvalitni korpus bylo jednou z nejdlleZit&jdich a nejnaroénéjsich
¢innosti pfi vyrobé trubek. Nejprve se z plechu vyfizl pfislusny tvar. Strany Svu se
vyklepaly do ostfi a jedna z nich se nafizla asi v pllcentimetrovych intervalech
kolmo na okraj. Tyto vyFezy se pak ohybaly nahoru a doll tak, aby mezi n& mohla
po ohnuti plechu byt vlozena druha strana Svu. Poté se na budouci Sev naneslo
tavidlo, spoj se nazhavil a vyfezy se sklepaly do roviny. Toto byla nejdilezit&jsi
faze vyroby korpusu, protoze Spatné provedeny sev mohl pozdéji praskat. Po
slepeni Svu nasledovalo formovani do konecné podoby. To se délalo vyklepanim
plechu na kovadliné a poté na zelezné formé. Po vytvarovani se korpus pfipevnil
do svéraku a povrch se zbrousil od nerovnosti. Nakonec se povrch korpusu vylestil
hrubym platnem namodenym do specialni suspenze (jemné rozemlety vapenec).

Na obrazku nize jesté cely proces tvarovani obrazné.

.g :
|
¢
{

L

Obr. €. 2 Postup tvarovani korpusu
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1.2.4 Vénec

Vénec na trubce zpevnuje Siroky konec korpusu a zaroven funguje jako
dekorace. Stejné jako u korpusu se nejprve vyrizl z plechu pozadovany tvar a poté
se vyklepal do konec¢né podoby. Nasledovalo zdobeni ornamenty vyfezavanim.
Castym prvkem byl véncovy drat, ktery ohranicoval vnéjsi okraj vénce. Zaroven
se na vénec umistovala znacka nebo jméno vyrobce.

Po zdobeni vénce nasledovalo upevnéni na korpus. To se nedélo priletovanim, ale
jeho presahujici Sirsi okraj se ohnul okolo okraje korpusu. Na obrazku nize je

zobrazen postup formovani vénce.

Obr. ¢. 3 Postup vyroby vénce
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1.2.5 Trubice

Trubice se formovaly podobné jako korpus. Ofiznul se plechovy pas, ktery se
ohnul kolem ocelového prutu - tim se ziskal pozadovany tvar. Pomoci pilniku se
dorovnaly v sobé dosedajici okraje. Spolehlivy a trvanlivy spoj vznikl, kdyz se obé
strany trochu prekryvaly. Pfi letovani byly dodrzovany obecné zasady popsané

vyse. Poté se trubice zbrousila a doladila.

Kvalitu svaru obvykle provérilo ohybani trubic. Trubice se nejprve na jednom
konci ucpala drevénym Spalikem a potom vylila rozzhavenym olovem. Po zchlazeni
se zafala trubice pomalu ohybat okolo kovadliny. Zaroveri se pribézné
vyklepavala, aby nevznikly nerovnosti nebo aby se kruhovy prifez nezménil na
elipticky. Po dokonceni se trubice prebrousila a prelestila. Opatrnym zahratim se

olovo dostalo zase ven z trubice.

16



1.2.6 Ferule a hruska

Tyto dvé Casti slouzily ke spojovani jednotlivych trubic k sobé. Hruska navic
spojovala paty dil s korpusem. Oba dily byly bohaté zdobené. V podstaté se
u ferule jednalo o zdobenou trubi¢ku a u hrudky o kulovou vydut nasazenou na
trubici. Zplsobem zdobeni ferule se od sebe odliSovali jednotlivi vyrobci, jak je

vidét na obrazku nize.

J. L. Ehe lll, 1746

C. Steinmetz, konec 18. st.

J. C. Kodisch, cca 1700

A. Schnitzer, 1581

H. Hainlein, 1632

J. W. Haas, cca 1700

Obr. &. 4 Ferule dle riznych vyrobci
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Podle zplsobu vyroby rozliSujeme dva druhy hru$ek - tepanou a litou. Litd
se uzivala u reprezentativnich ndastroji a vyznacovala se bohatym zdobenim.
Tepand hruka vznikla spojenim dvou pllkruhovych &asti. Kruhovy kus plechu se
pomoci kladivka vyklepal do kovové formy, pak se doprostfed vyrezal kruhovy
otvor a okraje se upravily tak, aby véechno pfesné pasovalo. Tyto dvé pllkruhové
casti se navlékly na ferulku a priletovaly k sobé. Na obrdzcich vidime tepanou

dvoudilnou a odlitou hrusku.

Obr. €. 5 Obycejna a zdobena hruska

18



1.2.7 Sestaveni nastroje

VSechny dily trubky jsou koénické, to znamena, ze kazdy dil na strané blize
k natrubku presné zapada do dilu nasledujiciho. VSechny trubice jsou vyrobeny na
ocelovych prutech stejného prdméru, proto se musel jeden konec zuzit a druhy
naopak rozsifit. Na barokni trubce jsou Ctyfi takové spoje, a kdyz do sebe dvé Casti
presné zapadly, prekryl se spoj feruli, ktera jej prekryla a upevnila.
Po spojeni vSech trubic a korpusu se na nastroj pfipevnil spojovaci Spalik. Podle
nékterych zdrojd se uZival z dGvod( akustickych a rezonané&nich, podle jinych spige
kvili tomu, aby se nastroj snaze rozebiral. Na strandch mé dva zlabky, aby do nich
presné zapadly trubice a byl omotany &fidrou tak, aby zafixovala nastroj a zabranil

rozpojeni jednotlivych &asti. Spalik slouZil také k Gchytu pravou rukou.

o 4 3 _

Obr. &. 6 ZpUsob upevnéni &paliku
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1.2.8 Barokni dilna a nastroje

PFibliznou predstavu o barokni nastrojafské dilné a ndstrojich si mzeme
udélat z obrazku z francouzské Encyclopédie D. Diderota a J. le Rond d "Alamberta.
Je zde vyobrazena tavici pec, coz byla nejdilezit&jsi souc¢ast dilny. V dilné se totiz
nevyrabél plech samotny, ten odebirali vyrobci pfimo z huti, ale tavili se tam pajky,
slitiny pro odlitky ozdob a také se tam tavilo olovo pro ohybani trubic. Je zde také
zobrazeno mnozstvi naradi, jako napriklad kovadlina, tvarovaci formy, klesté,

svérak, pilniky atd.

Obr. ¢. 7 Nastrojarska dilna s nastroji
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1.3 Nejvyznamnéjsi vyrobci baroknich trubek

NejvétSim centrem vyroby baroknich trubek byl némecky Norimberk. Vyznam
meéstu zarudily urcité historické a geografické skutecnosti. Od roku 1219 byl
kralovskym méstem, to znamena, Ze se zodpovidal pouze cisafi. Bohatstvi ¢erpalo
ze zprostredkovani obchodu mezi vychodni a severni Evropou. Byl centrem vyroby

a vyvazel zbozi do mnoha ¢asti Evropy.

Véhlas kovové vyroby v Norimberku zarudilo nékolik lozisek rud ve stredni
Evropé, ale také v okoli mésta. Doly, které se nachazely v okoli mésta, byly bohaté
na médénou rudu, ale také na stribro, zinek, olovo nebo nikl. TéZzba probihala od

roku 1199 a roc¢né se zde vytézilo okolo 1000 tun.

Mésto bylo obchodnim a kulturnim stfediskem, a proto se v ném soustredilo

mnozstvi nastrojard. Téch zde bylo mnohem vice, nez kdekoli jinde v Evropé.

Zaznamy dokazuji, ze trubky se v Norimberku vyrabély jiz na konci
15. stoleti. V té dobé vsak jesté neexistovaly nastrojarské cechy a tito vyrobci
patfili do cechu méditepcld. Vysokou kvalitou a délkou tradice vyroby se
vyznacovaly dvé nejvétsi rodiny — Ehe a Haas. Rodina Ehe vyrabéla trubky asi od
roku 1600 az do konce 18. stoleti.

Nejstar$im zndmym jménem vyrobcl trubek byla rodina Neuschels
a zaznamy dokazuji, Zze nastroje vyrabéli uz na konci 15. stoleti. Nejznaméjsi
z nich, Hans, si vyslouzil pochvalu od cisafe Maxmiliana I. Také sestrojil stfibrny

pozoun pro papeze Lva X. Bohuzel zadny nastroj z této dilny se nedochoval.?

2SMITHERS, Don L. The music and history of the baroque trumpet before 1721, s. 63,
67, 68
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1.3.1 Tradice vyroby trubek v rodiné Haas

Prvni zdznam o této rodiné pochdzi z méstskych archivd z roku 1606. Uvadi
jméno Caspar Haas. V tomto roce ziskal norimberské obcanstvi po prichodu
z malého mésta Mulfingen, leZiciho témé&F 100 kilometrd od Norimberku. To, Ze
pracoval s kovy, mize byt odvozeno z toho, Ze byl veden jako vyrobce jehel.
Zaroven vykonaval povolani strazného na vézi, coz znamena, ze musel umét hrat

na roh nebo trubku.

Lorenz Haas, syn Caspara Haase, zd&dil po svém otci uméni zpracovani kovl
a také byl véznim trubacem. Ozenil se v roce 1641 a mél nékolik déti. Jednim
z nich byl Johann Wilhelm, narozen v roce 1649. Je snadné si domyslet, jakou

profesni drahu si po vzoru svého déda a otce Johann Wilhelm vybral.

Manzelské a krestni zaznamy z kostela Sv. Lorenze ndam o ném poskytuji
nékolik informaci. V remesle se ucil asi 12 let a ozenil se v bfeznu roku 1676
s UrSulou Zimmermann, dcerou vyrobce sani. Z tohoto manzelstvi vzesly 4 déti -
dva chlapci a dvé divky. Nejmladsi narozeny, Wolf Wilhelm byl jediny, kdo
pokraCoval v povolani svého otce. V roce 1721 zemrela Johannova manzelka a
byla pohrbena do rodinné hrobky, kterou Johann zakoupil v roce 1687. Johann
zemrel v Cervenci roku 1723 a byl pochovan nedaleko mista, kde jeho predci léta

vykonavali svou povinnost, jako vézni strazci a trubaci.

Poté, co Johann Wilhelm Haas vybudoval Uspésny podnik, bylo jasné, ze jeho
nasledovnici v tomto budou pokracovat. Jeho syn Wolf Wilhelm Haas pokracoval
v odkazu svého otce a vénoval se vyrob& dechovych néstrojd na stejném misté,
jako on, v ulici Kreuzgasse nedaleko reky Pegnitz. Nejen ze pokracoval
v Uspésném byznysu, ale dokonce jej zdokonalil. V roce 1721 se ozenil
s Catharinou Hassler a spolecné méli deset déti. Wolf Wilhelm zemrel v roce 1760

a remeslo prevzal opét nejstarsi syn Ernst Johann Conrad, narozeny v roce 1723.

Ernst Johann byl zenaty dvakrat. Poprvé v roce 1762 s Annou Elizabeth
Regenfuss, dcerou vyrobce uniforem a po jeji smrti v roce 1773 se znova ozenil
s Magdalenou Barbarou Mdglich, se kterou mél jedenact déti. Pokracoval ve vyrobé
nastrojl a nize muUZeme vidét, jak Uspé&$né. Po jeho smrti v roce 1792 jeho
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nastradané bohatstvi cCinilo 5360 zlatych a dalSich 2360 zlatych v osobnim

majetku.

Ernst Johann Conrad zachoval stejné vysokou kvalitu vyroby, jako jeho otec,
ale v jeho nastrojich mdZeme vidét tendence v méné komplikovanych tvarech

pouzitych pfi zdobeni nastrojd.

Jedinym, kdo pokracoval v remesle, byl jeho syn Johann Adam, narozeny
v roce 1769. Mistrem se stal v roce 1796, ale uZ v téchto letech mizeme
zaznamenat Upadek zajmu o tyto nastroje. To bylo potvrzeno také tim, ze po jeho
smrti v roce 1817 nikdo nepokracoval v femesle svych predkdl, a tak konéi tradice

jedné velké nastrojarské rodiny.

1.3.2 Charakteristika Haasovskych nastroji

VSeobecné se vyrabély dva druhy baroknich trubek. Jedny se vyrabély bez
velkého zdobeni a uzivaly se predevsim pro vojenské uUcely. Druhé se vyrabély
s bohatym zdobenim a byly uréeny predevsSim pro slavnostni Ucely. Tyto nastroje
vyrabély hlavné Wolf Wilhelm a Ernst Johann. V obou pripadech vSak konstrukce
nastroje byla témér identickd. Rozméry korpusu byly totozné, jednotlivé Casti
nastroje mély stejny primér a v8echny nastroje mély uprostied hrugku. Hlavnim

rozdilem mezi jednoduchymi a zdobenymi trubkami je ferule.

Ferule jsou na vétsSiné zdobenych trubek ryhované a maji spiralovy nebo
zkrouceny vzhled. Konce jsou vroubkované, Casto s prvkem designu, ktery se

objevil i na vénci.

Jak jednoduché, tak zdobené trubky maji zdobeny vénec. Ve vétsiné pripadu
je zde umist&na také znac¢ka vyrobce. V ptipadé rodiny Haas( je to zajic v riznych

polohach.

Obecné znaky znacky jsou u vdech tii vyrobcl podobné. U znacky Wolf

Wilhelma a Ernst Johanna se objevuji inicidly I W H vpravo od zvifete. MizZe to
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znamenat urcitou tajemnou symboliku, pravdépodobnéjsi je vsSak odkaz na
zakladatele vyroby Johanna Wilhelma. Zajic ve znaku Ernst Johanna je v pozici
béhu, to ma pravdépodobné odkazovat na urcity vyvoj vyroby mezi jeho praci

a praci jeho predchiddcd.

Dal&imi pozndvacimi znamenimi vyrobcl jsou dekoraéni prvky na korpusu,
napriklad listové vzory, kvétinové vzory (kvét tulipanu) a také objekt, ktery
pfipomind granatové jablko. VSechny tyto prvky muZeme nalézt na ndstrojich
z vyroby Haas. Vice zdobené trubky mély na vénci umist&né i hlavy andéld. Tyto
hlavy byly okridlené a casto se nachazely i na dalSich ¢astech nastroje, napfriklad
na hrusce. Absence andélskych hlav vSak nemusela znamenat, ze trubka nepatfila
do skupiny zdobenych. Nékteré z prvnich zdobenych trubek vyrobenych Johannem

Wilhelmem byly vyrobeny ze stfibra a mély pouze drobné dekoracni prvky ze zlata.

Mnoho prvk( dekoraci Haasové prebrali idajné od Hanse Hainleina3, ktery
byl ucitelem Johanna Wilhelma. Zdokonalili jeho techniky a predavali si toto uméni
Z generace na generaci. Pravé to prispélo ke slavé obchodni znacky, kterou zalozZil

Johann Wilhelm Haas.?

3 Hainlein - dal$i norimberska rodina vyrabéjici Zzestové nastroje v 17. a 1. tfetiné 18.

stoleti.

4 SMITHERS, Don L. The music and history of the baroque trumpet before 1721, s. 69-74
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2 Devatenacté stoleti

Devatendcté stoleti bylo ve vyvoji trubky velice dilezité. Byl vynalezen otoény
ventil, diky kterému bylo mozno hrat celou chromatickou stupnici. Tento ventil

vynalezl Heinrich Stdlzel.

Heinrich Stolzel byl dvorni hornista v Pszczyné ve Slezsku (dnesni Polsko).
V Cervnu roku 1814 privezl do Berlina lesni roh vybaveny dvéma tubusovymi
ventily (jeden pist pro snizeni ténu o plltén a druhy pro snizeni o cely tén)
a prohlasoval jej za svij vyndlez. Tento vynalez od né&j prevzala firma Griesling
and Schlott. Tento vyndlez umoznil hra&dm to, Ze sebou pfi hrani nemuseli nosit
celou fadu prevodniki pro kazdou stupnici a umoZnil hrd¢dm bez téchto

prevodnikd transponovat z lesniho rohu in F do E, Es a D.

Mezitim Friedrich Bliihmel, muzikant v délnické kapele, napadl StélzelGv
primat vlastnim , krabicovym" ventilem, ktery predvedl| na trubce a lesnim rohu
v roce 1816. Oba nastroje byly taktéz vybaveny dvéma ventily. V roce 1818
predved| také trombon, ktery mél dokonce tfi ventily. Nastroje s krabicovymi
ventily jsou ve sbirkach v Berliné, Norimberku a Bruselu. Po vzajemnych sporech
se tito dva muzi nakonec spojili a vysledkem byl spolecny patent, ktery jim byl
udélen 12. dubna 1818 na dobu deseti let. Nakonec vsak Stoélzel koupil Blihmelova

prava na patent za 400 tolard.

Kdyz platnost jejich patentu v roce 1828 vyprsela, Blihmel a Stolzel zazadali
o novy, tentokrat pro rotacni ventil, na kterém oba pracovali jesté pred udélenim
jejich prvniho patentu - Blihmel mél trubku vybavenou ranym druhem rotac¢niho
ventilu uz v roce 1819. Jejich zadost vsSak byla zamitnuta. Lesni roh neznamého
vyrobce s Bliihmelovymi rotaénimi ventily je vystaven v muzeu hudebnich nastrojd

v Markneukirchenu.
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V roce 1838 Francois Périnet z Pafize prepracoval a patentoval pistovy ventil,
jak jej znéme dnes. Jeho vynalez brzy ptevzali francouzsti vyrobci nastroji v &ele
s Adolphem Saxem. Pistové trubky se nestaly standardem jen ve Francii, ale také
v Anglii a po roce 1870 také v USA.>

> BAINES, Anthony. Brass Instruments, Their History and Development. Faber and Faber
Limited 3 Queen Square London, s. 207
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2.1 Vaclav Frantisek Cerveny

2.1.1 Zivotopis

Vaclav Frantiek Cerveny se narodil 27. zafi
1819 v Dubci u Béchovic. Nedlouho po jeho
narozeni se rodina prestéhovala do Bfezan. Jeho
otec brzy umira a rodina zchudla. I presto se vSak
podafilo Vaclava poslat do uceni do Prahy. Tam
se zacal ucit hudebnimu nastrojarstvi. V roce
1833 pracuje jako ucednik v dilné mistra Jana
Adama Bauera, kde se ucil stavét plechové
dechové nastroje. Jeho mistr byl vyucen
v Kraslicich, mél tedy dobrou Skolu. U stejného
mistra pracoval také Vaclaviv mlad$i bratr

Frantisek, ktery se vyucil v Brné.

Obr. &. 8 Portrét V. F. Cerveného

Po Ctyfech letech Vaclav Prahu opousti a vydava se na ,zkusenou" do svéta.
Zacal v Cechéch, do roku 1840 pobyval v Brné a dale pokracoval do Uher, kde
pracoval v Bratislavé u mistra Franze Schélnasta. Nakonec se propracoval az do
hlavniho mésta mocnafstvi - Vidn&. PFi navratu dom{ se zastavil jesté v Brné

u mistra Hallase, ktery mu doporucil zfidit si dilnu v Hradci Kralové.

Hradec Kralové byl v té dobé pevnost s velkou posadkou a byly zde dvé
vojenské hudby. Dale tam bylo spoustu $kol a kosteld, coz zarucovalo slu$nou

obzivu.

V roce 1842 si na Velkém nameésti pronajal Ctyri mistnosti, aby vyrabél,
opravoval a prodaval hudebni nastroje. Tak polozil zaklady budouci firmy FrantiSek
Cerveny a synové s. r. 0. Na zadatku bylo na dilné pét lidi - kromé zakladatele to
byl zkuseny mistr, tovarys, klempir a zamecnik.
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O rok pozdéji se oZenil s Josefinou Sipkovou a nastéhovali se do domu ¢&. 119
na Kavé&im placku. Ten samy dim pozdé&ji koupil, aby rozsifil svou dilnu a mohl
zavést pohon parnich stroji. V tomto domé firma sidlila az do druhé poloviny

dvacatého stoleti.

Cerveny byl velkym vlastencem, a proto za pomoci kralovehradeckého
vlastence profesora Kilidna Stefana vytvoril ¢eské nazvoslovi odborné terminologie
nastrojd, prisluSenstvi atp. Z té&ch, kterd se ujala dodnes, jsou naptiklad: strojivo,
baryton, tahovy pozoun, snizec, tadhlo. Prirucka se jmenovala Hudebni nazvoslovi,

&ili pojmenovani zestovych plechovych hudebnich nastrojl a nékterych dild jejich.

V této dobé narodniho obrozeni ziskava velkého uznani i za hranicemi. Jeho
bratr Franti$ek Cerveny, ktery emigroval do Ameriky, doporudil svému bratrovi,
aby své nastroje vystavil na svétové vystavé v New Yorku (1853). Zde ziskal
ocenéni i odbytiSté pro své nastroje. Predtim vystavoval své nastroje také
v Londyné (1849) nebo v Mnichové (1854). Koncepci svych ndstrojd, ale také

zvukem a prvotridni jakosti vytlacoval jak domaci, tak zahrani¢ni konkurenci.

Rok 1866 je pro Cerveného a jeho rodinu rokem tragickym. Propukla vélka
mezi Rakouskem a Pruskem, a jelikoz boje probihaly i nedaleko Hradce Kralové,
ranéni jsou dovazeni do pevnostniho meésta.® Ve mésté propukla epidemie cholery

a bohuzel ji podlehl talentovany syn Jan, ktery pro firmu znamenal budoucnost.

V. F. Cerveny vyvadi firmu z krize a ziskava dal$i cenna ocenéni a zakazky.
V sedmdesatych letech 19. stoleti se zacind pouzivat oficialni oznaceni firmy:
V. F. Cerveny a synové. Po smrti Jana prebiraji povinnosti dalsi jeho synové
Jaroslav  a Otakar. S jejich jmény se setkavame predevsim pri pohledu na rozvoj

trhu v Rusku.

Ke konci sedmdesatych let 19. stoleti ucinil své syny spolecniky firmy.
Jaroslav a Stanislav byli zru¢nymi nastrojari a pracovali pfimo v rodinném podniku.

Otakar se trvale usadil v ruské pobocce v Kyjevé.

®Bitva u Hradce Krélové (3. Cervence 1866). Proti sobé& stoji pruska a rakouska vojska.
Manzelka V. F. Cerveného Josefa se peclivé starala o ranéné vojaky a vyslouzila si
vyznamenani pfimo od cisare.
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V. F. Cerveny se do konce svého Zivota zU&astfioval vystav — za vzpomenuti
stoji napfiklad véeobecnd priimyslova vystava v Praze v roce 1891, kde vystavoval
160 ndstroji ve skiini, kterd predstavovala zmen&eny model Narodniho divadla.

Cerveny tak v hlavnim mésté milovanych Cech vystavoval celé své Zivotni dilo.

Za 54 let tvlr&iho Zivota vytvofil 24 druhd nastrojl, pfedevéim dechovych.
Mimo né& uplatnil také nékolik svych patentd v oblasti bicich nastrojd. Z dilny
Cerveného napfiklad pochazi tvar trianglu, jak jej zndme dnes. V poslednim obdobi
Zivota ulil také nékolik malych zvonQ. Napsal fadu odbornych knih a vyvaZel do
svéta jak nastroje, tak ¢eskou muziku. Zemrel 19. ledna 1896 ve véku 77 let.
V pohfebnim privodu pochodovaly tfi dechové hudby - hudebnici nehrali, ale

pouze pochodovali s nastroji pokrytymi ¢ernou stuhou.’

2.1.2 Cerveného nastroje a vynalezy

Na vyvoj Zestovych nastroju mély nepochybné vliv i pokroky v metalurgii,
nové technologie i moznosti, které nabizel parni stroj. Toho vseho si byl Cerveny

védom a vSech téchto novych technologii bezezbytku Uspésné vyuzil.

7 150 let: Vaclav Franti$ek Cerveny: vynalezce a hudebni nastrojaf evropského a
svétového vyznamu, s. 2-9
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2.1.3 Zvukovodka

V roce 1846 vzniklo v jeho diln& nové strojivo pro zménu ténl - zvukovodka.
Jeji hlavni vyhoda spoéivala ve snadnéjsi zmé&né ténl. Do této chvile totiz
neexistoval mechanismus pro plynulé preladéni nastrojd. Hudebnik tak pro
preladéni musel vlozit spravny kotouc s prislusSnym parametrem. To samozrejmé
narusovalo plynulost hry. Cerveny vsak vytvofil strojivo, které se skladalo
z hermeticky uzaviratelného cylindru, ktery se pripevnil na dany vyrobek. Podle
potfeby umoznioval jednu nebo i vice zmén zdkladniho tonu. Otacivy ukazatel
umistény na cylindru ukazoval stupnici, ve které se mohl ton ménit. Tento vynalez

tak velmi vyrazné usnadnil hru a prispival k jeji plynulosti.

Cerveny si tento vynalez nechal patentovat v roce 1846 a v registru byl veden
pod Cislem 4967. Stejné jako v dalSich pfipadech vsSak i toto strojivo vyrabély dalsi

prestizni zahranicni firmy, samoziejmé pod jinym nazvem.®

Obr. ¢. 9 Zvukovodka

8 CERVENY, V. F. Metall - Musikinsturmente. J. S. SkrejSovsky, Praha 1872, s. 5, 6
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2.1.4 Valivé strojivo (Walzenventile)

Kdyz Uspésné uvedl na trh vynalez zvukovodky, dalo se ocekavat, Ze se bude
pozdéji zabyvat i zdokonalenim strojiva. Na strojivu ve vertikalni poloze neiinavné
pracuje jiz od roku 1843. Se svymi pokusy z let 1846 a 1850 vSak nebyl prilis
spokojen. Patentovat si tento vynalez nechal az v roce 1860. V roce 1873
zdokonalil toto strojivo tak, Zze jej mohl konec¢né pripevnit ke vétsSiné svych
nastrojl, které chtél vystavit ve Vidni. Mimo to na této vystavé zasedal v poroté

a byl odménén nejvyssim cisafskym vyznamenanim.

Jednalo se o otocny bubinek, ktery byl mirné koénicky. Do nastroje se
zabudoval nalezato - to umoznilo pripojeni tlakadel pfimo nad bubinek, takze se
vyrazné usnadnil prevodni systém. Ventil opatfil gumovymi zarazkami, takze

zlepsil utésnéni ventilu. Po opotifebeni se navic zarazky daly vymeénit.®

Obr. ¢. 10 Valivé strojivo

9 CERVENY, Josef. Ehrenkranz fiir V. F. Cerveny, chef der Musikinstrumenten-Fabrik V. F.
Cerveny & Séhne zu Kéniggrédtz in Boéhmen: zur fiinfzigjdhrigen Jubelfeier seiner
industriellen Théatigkeit. Hradec Kralové, s. n., 1883, s. 29
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2.1.5 Kornety

Pro milovniky kornetd postavil Cerveny v roce 1876 novy nastroj s $irsi
menzurou. Diky tomu tyto nastroje dosahovaly ve vsech polohach jasného,
mékkého zvuku. Uspokojivy vysledek prace vedl Cerveného k tomu, Ze postavil
cely kvartet té&chto nastroji: dva soprdnové kornety in B, alt-kornet in Es

a tenorovy kornet in B.

Tyto nastroje byly praktické a také pékné. Znély Cisté i v nizSich polohach,
opatrené byly tfremi ventily a diky svému jemnému zvuku a tonalnimu charakteru

se nemusely pouzivat jen ve vojenské hudbé, ale také v salénni a komorni hudbé.

Tyto nastroje vénoval v roce 1876 jako dar ruskému carovi Alexandrovi III.

pfi své navstévé Ruska.

V roce 1877 probéhla oslava Sedesatého vyroci druhého kralovského pésiho
regimentu. Této oslavy se zUcastnil také cisar Vilém I. Na této oslavé hraly také
nastroje Cerveného. Cisarl byl se zvukem jeho ndstrojd spokojen, a proto udélil

Cervenému za jeho Uspéchy a pFinos koruné Fad rytifského kfize.

Na prani ruského cara Alexandra III. Cerveny tyto ctyfi nastroje nadale

vylepSoval a také zacal pracovat na novém - kontrabasovém nastroji.

Brzy vznikl kontrabasovy kornet in B. Car byl stimto nastrojem velmi
spokojen a vydal prohlaseni: ,Nastroj v kazdém ohledu uspél. Neni prilis velky, zni

lehce a ma krasny Cisty ton. Velice mé to potésilo, jsem spokojen a dékuji."

Kontrabasovy kornet in B mél velmi hutné basy, a proto mohl soupefrit

s kterymkoli jinym basovym nastrojem, navic byl o polovinu lehdi.

Obrovsky Uspéch téchto nastrojt primél Cerveného doplnit kornetovou rodinu
0 zbyvajici nastroje. Vznikl sopranovy kornet in Es, barytonovy kornet in C, basovy

kornet in F a Es a dalSi kontrabasovy kornet in B.

Dne 12. srpna 1876 udélil rusky car Cervenému zlatou medaili sv. Anny II.

t¥dy za horlivost a pracovitost p¥i vyrobé vice neZ sta dechovych a bicich néstrojd.
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Jeho néstroje byly, at uz v sdlové nebo orchestrdlni hie, povazovany za
naprosto bezkonkurencni. Prvotfidni zpracovani, nadherny zvuk a snadny ozev,

fadil tyto nastroje k absolutni svétové spicce.?

10 CERVENY, Josef. Ehrenkranz fiir V. F. Cerveny, chef der Musikinstrumenten-Fabrik V. F.
Cerveny & Séhne zu Kéniggrétz in Béhmen: zur finfzigjshrigen Jubelfeier seiner
industriellen Thétigkeit. Hradec Kralové, s. n., 1883, s. 34- 38
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2.2 Adolph Sax

2.2.1 Zivotopis

Antoine Joseph Sax, znamy jako Adolphe Sax
se narodil v belgickém mésté Dinant v roce 1814.
Jeho otec Charles Joseph byl vyrobce hudebnich
nastroju v Bruselu. Poprvé se tak Adolphe setkal s
vyrobou nastroji v otcové dilné. Jako klarinetista
se zprvu zabyval hlavné vylepSovanim tohoto
nastroje. V roce 1838 ziskal patent v souvislosti

s vyvojem basového klarinetu.

Obr. ¢. 11 Portrét A. Saxe

Pozdéji, v roce 1842, se prestéhoval do Pafize a v roce 1843 si otevrel dilnu
na vyrobu nastrojl. Ziskal podporu vyznamnych osobnosti, jako byli Berlioz,
Kastner nebo Meyerbeer. Berlioz ¢asto psal o Saxovych nastrojich ve svém sloupku

v Journal des Débats.

V roce 1845 Sax soutézil proti Michellu Carafovill, fediteli hudebniho
vojenského gymnazia, béhem open-air koncertu v Parizi. Dvé kapely pod vedenim
Saxe a Carafy hraly za pritomnosti velkého davu. Saxova kapela byla tvorena
hlavné jeho nastroji a byla nominovana na vitéze. Sax timto kromé obdivu ziskal

i zakdzku na dodani nastroju do francouzskych vojenskych kapel.

Oficidlni vojensky vynos byl vydan v srpnu roku 1845 a obsahoval
objedndvku Saxovych rohl a dalgich nastroji se Saxovym systémem. Saxhorny
a saxtromby byly v této dobé chranény patentem, a proto ziskal Sax monopol na
poskytovani nastrojd pro francouzskou arméadu. Ostatni vyrobci z Pafize toto velmi
téZce nesli. Zacala série nékolika spord kvdli originalité Saxovych nastrojl a dva

jeho patenty byly anulovany. Vojensky dekret z roku 1848 zakazal uzivani

11 Michelle Carafa (1787 — 1872) byl italsky hudebni skladatel a vojak.
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predpony ,sax" u nastroji pouzivanych ve vojenskych kapeldch a to Saxovi

zpUsobilo velké finanéni ztraty.

Po fadé odvolani u nékolika soudl nakonec v roce 1854 Sax dosahl zrueni
rozhodnuti soudu z roku 1848 a dokonce mu bylo pfizndno odskodné. Ziskal
prodlouzeni patentu na svou saxtrombu az do roku 1860 a zacal stihat mnoho
svych konkurentl kvdli kopirovani jeho patentu. V letech 1855 az 1859 se mu
podafilo pfimé&t mnoho francouzskych vyrobcl podepsat licenéni smlouvy k vyrobé

jeho Zestovych nastrojl.

Ministersky dekret z roku 1854 dostal znovu jeho nastroje do francouzské
armady. Soucasti objednavky byly i saxofony, které si jako jejich vynalezce nechal

patentovat v roce 1846.

I kdyz ziskal monopol na dodavani nastroji armadé&, jeho podnik tfikrat
zbankrotoval. Poprvé v roce 1852, poté v letech 1873 a 1877. Béhem jeho

posledniho bankrotu byla sbirka jeho nastroji proddna b&hem aukce.

V letech 1847 az 1892 zastaval Sax funkci hudebniho reditele parizské operni
podiové kapely, znamé jako banda. Tam mél moznost pouzit mnoho ze svych
nastrojd. Na tomto misté ho v roce 1892 vystiidal jeho syn, Adolphe Eduard,
stejné jako po Saxové smrti jeho dilnu. Nakonec byla znacka prodana v roce 1928

podniku Selmer!?, Adolphe Sax zemrel v roce 1894.

12 Henri Selmer Paris - francouzska spolecnost vyrabé&jici nastroje, zalozena v roce 1885.
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2.2.2 Cornet compensateur

Soucasti Saxova patentu z roku 1843 bylo pouziti pruzinovych snizcl. Pomoci
pruziny se uvedl do pohybu ladici snizec, ktery mohl byt umistén na kterykoli
zestovy nastroj. Mél dvoji funkci: provadéni glissand a zlepSeni intonace za
soucasného pouziti ventild. Jediny nastroj, jehoZ nakres byl pfiloZzen k patentu,

byla ventilova trubka.
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Obr. ¢. 12 Kornet se snizcem

V Saxoveé pozdéjsi publikaci Méthode complete pour saxhorn et saxotromba
(1848), je tento nastroj pojmenovan jako cornet compensateur. V této publikaci
jsou instrukce k jeho pouziti. Pro sestupné glissando byl snizec postupné

vytahovan a pro vzestupné vracen zpatky do ptvodni polohy.

Ackoli se pruzinovy snizec zda byt vybornym vynalezem, nikdy se u vyrobcl
a hlavné hra¢d neuchytil. M&l jen omezené vyuziti, hlavné u kornetu a hradi si
stézovali, Ze pouzivat soucasné snizec a k tomu ventily je témér nemozné. Jediny

takovyto nastroj se dochoval a je umistén v Bruselu (inventarni Cislo 2009.029).
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2.2.3 Signalni trubka s ventily

V roce 1849 ziskal Sax patent na vylepSenou armadni signalni trubku.
VylepSeni spocivalo v tom, ze Casti nastroje mohly byt odnimatelné. To umoznilo
priddvat rlzné ladici prevodniky a v piipadé potieby také ¢&ast s ventily - to
znamena, ze na nastroj se mohlo hrat prirozené nebo chromaticky. To umoznilo
hra¢dm hrat vojenské signdly a také hrat v mensich skupinkach, naptiklad dua

nebo tria.

Saxovy kresby naznacuji ¢tyFi rizné ndstroje: zakladni trubku in B, pro nizsi
polohy trubku in A, in E zaznamenanou jako tenor a in B pro basové polohy.
Zminuje se také o sopranovém nastroji in E. Na vSech téchto nastrojich pouzil Sax

ventily s berlinskym systémem.

Tyto nastroje byly vystaveny na londynské vystavé v roce 1851 a také
v Parizi v roce 1855. Zaroven tyto nastroje testovaly francouzské vojenské kapely,

které si tyto nastroje pochvalovaly.!3

C Duty Bugle. R(“-_"I‘..mhn Pattern. No. 161.

( Showing B2 ( hromatic Valve Attachment

Obr. €. 13 Signalni trubka s pridanym strojivem

13 MITROUILA, Evgenia. Adolphe Sax’s Brasswind Production with a Focus on Saxhorns
and Related Instruments. College of Humanities and Social Science University of
Edinburgh 2011, s. 49
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2.2.4 Aidovka a aplikace paraboly na Zestové nastroje

Vlastnosti paraboly se v 19. stoleti snazilo v hudebnim odvétvi vyuzit mnoho
vyrobcl. Adolphe Sax ziskal v roce 1866 patent na koncertni sifi v parabolickém
tvaru. Po aplikaci paraboly, nebo alespon pokusu, na dfevéné dechové nastroje se

pokusil Sax vyuzit tvaru i na Zestovych nastrojich.

V jeho poslednim patentu, zahrnujici Zestové nastroje, ziskaném v roce 1881
Sax navrhl pouzit parabolicky zvon soucasné s klasickym korpusem nastroje.

V zavislosti na misté, kde byla parabola pripevnéna, byl ovlivhén zvuk nastroje.

Nastroj, ktery Sax opatfil parabolickym korpusem, byla také trubka aidovka.
Byla popisovana jako trubka se dvéma zvony nebo trubka s faleSnym zvonem,
kterd se vyrabéla zplsobem, ktery pfipomind staré nastroje. Dochované trubky

tohoto typu se nachazeji ve sbirkach v Edinburgu, Bad Sackingenu a Pafrizi.

Tyto trubky maji dva zplsoby umisténi parabolického zvonu. U nékterych
nastroji je parabola umisté&na né&kolik centimetrd pred samotnym korpusem, na
ostatnich nastrojich je umisténa pfimo na konci korpusu. V obou pfipadech se zvuk

zasadné lisil. Parabolicky korpus se vyrabél s velmi tenkého kusu plechu.

Pri premiére Verdiho opery Aida v Kahife v roce 1871 mély byt tyto nastroje
pouzity, Verdi si to vSak nakonec rozmyslel a byly pouzity nastroje italského
vyrobce Pelittiho!4. Skladatel mél pdvodné v planu pouzit trubky bez ventild,
nicméné nebylo mozné zahrat vSechny tény, a proto byl na tento nastroj pridan
jeden pist. PFi premiére v Pafizi v roce 1881 tak byly objednany trubky ze Saxovy
dilny. Pro inscenaci bylo zapotiebi velké mnozstvi trubek. To dokazuje obrazek
z Operni knihovny v Pafrizi, kde jsou vSechny tyto Saxovy nastroje zobrazeny. Na

obrazku je vidét Sest aidovek a jedna altova saxhorna.?®?

14 Giuseppe Pelitti (1811 - 1865) byl italsky vyrobce Zestovych nastrojd.
15 MITROUILA, Evgenia. Adolphe Sax’s Brasswind Production with a Focus on Saxhorns
and Related Instruments. College of Humanities and Social Science University of
Edinburgh 2011, s. 65
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Obr. ¢. 14 Aidovky a altova saxhorna
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3 Dvacaté stoleti a soucasnost

3.1 Vincent Bach

3.1.1 Zivotopis

Vincent Bach se narodil jako Vincent
Schrottenbach v Rakousku v roce 1890. Zacal hrat na
housle, kdyZz mu bylo Sest let a chvili poté také na
klavir. Stale vice vsak touZil hrat na trubku. PFi studiu
na gymnaziu jeho zajem o housle upadal. Zajem o
hudbu vSak ne a navic se zacal zajimat o fyziku a
elektrinu. Kdyz dostal moznost vybrat si mezi studiem
na inzenyrské Skole nebo konzervatofi ve Vidni, vybral

si studium inzenyrstvi.

Obr. ¢. 15 Portrét V. Bacha

V |été pred nastupem na Skolu Bach ¢asto navstévoval koncerty a zejména
ho zaujaly solové vystupy trumpetisty Johna Hartla, prvniho trumpetisty ve Vienna
TonkUnstler orchestra. Tyto zazitky ho jesté vice utvrdily v tom, Ze chce hrat na
trubku. V roce 1905 si v patnacti letech koupil prvni trubku. Chodil na lekce hry
k prvnimu trumpetistovi orchestru saskych statnich lazni, ktery ho ucil zadarmo.
Protoze jeho nevlastni otec nesouhlasil s jeho hudebnimi vlohami, Bach chodil
cviCit do lesa blizko jeho domova, kde nasel jeskyni, ve které mohl cvicit. Kdyz

zrovna necvicil, svou trubku zde také ukryval.
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Na konci léta nastoupil na inzenyrskou Skolu, kde ziskal poznatky, které
pozdé&ji vyuzil pfi vyrob& natrubkd a trubek. Zatimco studoval, chodil na lekce hry
ke Georgu Stellwagenovi, coz byl nastupce Johna Hartla ve videriském Tonkdinstler
Orchestra. I pres namitky svého otce si ziskal regionalni reputaci. BEéhem této doby

také presel ze hry na trubku ke kornetu.

Po absolvovani roku povinné vojenské sluzby ziskal Bach praci ve firmé, ktera
designovala vytahy. Zaroven hral na kornet, coZz zdvojnasobovalo jeho prijmy.
V roce 1912 mu byl nabidnut velky kontrakt na koncertni turné v Anglii, coz pfijal
a opustil misto designera vytahl. Byl velice Gsp&&ny, nicméné veskeré finanéni
prostredky vlozil do tohoto turné, které musel stejné ukoncit, kdyz byl naverbovan
do armady pfi valce s Tureckem v prosinci 1912. V této dobé také prijal své
umeélecké jméno Vincent Bach, protoze v Anglii méli problém s vyslovnosti jeho

rodného jména.

V roce 1914 se vratil do Anglie a pak, na zacatku Prvni svétové valky odesel
do USA pod faleSnym jménem Peterson, s péti dolary v kapse a svym kornetem
znacky Besson. Jeho prvni zameéstnani v New Yorku bylo v estradnich domech, coz
bylo Uplné odlisné od toho, co doposud délal. V sezéné 1914 - 15 se stal ¢lenem
bostonskych symfonikd, mésto Boston se mu v&ak nelibilo a pfemistil se do San
Franciska. Poté se vratil do New Yorku, kde pdsobil jako prvni trumpetista

v Metropolitni opere.

V roce 1916 nastoupil do americké armady, kde pQsobil jako kapelnik
v kapele polniho délostrelectva na Long Island. Tam byl Bach frustrovan kvalitou

nastrojl a také natrubkd.

Kdyz Bach opustil sluzbu v armadé, pracoval pro Huga Riesenfeldal® jako
prvni trumpetista a sélista v Rivoli Theater, coZ mu zajistilo slusny prijem. Nicméné
naro¢né hrani v divadle vedlo k tomu, ze si Bach znicil natrubek, a tak musel zacit
hledat novy. Zadny mu nevyhovoval, a tak si v roce 1918 koupil soustruh, na
kterém si vyrobil sv(j prvni vlastni natrubek. Zac¢al vyrabét natrubky pro par svych

pratel a také pro sebe. Kvalita jeho natrubkl zacala pfitahovat pozornost ostatnich

16 Hugo Riesenfeld (1879 - 1939) byl rakousko-americky skladatel. Zaroven tocil némé
filmy, ke kterym si psal hudbu.
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trumpetistl, ktefi je chtéli vyzkou$et. Design jeho natrubkl vychazel z designu

Leopolda Augusta Schmidta, vyrobce natrubkd z Kolina nad Rynem.

Kromé& tii prodal Bach v&echny ze svych prvnich dvanacti natrubkl. Hradi
nabizeli az padesat dolar( za kus, coZ bylo hodné&, protoZe vétdina natrubkl se
prodavala za dolar a padesat centl. Po tomto Uspéchu se rozhodl zaloZit si Zivnost.
Pronajal si v New Yorku budovu byvalého vetesnictvi a koupil motorem pohanény
soustruh. Tak byl schopen produkovat aZ pét natrubk( za tyden. Ty prodaval kus

za Ctyfi dolary.

Brzy si najal pomocnika do dilny a také vypomoc, ktera za néj hrala v Rivoli
Theater. Tak zvysil produktivitu a vyrabé&l az dvanact natrubk( denné. Bachovy
natrubky se v té dobé pouzivaly v Newyorkské filharmonii, u Bostonskych

symfonikl a v orchestru Metropolitni opery.

Jak se zvySovala poptavka, snazil se Bach vymyslet zplsob, jak zvysit
produktivitu. K tomu si vyrabé&l r(zné nastroje. Vyvijel natrubky, které zacal
¢islovat podle velikosti a byl tak prvnim vyrobcem, ktery to zacal délat. Predtim
vyrobci pojmenovavali natrubky po slavnych hracich a nebylo jasné, o jakou jde

velikost.

V roce 1921 opustil misto v Rivoli Theater, aby se mohl pIné vénovat praci ve
své dilné. V nasledujicich letech se Bach presunul do vétsi budovy a zaméstnal

dalsi zaméstnance.

KdyZz mu prodej natrubkd vynasel, obratil Bach svou pozornost na vyrobu
trubek a kornetd. V roce 1924 tak vznikly jeho prvni nastroje. Pfestoze vSak byl

presvédcen o jejich kvalité, mél problém nastroje prodat.

V roce 1925 se ozenil s dcerou kansaského kapelnika Esther Staabovou
a v dalSim roce byl pozvan, aby se vratil ke hrani v novém divadle Roxy. To mu
umoznilo otestovat své nastroje v praxi. Se svou zZenou, klaviristkou, také

koncertoval zivé v rozhlase, coz také pomohlo jeho byznysu.

V roce 1928 zacal vyrabét také pozouny, coz vyzadovalo zvétSeni tovarny.
Pfestéhoval se tak do nové tovarny v New Yorku, ktera byla osmkrat vétsi, nez

tovarna, ve které sidlil doposud. Jeho Zena pracovala v kancelafi a on cestoval
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kvili prodeji. V roce 1934 ziskal Bach velkou zakazku z Ruska, diky které ziskal
mezinarodni véhlas. Na zacatku Ctyricatych let mél Bach prodejny v Evropé, Asii
i Jizni Americe. Tovarna v té dobé zaméstnavala ctyricet lidi a dalsi Ctyri

v kancelari.

Druhd svétovd valka vedla k nedostatku materidld pro vyrobu Zestovych
nastrojl. Ve skute&nosti byla vyroba nastroji zakdzana a mnoho tovarnich délnikd
bylo odvedeno do armady. Bachova tovarna se proto v této dobé soustredila na
opravy nastroju. Poptdvka se zvySovala, protoze lidé nemohli nakupovat nové
nastroje. Kdyz valka v roce 1945 skoncila, musel Bach vyskolit nové pracovniky

a v roce 1949 mél Bachiv zavod stejny Uspéch, jako pred valkou.

V roce 1950 se stal prezidentem Mezindrodni asociace vyrobcl nastroju
a loboval proti omezenim pouZivadni materidld v ddsledku korejského konfliktu.
V roce 1953 se tovarna presunula do Mt. Vernon, kde se nadale snazil vyrabét

produkty nejvyssi kvality.

V roce 1961 se stala Bachova spolec¢nost soucasti Selmer Company in Elkhart,
Indiana. To bylo ¢asteéné zplsobeno odchodem jeho vedouciho kanceléfe
a manazera vyroby. V této dobé Bach kompletné ohluchl. Pokracoval ve spolupraci

se Selmrem a pokracoval v tom az do své smrti 8. ledna 1976.%

17 KLINEFELTER, Katherine L. Modern inovations in American trumpet mouthpiece design.
Norman, Oklahoma, 2014, s. 21 - 27
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3.1.2 Natrubky

Dfive, nez se staly Bachovy natrubky popularnimi, vétsina americkych
profesionalnich trumpetistd uZivala natrubky némeckého vyrobce Schmidt. Tyto
natrubky mély mnoho chyb, a proto se Bach snazil vytvorit natrubky s identickym
designem, ale s lepSimi vlastnostmi. Snazil se vytvofit velkou a pestrou radu
natrubkd tak, aby si kazdy hra¢ vybral dle svych proporci. Vytvofil vice neZ 250
natrubkl pro Zestové ndstroje, oéislované velikosti a hloubkou kotliku. Zarover
vytvofil manual, ktery pomahal hrd¢dm vybrat ten nejidedln&jsi natrubek. I kdyz
nabizel velky pocet rlznych natrubkd, byl ochoten také provést UGpravy svych

natrubkl podle pozadavkl jednotlivych hraca.

Bach také duplikoval ostatni natrubky a ptizplsoboval je pozadavkdm hracd.
Kdyz se mu specifikace zalibila, zacal jej vyrabét ve vétSim méritku. Ve svém
manudlu také profesiondlnim hra¢dm doporucoval, aby pouZivali vétsi natrubky
pro mohutnéj&i tén. Na obrazku je vyobrazen prirez standartniho natrubku z dilny

Vincenta Bacha.

\A‘_—~
-

Obr. &. 16 Prirez natrubku V. Bacha
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3.1.3 Modelové Fady trubek Vincent Bach

B trubky modelové rady Stradivarius (standartni modely)

180

Nejoblibenéjsi ze vsSech bachovskych trubek vhodnd pro
véestranné hrani. To je dosazeno stfedné& velkym primérem

menzury a korpusem velikosti 37.

LR180

Stribrnéd trubka Bach LR180 Stradivarius je wurlena pro
profesionalni hrani. Poskytuje odlehcené télo a korpusy s velikosti
37,43 a 72. Zaroven je vyrabéna s reversni Ustnici. Tyto nastroje

daji hraci pocit otevrenosti.

LT180

Pro hrace, ktefi hledaji zivéjsi nastroj s jasnéjsim ténem a rychlou
odezvou. Odlehcena konstrukce se standartni Ustnici poskytuje

staly a brilantni zvuk. Hrac bude slyset v kterémkoli orchestru.

182

Tento model ma standartni vahu a korpus velikosti 37. Prodaval

se postfibreny, s origindlnim natrubkem a pouzdrem.

AB190

Trubka Artisan AB190, ktera je vylepsenym modelem Stradivarius,
nabizi vzhled a zvuk Bachovych starych ndstroji. Korpus byl
vyroben z jednoho kusu plechu. Na korpusu bylo umisténo kvalitni

gravirovani a byl dodavan s luxusnim dvojitym pouzdrem.

LR19043B

Konstrukéni prvky zahrnuji standartni jednodilny ru¢né brouseny
bronzovy zvon, lehké télo a reverzni Ustnici. Dale je vybaven
dvoudilnou konstrukci pistu, zarazkami pro prsty na prvnim a
tretim snizci, luxusnim gravirovanim a kvalitnim dfevénym
pouzdrem. K dispozici byl lakovany model (LR19043B) a
postribreny model (LR190S4B).
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B trubky modelové rady Stradivarius (limitované edice)

.Big Apple®

~Velké jablko" v New Yorku - domov jazzu, Broadwaye
a skvélé klasické hudby - tyto propriety jsou zahrnuty
ve vyvoji tohoto nastroje, ktery byl vytvoren ve
spolupraci s newyorkskymi profesionalnimi  hradci.
Stredné velkd Ustnice, postribrené télo se zlatymi
dopliiky a specialni pouzdro k vyroci V. Bacha. Tento
nastroj je také vhodny do rliznych sbératelskych sbirek.

Vyroben byl v omezeném mnozstvi.

194

r. 1986

V roce 1986 si firma pripominala vyroci slouceni
s firmou Selmer. Zatimto uGcelem vznikla tato

limitovana edice.

197

r. 2008

Firma Conn-Selmer uvedla na trh limitovanou edici,
kterd kombinuje vyborné vlastnosti starsich modelQ
s modernimi  technologiemi.  Nastroj disponoval
korpusem, ktery byl popularni ve 30. letech 20. stoleti
a je vyroben z jednoho kusu plechu. Soucasti byl také
natrubek ve stylu 30. let. Nastroj je opatren lesklym
stfibrnym povrchem a ma pozlaceny prvni a treti

snizec.

19037

r. 2015

Nastroj vyrobeny k 50. vyroci prestéhovani tovarny
z Mt. Vernon do Elkhartu.
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C trubky model Stradivarius

C180 Nastroj urcen pro klasické hrace.

RC180 Nastroj s men&im priimérem Ustnice, zdobenym zlatym korpusem,
ktery poskytuje temny zvuk. Opatfen je rotacnimi ventily. Prodava
se s dvojitym pouzdrem pro ventilovou i pistovou trubku.

Artisan Vylepseny model Stradivarius, inspirovany starSimi nastroji.

AC190 Jednodilny korpus se specidlni akustickou Upravou, luxusni

gravirovani a luxusni dvojité pouzdro.

Pikolové trubky

VBS196 Je vybavena Ctyrmi pisty s ventily Monel a patentovanym razenim
Boba Reevse. Je k dispozici v ladéni B/A, a navic je mozno preladit

(inBaA) i do G. Soudasti je kozené pouzdro a natrubek velikosti 7E

196 Dalsi model, ktery se vyznacuje jasnym tonem ve vysokych
registrech. Opatfen je &tyfmi pisty, coZ umozfuje rQzné

(inBaA) kombinace hmatd.

Artisan Vylepseny nastroj s jednodilnym korpusem, akustickou Upravou a

AP190 sadou Ctyf prevodnikd pro pikolové i kornetové natrubky.
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B nastroje pro méné pokrocilé

TR200 | Tato rada je urcena pro stfedné pokrocilé hrace.

TR300 | Trubka urend pro Uplné zacatecniky. Stredné velka trubice umozniuje

hrat bez vétsiho mnozstvi vzduchu. Vyborny nastroj za dobrou cenu.

TR500 | Nastroj urcen pro hrace, ktefi zacinaji hrat v orchestru.

48




3.2 YAMAHA

Obchodni znacka YAMAHA pochazi ze
jména zakladatele Torakusu Yamaha, ktery
byl prikopnikem vyroby zapadnich néstrojl
v Japonsku. Torakusu, ktery se narodil
v rodiné klanu Kushu Tokugawa (dnesni
prefektura Wakayama), byl od pocatku
zaujat zapadni védou a technikou. Byl
fascinovan hodinami, které v té dobé
ziskdvaly popularitu v Osace, a zacal se
veénovat hodinarstvi a studiu obchodu.

Pozdéji opravoval zdravotnicka zafizeni.

Obr. ¢. 17 Torakusu Yamaha

Pri jedné prileZitosti se reditel zakladni Skoly Hamamatsu Jinjo zeptal, zda by
se nepokusil opravit varhany. Torakusu souhlasil a dokazal je Uspésné opravit. To
byl prvni krok ke vzniku zna¢ky YAMAHA. Torakusu si uvédomil svij potencial
a b&hem oprav varhan vytvofil prototyp svych vlastnich. Aby mohl ukdzat svij
vynalez v Hudebnim institutu (dnesni Tokijska narodni univerzita vytvarnych

uméni a hudby), nesl svlj vytvor na ramenou dalekou cestou p&sky pres hory.

Jeho vytvor byl vSak kritizovan za Spatné ladéni. Torakusu tedy zacal od nuly
a zacal studovat hudebni teorii a ladéni. Po ¢tyrech mésicich prace od rana do
pozdnich nocnich hodin byl kone¢né schopen dokoncit nové varhany. Je snadné si
domyslet, jak vznikl znak znacky YAMAHA, ve kterém jsou zobrazeny kovové
ladicky.
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Tak vznikla firma na vyrobu varhan s nazvem Nippon Gakki. V tom samém
¢ase tokijsky vyrobce bojlerd zalal vyrabét signdini trubky a vznikla firma
vyrabéjici dechové nastroje s nazvem Nippon Kangakki. Obé spolecnosti byly
populdrni vyrobou zapadnich néstrojd a v roce 1965 se spojily, aby vyrobily prvni
nastroje pod znackou YAMAHA. V roce 1970 se spojily oficidlné a v roce 1987 pri
stém vyroci zalozeni firmy Torakusem Yamahou byla zaloZzena firma YAMAHA

Corporation, ktera je dnes nejvétdim vyrobcem ndstroji na svété,!8

18 https://www.yamaha.com/en/about/history/brand/
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3.2.1 Vrcholna modelova rada XENO

Nejvyssi modelova fada Xeno vznikla v roce 1990. Slovo ,XENO"“ pochazi
z rectiny a prelozit se da jako ,cizinec" nebo ,zvenci®. Historie této rady se zacala
psat v roce 1986, kdy vznikl prvni tézky model YTR-8335HS. Okamzité se stal
popularnim po celém svété. Byl cenén hlavné pro svou schopnost prosadit se
silnym a priraznym ténem i ve velkém symfonickém orchestru. Vyvoj probihal
i za pomoci samotnych hraéd, ktefi poskytli zp&tnou vazbu, a tak vznikl prvni

model Xeno.

Na vyvoji nastroje se podileli hra¢i a vyvojafi ze Spojenych statl, Velké
Britanie a dalSich zemi. Testovali se nejmensi detaily od materidlu, metod vyroby
dill, pevnosti a kvality zvuku. To vde bylo citlivé kombinovano s tradi¢nimi

metodami femeslinikl tak, aby bylo dosazeno dokonalého vysledku.

V roce 2001 byla modelova rada Xeno konec¢né uvedena na svétovy trh. Od
té doby vyrobila Yamaha sérii vynikajicich nastrojd, nesoucich jméno Xeno. V roce
2005 jsou na trh uvedeny Spickové modely rfady Xeno ,Chicago" a ,New York".
Tyto nastroje ohromily cely svét. Filosofii t&chto nastrojl je vyuzit hlubokého citu
hudebnika a dovednosti konstruktérd a femesinikd. Ustnice téchto néstrojd pro

Yamahu navrhl Bob Malone.®®

Modelova rada Xeno si mezi hraci vSech vékovych kategorii ziskala povést
spolehlivého nastroje. Od jejiho uvedeni na trh v roce 1990 do dnes je spojovana

se synonymy dokonalosti a kvality.

V roce 2010 dosSlo k obnoveni projektu a zacalo se pracovat na vylepseni
stavajici fady. Opét bylo osloveno nékolik $pi¢kovych hracl, aby vyjadfili své
potifeby. Po peclivém vyzkumu pFisli na tfi dllezité aspekty, na které se budou

muset zamérit.

19 Bob Malone je v sou¢asnosti jednim z nejvétsich americkych expertl na Zestové
nastroje. Proslavil se jako opravar trubek a v soucasné dobé pracuje jako reditel
v losangeleském ateliéru Yamahy. Jeho navrhy pomohly mnoha hudebnikdim vytvofit
nastroj dle svych vlastnich potfeb.
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Z hracského pohledu mély mit nové nastroje lepsi a snazsi odezvu s kontrolou
celého dynamického spektra. Toho muselo byt dosazeno bez ztraty vsSestrannosti.
Nova zvukova koncepce se soustredi na kvalitu ténu, jeho silu a zlepSenou
produkci. DUleZitd byla také tondIni barva, kterd kombinuje jasnost s potfebami

dne&nich naroénych hracd.

VSeobecné chtéla Yamaha vytvorit nastroj, ktery by zaujal trumpetisty ze

véech hudebnich obord.
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3.2.2 Tabulka nastrojt

V tabulce nize mdZeme vidét véechny v souéasnosti vyrab&né modely trubek

znacky YAMAHA.

Nastroje v ladéni B

Modelova rada Oznaceni
Xeno Artist YTR-9335CHS
,Chicago"
Xeno Artist YTR-9335NYS
+New York"
Xeno YTR-8335RS
Xeno YTR-8345R
Xeno 25. vyroci YTR-8335RS25TH
Custom YTR-9335VS
Custom YTR-8335LA
Custom YTR-8340EB
Custom Z YTR-8310Z
(Bobby Shew)
Professional YTR-6335
Professional YTR-6345GS
Professional YTR-6310Z

Student YTR-5335GII
Student YTR-4335GII
Student YTR-4435I1
Student YTR-3335
Student YTR-2330

Nastroje v ladéni C

Xeno Artist YTR-9445CHS
».Chicago"

Xeno Artist YTR-9445NYS
~New York"

Xeno Artist YTR-9445NYS-YM

Custom Xeno YTR-8445S

Student YTR-443511
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B/A Pikolo trubky

Custom YTR-988 (ventilova)
Custom YTR-9835

Custom YTR-9825
Professional YTR-6810S

Es, E/Es, Es/D trubky

Custom YTR-9630 in Es
Custom YTR-9635 E/Es
Custom YTR-9636 Es/D
Custom YTR-9610 Es/D
Professional YTR-6610S Es/D
G/F trubky

Custom YTR-9710

Slavnostni trubky

Professional YTR-6330F in B

B, C ventilové trubky

Custom YTR-938FFMS in B
Custom YTR-948FFMS in C
Intermediate YTR-436G in B
Kridlovky
Custom Z YFH-8310Z
Custom YFH-8315G
Professional YFH-631G
Intermediate YFH-436G
(ventilova)

54



Kornety

Neo

YCR-8335in B

Professional

YCR-63301II in B

Intermediate

YCR-4330GII in B

Student YCR-2330IIT in B
Student YCR-2310III in B
Custom YCR-9435 in C

Neo YCR-8620S in Es
Student YCR-2610SIII in Es
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Tato prace méla za ukol seznamit ¢tenare s vyvojem trubky s ohledem na
vyrobce v obdobi od baroka po soucasnost. Sife tohoto tématu mé donutila se
soustredit jen na ty nejvyznamnéjsi vyrobce a vynalezce, coz bylo hlavni uskali
tvorby prace. Vysledkem je text, ktery mapuje hlavni mezniky ve vyvoji trubky

a jeji hlavni inovatory, vyrobce a propagatory.
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