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Abstrakt

Diplomova prace popisuje charakteristiky nastrojt uréenych pro vyrobu
hobojovych strojki se zvlaétnim zamérenim na noze a jejich brouseni. Uvodni
kapitola je vénovéna stru¢né historii vyroby strojkd. Druhou kapitolu tvofi
vysledky prizkumu mezi hobojisty o pouzivanych ndstrojich pro vyrobu strojkt a
povédomi o broudeni nozu. Treti kapitola popisuje typy pouZivanych nozd pro
vyrobu strojkud. Dal$i kapitola navazuje postupy brougeni nozl a popisy typd
brusnych kamenu. Posledni kapitola je v&novana dal&i nastrojim pro vyrobu

strojkd v chronologickém poradi vyroby strojku.

Kli¢ova slova: hoboj, strojek, nastroje, ntz, broudeni

Abstract

Master’s thesis describes tools characteristics designed for oboe reed making

with special coverage of knives and their sharpening. Introductory chapter is

dedicated to brief history of reed making. Second chapter is consisted of survey
results, which asked Czech oboists about used reed making tools and their knife
sharpening knowledge. Third chapter is describing types of knives used for reed
making. Next chapter follows procedures of knife sharpening and descriptions of
types of sharpening stones. Last chapter is dedicated to other reed making tools

in chronological order of reed production.

Keywords: oboe, reed, tools, knife, sharpening
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1. Uvod

Tato diplomova prace je vénovand ruénim ndstrojim pro vyrobu hobojovych
strojkd. Uz to bude témé&F ¢trndct let, kdy jsem vyrobil svij prvni strojek, tenkrat
za pomoci starsich kamaradd hobojistl a vyuZiti jejich nastrojt. Daldich sedm let
pokusl, omylQ a odfikani trvalo, neZ jsem se odvazil hrat vyhradné na své strojky.
Mnoho cennych rad a zkudenosti jsem b&hem této doby i poté ziskaval na riznych
»Strojkovych" seslosti, kde jsme se spoluzaky a kolegy spolec¢né strojky vyrabély.
Diky svému ponékud technickému zaméreni jsem se také zacal zajimat o samotné
naradi pro vyrobu strojkl, zejména nozl, a jak ovliviuji kvalitu vysledného
strojku. Po diskuzich s dalSimi hobojisty i fagotisty totiz vyplynulo, Ze mnoho z nich
nevénuje tolik pozornosti svému naradi jako strojkiim, u kterych se to ve findini
fazi projevi. Z tohoto nafadi nejvice ovliviuje kvalitu strojku bezesporu nuz,
kterym délame vyrez. Tento zajem mé pies nauceni ru¢niho broudeni nozli dovedl
az k mému novému koni¢ku - vyrobé& nozl. Velkou ¢ast této prace bych praveé
proto chtél v&novat Udrzbé nozl, jejich brouseni, a vyb&ru spradvného typu noze

pro specifické Ukony pfi vyrobé strojka.

Prvni kapitola této prace nastifiuje historii vyroby strojkl. SnaZi se zodpovédét
otdzky: Kdy a pro¢ preslo bfemeno vyroby strojkl z nastrojard na hobojisty? Nebo
jaké méli dfiv k dispozici specializované nastroje? Béhem psani této kapitoly jsem

vychazel z nékolika odbornych knih o historii hoboje vydanych v anglickém jazyce.

Druha kapitola obsahuje prlzkum mezi mymi kolegy hobojisty, ale i fagotisty.
Snazi se zjistit zejména jaké pouzivaji noze a dalSi specializované nastroje pro
vyrobu strojk{, a zda jejich opotifebeni ma vliv na kvalitu strojk(. Déle se prizkum
také ptd, zda umi své noze spravné nabrousit, a zda se v brouseni chtéji dale
zdokonalovat. Vysledky prizkumu jsou opatieny grafy s vysledky uvadé&nych

v procentech.

Treti kapitola je v&novana popisu b&Zné& pouZivanych typt nozl pro vyrobu strojkd.
Zde také uvadim charakteristické vlastnosti jednotlivych noz(, jejich nejvhodnéjsi
pouziti, a jejich dalsi vyhody a nevyhody. Pritom vychazim zejména ze svych
osobnich zku&enosti, ale i zkudenosti mych kolegl. Na zacatku této kapitoly
uvadim popis zakladni terminologie ohledné& nozd kvdli srozumitelnosti dalsich

stranek.



Ctvrta kapitola navazuje na tu predchozi popisem postupu broudeni nozl a typd
pouZivanych brusnych kamend. A&koliv v tomto tématu mnoho hobojistl tape,
brouseni nozu je nedilnou souéasti vyroby strojkd. Dle mého nazoru je dilezité,
aby kazdy, kdo chce vyrabét vlastni strojky, mél povédomi i alespon o zakladnich
praktikdch broudeni noz{. V poslednich letech se mi stale ¢ast&ji stava, Zze za mnou
chodi kolegové, abych jim vysvétlil, jak brousim své noze, nebo abych jim jejich
ndz nabrousil. Zkou&eji to sami doma, ale bez vét§iho Uspéchu. Pravé tyto zadosti

mé do velké miry presvédcili o tématu této diplomové prace.

Posledni kapitola tvofi seznam daldich pouzivanych nastroji pro vyrobu strojkl
v chronologickém poradi od hoblovani $pankd po findlni Upravy vyiezu hotového
strojku. U jednotlivych fazi vyroby jsou uvedeny rizné b&Zné& pouZivané nastroje
pro dany ukon, jejich porovnani a znamé vyhody i nevyhody. Zde opét vychazim

ze zku$enosti vlastnich i mych kolegd.

Jelikoz kazdy hra¢ ma jiné pozadavky na svUj strojek a mél by si sam vyzkouset a
rozhodnout se jakou cestou se vyda, snazim se v této praci neuvadét své vlastni
preference, nybrz popsat co oekavat od jednotlivych nozd, & nafadi, jak s nimi

pracovat, a pecovat o né.
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2. Historie vyroby hobojovych strojkt

Jen minimum informaci o strojcich pouzivanych dfive nez v 19. stoleti se dochovalo
do dnesni doby. Jen maloktery hobojista v obdobi baroka si totiz dokazal vyrabét
vlastni strojky. B&Znou praxi bylo, Ze strojky vyrabé&li vyrobci hobojl p¥imo pro své
nastroje a dodavali je hra¢im nebo kapeldm spole¢né. Dalsi strojky si hobojisté

dodatecné objednavali.

~Ne vsichni profesiondlové osmnactého stoleti si vyrabéli strojky sami; néktefi je
ziskavali od vyrobcl ndstrojli. Haydn délal pravidelné objednavky strojkl pro
hoboj a Anglicky roh (po tuctech) od nastrojare Rockobaura, ktery pro néj vyrobil

i hoboje."! (preklad vlastni)?

Samotni hraci si spiSe hotové strojky jen jemné upravovali, aby je pFizpGsobily
svému natisku, dychani a zplsobu hry. Dal&i z divodQ, pro¢ se dochovalo tak malo
informaci je fakt, Ze nastrojari své postupy vyroby prisné strezili stejné jako tisice
jinych femeslnik(. Predavaly se tak v rdmci jedné rodiny po mnoho generaci. Jak

poznamenal Denis Diderot pfi psani své Encyclopédie:

,Remesinici [...] Ziji izolované, obskurni, nezndmé Zivoty; vée co délaji je pouze
pro jejich vlastni zadjmy, témé&F nikdy nedé&laji néco kvlli své slavé. Byly zde
vynalezy, které zlstaly po staleti v pFisné stfeZzeném vlastnictvi jediné rodiny [...]
Existuji femesla jejichz femeslnici jsou tak tajnstkarsti, Ze nejrychlejsi cesta, jak
ziskat nezbytné informace, je zavazat se néjakému mistrovi a stat se jeho u¢ném
[...]"3 (preklad vlastni)*

1 BURGESS, Geoffrey a Bruce HAYNES. The Oboe. New Haven and London: Yale University
Press, 2004. ISBN 978-0-300-10053-2, s. 99.
2 ,Not all professionals in the eighteenth century made their reeds themselves; some got
them from instrument makers. Haydn made regular orders of hautboy and English horn
reeds (by the dozen) from the maker who provided his hautboys, Rockobaur.™
3 HAYNES, Bruce. The Eloquent Oboe: A History of the Hautboy from 1640 to 1760. Oxford:
Oxford University Press, 2001. ISBN 978-0-19-533725-9, s. 100.
4 ,Les Artistes [...] vivent ignorés, obscurs, isolés; ils font tout pour leur interét, ils ne font
presque rien pour leur gloire. Il y a des inventions qui restent des siécles entiers
renfermées dans une famille [...] Il y a des circonstances ou les Artistes sont tellement
impénétrables, que le moyen le plus court, ce seroit d’entrer soi-méme en apprentissage
[...]"
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Postupné se stavalo b&znéjsi, Ze hobojisté si kupovali polotovary strojkd, které si
sami dodélavali k obrazu svému nebo si celé strojky vyrabéli sami. Stejné jako
dnes se predpokladalo, Ze nejucinnéjsi zplsob zvladnuti vyroby je Ustni predavani
informaci, tudiz se nepovaZovalo za dllezité psat rizné manudly, které by se
mohly dochovat pro dnesni generace. Postupy vyroby se tak zacaly Sifit z ucitele

na zaka.

Z prvni poloviny 19. stoleti se nam v metodikach hry na hoboj dochovalo nékolik
ilustraci fazi vyroby strojku a pouZivanych néstrojd. Ilustrace jsou velice struéné,
ale u vétSiny naradi se da vytusit jejich Ucel. Prekvapivé vétsSina z nich se dodnes

prilis nezmeénila. (viz Obr. 1)

Hoblice pro hoblovani §pankd na jejich pozadovanou tloudtku se zacaly ve Francii
pravdépodobné Sifit az kolem poloviny 19. stoleti a ve zbytku Evropy byly spise
luxusem. Hobojisté tak byli nuceni si §panky hoblovat rué¢né za pomoci riznych
dlat a $abrd se zahnutym ostiim, které dnes mizeme vidét spise v truhlarské dilné.
»Drive se Spanky hoblovaly v ruce takzvané od oka, ale od poloviny 19. stoleti se
zacaly pouzivat prvni hoblice se zahnutym nozem pohybujicim se po ocelovych

tycich, které tuto praci zastaly velice snadno a spolehlivé“> (preklad vlastni)®

Oproti jednoplatkovym nastrojim budou hobojisté pravdépodobné jesté na
n&jakou dobou si alespori ¢ast strojki vyrabét ruéné. Vynalezci se uz nékolik
desetileti snazi vyrobu zcela automatizovat a do velké miry se jim to podafrilo, ale
dle mych informaci minimalné navazovani $pankd na trubi¢ku se stale déla
vyhradné ru¢né. DalSim uUskalim jsou variace hustoty nebo tvaru ve drevé, které
znemoznuji dosahnout konzistentnosti pfi automatizované vyrobé... jak piSe Philip
Bate v roce 1956:

»~Schopnost vyrobit si vlastni strojky byla drive povazovana za nepostradatelnou
¢ast hobojové techniky. Dnes tomu tak jiz neni a velika ¢ast dnes pouzivanych
strojkd je vyrobena vysoce vyvinutym specializovanym prdmyslovym odvétvim.

V Anglii byl dokonce asi pred rokem predstaven patentovany proces, ktery

5 BATE, Philip. The Oboe: An Outline of its History, Development and Construction. New
York: Philosophical Library, 1956. ISBN 978-0-282-44465-5, s. 12.
6 ,Formerly this was done entirely by hand and eye, but since the mid-19th century a small
plane or “router” with a curved blade sliding on steel guides has been employed, and this
does the work very easily and accurately.”
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prakticky odstranuje z vyrobniho procesu vétSinu rucni prace... Touto metodou
jsou jednotlivé platky trtiny strojové vyhoblovany, vytvarovany a po vice kusech
namontovany na otacejici se trn. Ten se poté automaticky pohybuje pod
diamantovym feznym nastrojem, ktery dodd kazdému platku identicky vyrez.
Tento proces ma pravdépodobné nejblize k masové vyrobé vhodné pro hobojové
strojky, a nebyt rlznych variaci v pfirodni titin€, véechny strojky v jednotlivych
varkach by byly naprosto totozné. I pres takové pokroky, mnoho hra&l preferuje
kupovani tftiny ¢astedné zpracované a finalni kroky vyroby svych strojki délaji
sami. V kazdém pripadé, hra¢ musi umét skrabat své strojky, jelikoz je to jedina
cesta, jak je pFizpUsobit svym Gstdim a svému nastroji. Na finalnim vyfezu zavisi
cely zvukovy charakter strojku a také jestli bude spravné intonovat s danym
hobojem. Osobni faktor je také zcela zasadni, jelikoz dva hobojisté hrajici na
identicky nastroj budou pro vytvoreni totozného zvuku potrebovat rozdilné strojky

z dlvodu rozdilnych rtd, zubl a tak dale." 7 (preklad vlastni)8

7 BATE, Philip. The Oboe: An Outline of its History, Development and Construction. New
York: Philosophical Library, 1956. ISBN 978-0-282-44465-5, s. 13.
8 ,The ability to make his own reeds was formerly regarded as an indispensable item of
every oboist’s technique. Nowadays this is no longer so, and the greater part of those used
are supplied by a highly developed specialist industry. Indeed, in England in the past year
or so a patent process has been introduced which virtually does away with most of the
hand work... By this method slips of cane sufficient only for single blades, and already
gouged and shaped by machinery, are mounted in batches on a rotating mandrel. This
then moves automatically beneath a diamond-faced cutting tool in such a way that every
blade receives an identical feather edge. This appears to be the nearest approach to mass
production applicable to oboe reeds and were it not for the natural variation in the raw
cane it would offer absolute uniformity throughout every batch. Even with such advantages
as this, however, many players still prefer to buy their canes partly finished and carry out
the final stages for themselves. In any case, the player must be able to scrape his own
reeds, for this is the only way to adjust them to his individual lip and to his instrument.
Upon the scrape depends the whole character of a reed, as well as whether it will play in
tune when attached to a given oboe. The personal factor, too, is vitally important, and a
pair of players, playing on identical instruments and producing as nearly as possible
matched tone, may, on account of differences in lips, teeth, etc., require markedly different
reeds.”
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Obr. 1 Ilustrace naradi pro vyrobu hobojovych strojkd z uéebnic hry na hoboj z 19.
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3. Prlzkum

Jako soucdast této diplomové prace jsem vytvofil dotaznik, abychom Iépe
porozuméli, jakymi zpUsoby vyrabé&iji strojky cesti hobojisté a fagotisté, a jaké maji
znalosti v oblasti broudeni svych nozd. V prvni &asti dotazniku zji&tuji demografii
respondentd - v&k a Groveri hry na ndstroj. Druhd &ast dotazniku zahrnuje otazky
o jednotlivych ndstrojich, které respondenti vyuZivaji k vyrob& svych strojki a
v jaké fazi polotovaru si shanéji Spanky. Ve treti ¢asti se dotaznik zaméruje primo
na noze a jejich brouseni. Snazi se zjistit, zda respondenti zvladaji nabrousit své
noze, jak casto je brousi, zda jsou spokojeni s vysledkem a jestli maji zajem se
v brouseni dale vzdélavat. Zejména posledni otazka je zasadni, jelikoz je tato
diplomovd prace pojmuta jako vyukovda, pro ukazani cesty hobojistim a
fagotistiim, jak se starat o své nastroje pro vyrobu strojkl. Dotaznik byl dostupny
k vyplnéni od 23. kvétna 2021 do 19. Unora 2022, vyplnilo ho 37 respondentd a
byl distribuovan pomoci socidlnich siti a emailu. U nékterych otazek bylo mozné

vyplnit vice odpovédi, tudiz jsou zde uvedena procenta podilova.

1. Otazka - Kolik vam je let?

1.1. Do 18 let 2,7%
1.2, 19-25 let 29,7%
1.3. 26-35 let 45,9%
1.4. 36-45 let 8,1%
1.5. 46-55 let 8,1%
1.6. 56 a vice let 5,4%
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0,00%

45,90%
29,70%
8,10% 8,10%
a. b. c. d. e.

5,40%

f.

TémeéF 46% respondentld uvedlo svij vék mezi 26-35 lety a téméF 30%

respondentd mezi 19-25 lety. Dotaznik tedy vyplnili spie mlad&i hudebnici, coz je

pravd&podobné zplsobeno &ifeni dotazniku hlavn& pomoci socialnich siti.

2. Otazka - Jaka je Vase Uroven hry na hoboj?

2.1.
2.2,
2.3.
2.4.

70,00%

60,00%

50,00%

40,00%

30,00%

20,00%

10,00%

0,00%

Amatér
Student
Profesional

Jina...

59,50%

32,40%

5,40%

2,70%
L

5,4%
32,4%
59,5%
2,7%

16



59,5% respondentl se zabyva hrou na hoboj jiz na profesionalni Grovni a zbylé

odpovédi pochazeli zejména od studentd.

3. Otazka - Vyrabite vlastni strojky a hrajete na né?

3.1. Ano, hraji pouze na své strojky 48,6%
3.2. Ano, ale hraji i na cizi strojky 40,5%
3.3. Ano, ale hraji pouze na cizi strojky 2,7%
3.4. Nevyrabim strojky, ale upravuiji si cizi 8,1%
60,00%
50,00% 48,60%
40,50%
40,00%
30,00%
20,00%
10,00% 8,10%
0,00% I
a. b. c. d.

Drtiva vétina respondentl bud hraje pouze na své strojky nebo je st¥ida i s cizimi.
Podle kontingenéni tabulky vétsina profesionald hraje vyhradné na vlastni strojky,

ale studenti je spide sttidaji je&té s cizimi strojky, napfiklad od svych pedagogt.

4. Otazka - V jaké fazi vyroby kupujete drevo na strojky? (vice odpovédi)

4.1. Kulatina 55,6%
4.2, Vyhoblované Spanky 47,2%
4.3. Vyhoblované a vytvarované Spanky 30,6%
4.4. Hotové strojky (dale si je upravuji) 5,6%
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60,00%

55,60%
50,00% 47,20%
40,00%
30,60%
30,00%
20,00%
10,00%
5,60%
a. b. c. d.

Vice neZ polovina respondentd si kupuje kulatinu, ale velké procento respondentd
si kupuje i zaroven vyhoblované nebo i vytvarované Spanky. To naznacuje, ze lidé,

ktefi si kupuji kulatinu maji pristup k hoblici.

5. Otazka - Jakym zplsobem tvarujete (fazénujete) Spanky?

5.1. Na rucni fazénce (Chiaruigi, Rieger) 65,7%
5.2. Na stolni fazénce (Reeds "n Stuff, Hortnagl) 17,1%
5.3. Rucné bez fazénky 11,4%
5.4. Jina... 8,6%
70,00% 65,70%
60,00%
50,00%
40,00%
30,00%
20,00% 17,10%
11,40%
10,00% . 8,60%
0’00% -
a b. c d
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11,4% respondentd se dokaZe obejit fazdnky a tvaruji §panky pouze nozem tzv.
od oka bez pomoci §ablony. Tento zpUsob tvarovani ma jisté své historické koreny.
Jak vyrobci tvarovali Spanky dfive nez v 19. stoleti se pravdépodobné nedovime,
ale i dnes mnoho hrd¢d na barokni hoboj si tvaruje panky vyhradné ruéné.
MizZeme se tedy domnivat, Ze tato praxe pretrvala. Bez pomoci fazénky, kterd by
vedla ndZ po spravné kfivce je velice naro¢né docilit rovhomé&rného tvaru $panku,
natoz vyrobit nékolik dalSich stejného tvaru. Takovy vyrobni postup jisté dodava
zkuSenému ,strojkafi" urcitou svobodu, nicméné pro zacinajici hrace je to slepa
ulicka. Prihlédneme-li k neprebernému mnozstvi Sablon pro fazonky, které se mezi
sebou mohou liSit pouze a setinach milimetru, a presto jsou zvukové odlisSné, je

pri vyrobé a hledani idedlni kombinace parametrt konzistentnost zcela zasadni.

6. Otazka - PouZivate stejny niz pro tvarovani $panku jako pro $krébani vyiezu?

6.1.  Ano 17,1%
6.2. Ne, pouzivdm nlz s vyméfovacimi bfity 48,6%
6.3. Ne, pouzivdm keramicky niz 2,9%
6.4. Jina... 31,4%
60,00%
50,00% 48,60%
40,00%
31,40%
30,00%
20,00% 17,10%
10,00%
2,90%
0,00% ]
a b. c d

VSechny druhy fazének pro tvarovani Spanku na trhu maji stejnou technickou
vadu. Tou je zplsob kopirovani §ablony a pfenaseni tvaru na $panek, ke kterému
je pouzivana stejna soucastka, a to je bfit noze. Prejizdénim noze po ocelové
Sabloné se ostfi velice rychle ni¢i a dochazi k nekonzistentnimu tvarovani Spanku.
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U ruénich fazdnek je proto dileZité pouZivat ndz s vyménitelnym ostfim, které
¢asto ménime, nebo jiny, snadno brousitelny ndZ. Noze ve stolnich fazénkach se
také musi velice castou prebrusovat a dochazi u nich k nerovhomérnému
opotiebovani ostri. Podle odpovédi na Sestou otdazku 17,1% dotdzanych pouziva
. 7 O v Ve 7 v 7 . v Ve 7 Ve rv v . . . Ve
stejny nuz pro tvarovani spanku i skrabani vyrezu, coz je velice neefektivni a

snizuje to Sanci na Uspéch pfi vyrobé.

7. Otazka - Pred navazovanim kontrolujete délku strojku pomoci...?

a. Pravitka nebo Suplery 97,1%
b. Sablony (Berthelot, vlastni vyroby...) 0%
c. Odhaduji podle oka 2,9%

120,00%

97,10%

100,00%

80,00%

60,00%

40,00%

20,00%

2,90%
|

0,00%
0,00%
a. b. c.

Naprostd vétsina respondentd kontroluje délku navazovanych strojkd pomoci
pravitka nebo Suplery. To je zcela standardni postup, ktery umoznuje variabilitu
pfi experimentovani s rdznymi délkami strojkl. Vé&tsina hobojistd ale ma po
nékolika letech vyrabéni uz oblibenou svou standardni délku strojku, kterou se
snazi pokazdé dodrzet. K tomuto Ucelu je oproti neustdlému premérovani
pravitkem mnohem praktic¢téjsi pouziti Sablony, pomoci které staci strojek zbézné
zkontrolovat, coz je rychlejsi a vysledné stojky jsou mnohem konzistentnéjsi.
Takové sSablony dle mého védomi vyrabi pouze francouzsky Berthelot podle
preferované délky trubicky a délky navazaného strojku. DalSi mozZnosti je si

takovou Sablonu sam vyrobit ze dreva, kovu nebo pomoci 3D tiskarny.
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8. Otazka - Jaké noze pouzivate pro Skrabani vyrezu strojku?

8.1. Jednostranny ndZ (Chiaruigi, Graf, Reeds "n Stuff,

Berthelot) 42,9%
8.2. Japonsky jednostranny ndz (Nagamatsu, Ando) 28,6%
8.3. Oboustranny ndZ (Chiaruigi, Graf) 22,9%
8.4. ~Double hollow ground" ndz (Chiaruigi) 0%
8.5. Britvu (upravena britva na holeni) 14,3%
8.6. NGz s vyménitelnymi bfity (Delphin, Olfa, Stanley) 5,7%
8.7. Keramicky n(z 2,9%
8.8. Jina... 11,4%

50,00%

45,00% 42,90%

40,00%
35,00%
30,00% 28,60%
25,00% 22,90%
20,00%
14,30%
15,00%
11,40%
10,00%
5,70%
5,00% 2,90%
0,00%
0,00% -
a. b. C. d. e. f. g. h.

9. Otazka - Myslite, Ze ostrost noze ma vliv na vyslednou kvalitu strojku?
9.1. Urcité ano 81,1%
9.2. Spise ano 18,9%
9.3. Nevim 0%
9.4, Spise ne 0%

9.5. Urcité ne 0%



90,00%
81,10%
80,00%

70,00%
60,00%
50,00%
40,00%
30,00%
18,90%
20,00%
10,00%

0,00% 0,00% 0,00%
0,00%

VSichni respondenti se shoduji, Zze ostrost noze ma vliv na vyslednou kvalitu
strojku. Pravidelné brou$eni nozl je tedy pro ,strojkare" velice ddleZité. V jinych

4 . 7 . 7 V7 7 V4 vO . . v v 7 .
profesich spojenych s pravidelnym pouzivanim nozu jako jsou kuchari nebo reznici
je bézné, ze si umi své noze bez problému nabrousit pro snazsi praci. Stejné tak

by tomu mélo byt i pfi vyrobé strojkd.

10. Otazka - Brousite svij ndZ/noze?

10.1. Ano, dokdazu nabrousit vSechny své noze do

dlouhotrvajiciho ostfi 2,9%
10.2. Ano, své noze dokazu dostatec¢né nabrousit 41,2%
10.3. Ano, ale po brouseni nevidim zadny rozdil 11,8
10.4. Ano, ale po brouseni jsou noze spisSe tupéjsi 2,9%
10.5. Ne, déla to nékdo jiny 35,3%
10.6. Ne, vibec nebrousim 2,9%
10.7. Jina... 2,9%
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45,00%

40,00%

35,00%

30,00%

25,00%

20,00%

15,00%

10,00%

5,00%

0,00%

41,20%
35,30%
11,80%
2,90% 2,90% 2,90%
a. b. c. d. e. f.

v

2,90%

g.

Pfes 40% respondentd Vv&Fi, Ye své noze dokazi dostateéné& nabrousit a 35%

o 4 v o ’ 7 4 v .e 7
respondentu své noze vubec nebrousi, ale nechava to na nekom jinem.

11. Otazka - Jak ¢asto brousite sv{j nliz/noze?

11.1.
11.2,
11.3.
11.4.
11.5.
11.6.

Pfed nebo po kazdém ,strojkovani*
Jednou tydné

Jednou mésicné

Parkrat do roka

Nebrousim

Jina...

13,5%
13,5%
16,2%
45,9%
2,7%
8,1%
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50,00%

45,00%

40,00%

35,00%

30,00%

25,00%

20,00%

15,00%

10,00%

5,00%

0,00%

45,90%

16,20%
13,50% 13,50%

2,70%

8,10%

f.

Majorita respondentl brousi své noZe pouze parkrat do roka. Za predpokladu, Ze

je brouseni kvalitni a ostfi se pravidelné obnovuje lapovanim, je takova frekvence

obvykle dostatec¢na.

12. Otazka - Jaky brousek/brusny kamen pouzivate?

12.1.
12.2,
12.3.
12.4.
12.5.
12.6.
12.7.
12.8.
12.9.

Lapovaci kdZi, obtahovaci femen, kus kGze

Japonsky vodni kdmen (Kai, SunTiger, King)

Pfirodni kdmen (Arkansas, Reeds "n Stuff, Rozsutec)
Diamantovy brousek

Brousici systém (Lansky, KMFS)

Elektrickou brusku

Korundovy brousek

Ocilku

Jina...

36,4%
30,3%
30,3%
9,1%
0%
3%
0%
12,1%
12,1%
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40,00%
36,40%

35,00%

30,30%  30,30%
30,00%

25,00%

20,00%

15,00%
12,10%  12,10%

10,00% 3,10%

5,00% 3,00%
0,00% . 0,00%
0,00%
a b o d e. f g h i

Podle procentudlniho rozdéleni odpovédi 12. otdzky mdZeme soudit, Ze vétéina
respondentd pouziva k broudeni japonské vodni kameny nebo pfirodni kameny a
kdZi pro pozd&jsi lapovani. Ponékud alarmujici je malé procento respondentd, ktefi
pro brouseni svych nozl pro vyrobu strojki pouzivaji ocilku nebo elektrickou
brusku. Oba nastroje jsou pro jemné broudeni preciznich ndastroji naprosto
nevhodné. Bfit se mUze zdat na prvni dojem ostry, ale to je obvykle zplsobeno
pravé mikroskopickymi nerovnostmi nebo pfiliS hrubym povrchem, ktery tyto

nastroje zanechavaji.

13. Otazka - Jakou zrnitost/zrnitosti pouzivate?

13.1. Velmijemny 8,1%
13.2. Spise jemnéjsi 5,4%
13.3.  Hrubsi a jemnéjsi 13,5%
13.4. Nepouzivam 5,4%
13.5. Nevim 10,8%
13.6. Bez odpovédi 56,8%
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60,00% 56,80%
50,00%
40,00%
30,00%

20,00%

13,50%
10,80%

10,00% 8,10%
. 5,40% 5,40% I
L] L]
a. b. d. e.

13. Otazka byla nastavena pro vyplnéni vlastni odpovédi, které se mi bohuzel od
vétsiny respondentd nedostalo. Odpovédi ostatnich respondentl naznacuji, Ze
obvykle neznaji pfesnou zrnitost pouZivanych kamend, ale poZivaji bud’ popularni
oboustranné kameny s rozdilnymi zrnitostmi na opacnych stranach nebo alespon

dva rozdilné kameny.

14. Otazka - Jak byste zhodnotili své dovednosti brouseni nozi? 1-10

14.1. 10 6,1%
14.2, 9 0%
14.3. 8 3%
14.4. 7 12,1%
14.5. 6 9,1%
14.6. 5 27,3%
14.7. 4 12,1%
14.8. 3 6,1%
14.9. 2 9,1%
14.10. 1 15,2%
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30,00%

25,00%

20,00%

15,00%

10,00%

5,00%

0,00%

27,30%
12,10%
9,10%
6,10%
3,00%
0,00% l
a b c d. e f

15,20%

12,10%
9,10%
6,10% I

g. h. i. j.

15. Otazka - Mate zdjem se v brouseni nozd dale zdokonalovat?

15.1.
15.2,
15.3.
15.4.
15.5.

60,00%

50,00%

40,00%

30,00%

20,00%

10,00%

0,00%

Urcité ano
Spise ano
Nevim
Spise ne

Urcité ne

51,40%

21,60%

5,40%

a. b. c.

51,4%
21,6%
5,4%
18,9%
2,7%

18,90%

2,70%

Vétdina respondentl se shoduje, Ze se cht&ji v broudeni svych nozl nadale

vzdélavat. Toto zjisténi dodava této diplomové praci dalsi smysl a doufam, ze
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¢tenari zde najdou dalSi uzitecné informace pro zvyseni vysledné kvality svych

strojkd.

16. Otazka - Jaky jazycCek/srdicko nejcastéji pouzivate?

16.1.

16.2.

16.3.
50,00%
45,00%
40,00%
35,00%
30,00%
25,00%
20,00%
15,00%
10,00%
5,00%

0,00%

Drevény 45,9%
Plastovy 43,2%
Kovovy 10,8%

45,90%
43,20%

10,80%

Materidl jazycku je jednim z faktorl, ktery muize ovlivnit trvanlivost ost¥ pri

Skrabani Spicky strojku. Drevéné nebo plastové jazycky, které pouziva vétSina

respondentd jsou Setrné&jéi neZ kovové verze. Vyhoda kovovych jazy&kl spodiva

v jejich trvanlivosti, ale ostfi noZe pfi styku s nimi bude trpét.

17. Otazka - Pocitujete opotfebeni jazy¢ku vlivem noze?

17.1.
17.2.
17.3.
17.4.
17.5.

Urcité ano 43,2%
Spise ano 29,7%
Nevim 8,1%
Spise ne 18,9%
urcité ne 0%
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50,00%

45,00% 43,20%

40,00%
35,00%
29,70%
30,00%
25,00%
0,

20,00% 18,90%
15,00%
10,00% 8,10%

5,00%

0,00%

a. b. c. .

TéméF tii tvrtiny respondentl se shoduje, Ze noze jazycky opotfebovavaji. D&je
se tak pfi §krabani blizko $picky u jazyckl z méké&ich materiall jako je dfevo nebo
plast. Na jazycku se opakovanymi tahy noze vytvari zarezy a pozdéji hlubsi

deformace.

18. Otazka - Myslite, Ze opotrebeni jazycku ma vliv na kvalitu Skrabani vyrezu?

(ulamovani rdzkd atd.)

18.1. Urcité ano 32,4%
18.2. Spise ano 35,1%
18.3. Nevim 18,9%
18.4. Spise ne 13,5%
18.5.  Urcité ne 0%
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40,00%

35,10%

0,
35,00% 32,40%

30,00%
25,00%
20,00% 18,90%
15,00% 13,50%
10,00%

5,00%

0,00%
0,00%
a. b. c. d. e.

18. otazka pfinesla spige rozporuplné vysledky. Pouze dvé tfetiny respondenty si
mysli, Ze opotfebeny jazyéek mize ovlivnit vyslednou kvalitu strojku nebo zpusobit

ulomeni rizku. Ostatni respondenti o tom nejsou pfesvédéeni nebo nevi.

19. Otazka - Jak Casto jazycek ménite?

19.1. AZ ho ztratim 45,7%
19.2. Jednou za tfi az pét let 14,3%
19.3. Dvakrat az trikrat do roka 17,1%
19.4. Jednou roc¢né 14,3%
19.5. Jednou mésicné 5,7%
19.6. Jina... 2,9%
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50,00%
45,70%
45,00%
40,00%
35,00%
30,00%

25,00%

20,00% 17,10%

15.00% 14,30% 14,30%
y (]
10,00%
5,70%
5,00% 2,90%
0,00% -
. c. d. f.

e.

Mnoho hobojistd mé&ni své jazycky v rlznych intervalech od jednou za né&kolik let
az po jednou mési¢né. Pravdépodobné v zavislosti na jeho opotfebeni vlivem
kvantity vyrobenych strojkl. Avsak téméF polovina dotdzanych méni jazy&ek az
po jeho ztraté bez ohledu na jeho opotrebeni. Naskyta se tedy otazka, jak dlouho

trvd prdmé&rnému hobojistovi ztratit jazy&ek?
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4. Noze pro vyrobu strojkl

,NoZe tvoii zcela samostatnou skupinu nastroju, které jsou charakteristické velice
irokym spektrem jak pouziti, tak i uréenim pro riizné druhy obrab&nych materiald.
Rezbafské noZe jsou pouZivény predevéim pro obrabéni dieva, kuchyriskymi noZi
se feZe maso, ovoce, zelenina a Fada dalich hmot a materiall, ryteckymi nozi se
obrabi nejen dfevo, ale i mékké kovy ¢i plasty, dale se pouzivaji noze elektrikarské
(predevéim na plasty), noZe obuvnické a sedlaifské (na plasty a kUZi), noZe
zahradnické (na dievo a kiru) atd. Tyto ndstroje se li§i tvarem ostfi, pfedevsim

Uhlem bFitu a prdb&hem ploch bfitu."10

Jeden z nejdulezitéjsich faktord hrajici roli pti vyrobé kvalitniho hobojového strojku
je bezesporu pouziti spravného, dobre nabrouseného noze. Kazdy hobojista ma
své osvédcené postupy vyroby, své oblibené noze a jiné naradi na které neda
dopustit. Rad bych tedy na nasledujicich strankach vypsal druhy nozd, které jsou
dnes hobojisty nejvice pouzivané, pro jaky uUcel a jak se o né starat, zejména pak

jejich brouseni.
4.1. Terminologie

Pro spravné porozuméni textu a popisl nozd nasledujicich strankach zde uvedu
. Vg 7 . . v, v v rv O . r O .V v 7 7
popis pouzité terminologie. Ve sveteé noziru je mnoho terminu totiz pouzivano
nepresné, mohou byt mezi sebou zaménovany nebo se jich pouziva vice pro jedno

a totéz.

Jakykoliv ndZ mizeme na prvni pohled rozdé&lit na dvé ¢asti - ¢epel a rukojet.
Mnohdy opomijena je vSak ¢ast mezi nimi zvana zastita nebo zastitny krouzek,
ktery ma za Ukol chranit nade prsty pfed sklouznutim na &epel, mize pomoci
posunout tézisté vice k Cepeli a zpevinuje zacatek rukojeti. Zpravidla je vyrobena
z oceli nebo barevnych kovl a upevnéna mize byt lepidlem, nyty nebo pouze
tfenim u kvalitnich noz{. zZ&étita také slouZi jako vyborny ukazatel celkové kvality
noze pri vybirani nového. Vyrobeni zastity je totiz obvykle velice zdlouhavy proces.

Kvalitni ndZ tak pozndme, pokud kolem z&astity nevidime 2adné mezery nebo

10 STAJINOCHR, Lubomir. Broudeni nastroji. Praha: GRADA Publishing, 2000. ISBN 80-
7169-809-1, s. 56.
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zbytky lepidla a linie noZe plynule pifechdzi mezi rukojeti a ¢epeli. Pokud cely niz
neni vyrobeny z kvalitnich materiald, snad Zadny nozif nebude ztracet &as

vyrabénim presné padnouci zastity.

Kazdy nlZ se drzi za rukojet, které mdZeme kategorizovat podle pouZitych
materiall nebo zplsobu uchyceni na ¢epel. Nejéastéji se jako material pro rukojet
nebo stfenky pouzivaji rdzné dieviny, a u modernich nozi mizeme stdle &asté&ji
vidét rdzné umélé materialy jako Micarta, G10 nebo jiné kompozity s uhlikovym
vlaknem. Typy uchyceni se kategorizuji podle tvaru rfapu - prodlouzeni ¢epele na

ktery se pfipeviiuje rukojet nebo stfenky.

Plochy Fap. Oblibeny zplsob vyroby rukojeti, u které fap tvofi cely profil rukojeti
o tloustce hrbetu Cepele. Na plochy Fap se ze stran montuji stfenky a pfipadna
zastita pomoci kolickd nebo nytl a lepidla. Tento typ rukojeti mdZeme vidét
nejéast&ji u prdmyslové vyrabé&nych kuchyriskych nozd nebo loveckych nozd, mezi

nozi uréenymi pro vyrobu strojkt ho v&ak prakticky nenajdeme.

Kratky Fap. UZ$i prodlouzeni ¢epele o nékolik centimetr(, které se vlepuje do
pripravené rukojeti. Toto uchyceni je velmi snadné na vyrobu, proto je pouzivano
u nastrojd, kde se nemusi hledét na estetické provedeni. Kratky Fap muzeme
nalézt u vétdiny nozu pro vyrobu strojkl jako jsou Chiaruigi, Berthelot, Nagamatsu

nebo Ando.

Rap s trnem. V tomto piipadé je Fap dlouhy, Uzky a prochazi celou rukojeti. Na
zadni strané rukojeti (hrusce) je rap roznytovany nebo se na néj Sroubuje zapustny
Sroub, ktery drzi celou rukojet i se zastitou na misté. Pfi spravném provedeni neni
potfeba u tohoto uchyceni pouzit lepidlo. Rap s trnem se pouZiva u nozl, kde by
pfi praci mohlo hrozit oddé&leni ¢epele od rukojeti a pfipadné zranéni. U noz{ na

vyrobu strojki tak neni potfeba.

33



Obr. 2 Ukazky Fapl - odshora plochy tap, kratky fap a fap s trnem?t

NejdlleZit&jsi a také nejkomplikované&jsi &asti noze je jeho éepel. Pouzity material,
typ vybrusu, Uhel bfitu, kvalita naostfeni - to vSe ma nejvétsi vliv pfi pouzivani
noze a potazmo na vyslednou kvalitu strojku. Tyto parametry zaroven maji zasadni
vliv na vydrz ostfi, potazmo jak ¢asto budeme muset ntiz brousit. Geometrie ¢epele
je tedy jeden z dalSich faktord pti vyb&ru noze, ackoliv je mozné pfi broudeni mirné

zmeénit zejména uhel britu k obrazu svému.

Na geometrii epele je pro nas dlleZitych né&kolik termind:

Brit. ,Klinovita ¢ast nastroje, ktera vnika do obrobku a oddéluje trisku nebo ¢ast
obrobku. Je tvoren dvéma plochami, plochou cela a plochou hrbetu, nebo pripadné
dvéma celnimi plochami. Plochami jsou obvykle roviny, nékdy valcové plochy,

vyjimecné plochy kuzelové i jiné."!?

Plocha cela (celo). ,Je to plocha bfitu, po které pri obrabéni odchazi odebirana

triska."!3

11 BOTHE, Carsten. Kniha o noZich a sekerach. Ceské vydani. Stuttgart: Franckh-Kosmos
Verlags-GmbH & Co., 2017. ISBN 978-80-7433-231-9, s. 26.
12 STAINOCHR, Lubomir. Brougeni nastrojd. Praha: GRADA Publishing, 2000. ISBN 80-
7169-809-1, s. 10.
13 STAJINOCHR, Lubomir. Brougeni nastrojd. Praha: GRADA Publishing, 2000. ISBN 80-
7169-809-1, s. 11.
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Plocha hibetu (hrbet). ,Plocha bfitu, ktera je priklonéna k obrabénému Cci
obrobenému povrchu. Kvalita a tvar povrchu hrbetu ovliviiuje predevsSim treni
nastroje o obrobek."“!* Tento vyraz se pouziva spise u strojirenskych reznych
nastroju jako jsou soustruznické noze nebo dlata. U bé&znych nozl termin hibet
oznacuje horni nejsirsi ¢ast Cepele, ktera dodava robustnost a chrani cepel pred

deformaci nebo zlomenim.

Ostii. ,Teoreticky je ostfi kfivka, kterou tvofi priseénice plochy ¢&ela a plochy
hibetu. Ve skutecnosti se ostfim rozumi prechodova ¢ast mezi ¢elem a hrbetem

bfitu nastroje."t>

Uhel bFitu. ,Je to Uhel, ktery svird celni a hibetni plocha bfitu. Cim je Uhel bfitu
vétsi, tim vyssSi je odpor britu nastroje proti vnikani do obrabéného materialu,
avsak stoupa pevnost bfitu a snizuje se riziko jeho deformace, vystipnuti a snizuje
se jeho opotFebeni. ... Na nastroji mGze byt i nékolik Ghld bfitu, vétdinou se smérem
k ostfi Uhel bfitu zvétsuje, a to bud’ plynule, nebo v nékolika skocich (predevsim
z dGvodu zvétdeni pevnosti bfitu blizko ostfi a z dlvodu zvy$eni trvanlivosti

biitu). 16

Vybrus. Zkosena Cast na spodni ¢asti cepele smérujici od hfbetu smérem ke britu.
VybrusG je nékolik typd v zavislosti na tvaru a vdechny ovliviiuji vlastnosti noze

v rGznych smérech.

14 STAINOCHR, Lubomir. Brouseni nastroji. Praha: GRADA Publishing, 2000. ISBN 80-
7169-809-1, s. 11.
15 STAJINOCHR, Lubomir. Brougeni nastrojd. Praha: GRADA Publishing, 2000. ISBN 80-
7169-809-1, s. 11.
16 STAJINOCHR, Lubomir. Brougeni nastrojd. Praha: GRADA Publishing, 2000. ISBN 80-
7169-809-1, s. 11.
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Obr. 3 Geometrie ¢epele s rovnym oboustrannym vybrusem?’

. — — — — q’: '

— i c— — — —— o —
e

/ |
Ubel obtazeni Stied cepele

Ubhel bfitu Ubel vybrusu Ubel tepele

Obycejny rovny vybrus. Nejsnaze se brousi na rovném brusném kameni nebo
ploché strané brusného kotouce. Je vhodné provést dvojity vybrus, ktery usnadni

nasledujici obtahovani a zpevni brit.

Duty vybrus. ,Vznikd pfi brouseni obvodem kotouce. Cim ma kotoud vétsi
pramér, tim je vyduti vybrusu vétsi."8 Vysledny bfit je velmi tenky a je dilezité
ho zesilit obtazenim. Obtahovani je v tomto pripadé velice jednoduché, protoze
duty vybrus vytvori dva stycné body, které drzi Cepel na obtahovacim kameni stale

ve stejné poloze.

Vypoukly vybrus. Povazovan za chybny, jelikoz vznika pri nedostatecném cviku
brusi¢e opakovanymi zmé&nami Uhlu pfi brouseni. Ucelné se tento typ vybrusu

pouziva jen u nejnamahanéjsich feznych nastrojl jako jsou sekery.

17 BOTHE, Carsten. Kniha o noZich a sekerach. Ceské vydani. Stuttgart: Franckh-Kosmos
Verlags-GmbH & Co., 2017. ISBN 978-80-7433-231-9, s. 21.

18 STAJINOCHR, Lubomir. Brougeni nastrojd. Praha: GRADA Publishing, 2000. ISBN 80-
7169-809-1, s. 40.
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Obr. 4 Typy vybrust - A) vypoukly vybrus, B) a C) rovné oboustranné vybrusy,
D) jednostranny vybrus, E) oboustranny duty vybrus, F) jednostranny duty

vybrus?®

A B C D E F

Brouseni vs. Ostreni. Tyto dva pojmy se velice ¢asto zaménuji. Pri brouseni se
odebird material z plochy obrobku, v pripadé noze z plochy vybrusu. PFi ostfeni se

vyrovnava ostri, které je pouzivanim zdeformované, nebo roztrepené po brouseni.

Geometrie feznych nastroju je popisovana jesté fadou dalsich termind a uhld. Pro
potfeby ostifeni nozl pro vyrobu hobojovych nebo fagotovych strojkt ndm stadi
znat vyse popsané. NejdlleZit&jsi je véak znat Uhel bfitu. NGz s pfili§ ostrym Ghlem
britu jako je napriklad britva dosahne pri spravné manipulaci velice hladkého
obrobeného povrchu, ale velice se snizi trvanlivost ostfi a pfi Skrabani vyrezu
strojku se mdZe snadno zafezavat do povrchu. Tup&jéi Uhel bfitu naopak zaruduje
trvanlivéjSi ostfi urcené spiSe na hrubé opracovani. Je tak vhodny zejména na

sundavani skloviny, kde by britvové ostfi pFilis dlouho nevydrzelo.

4.2. Jednostranné noze

Jednostranné ,strojkové" noze maji jednoduchy vybrus pouze na jedné strané
cepele. Jejich geometrie je v podstaté odvozena od japonskych dlat nebo urditych
typl kuchyfiskych nozd. Diky jednostrannému vybrusu je mozné mit ost¥i
v pomérné tupém uhlu i bez dvojitého vybrusu. Takovy ndz je pro vyrobu velice
univerzalni pomocnik pro hrubé sSkrabani vyrezu, ale i pozdéjsi doladovani Spicky.
Kvlli jednostrannému vybrusu se délaji v odlidnych verzich pro pravdky nebo

levaky.

19 STAINOCHR, Lubomir. Broudeni nastroji. Praha: GRADA Publishing, 2000. ISBN 80-
7169-809-1, s. 56.
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4.3. Oboustranné noze

Dnes asi nejpouzivanéjsi typ ,strojkového“ noze. Obé strany cepele jsou
vybrouseny symetricky na obou strandch. PouZit se mUZe jednoduchy i dvojity
vybrus a jsou nejuniverzaln&jsim typem nozi pro vyrobu strojki vhodné pro

zacatecCniky i zkusené , strojkare".

4.4, Double hollow ground (oboustranny duty vybrus)

Dalsi obdoba oboustranného vybrusu tzv. double hollow ground je také pomérné
casto pouzivany typ noze. Od vySe zminéného oboustranného noze se lisi pravée
zpUsobem vybrusu. V tomto pfipadé je vybrus konkavni (duty) a za predpokladu
spravné vyrobeného noze je mozné docilit skute¢né tenkého britvového ostfi se
zachovanim tlustdi patefe noZe, kterd ndam muze pomoci pti udrzeni spravného

Uhlu pfi brouseni.

Obr. 5 Zplsob brougeni noze s dutym vybrusem?2°

4.5, Dvojity vybrus (evropsky styl)

Evropsky neboli dvojity vybrus se bézné pouziva ve vSech profesich, kde je potreba
ostry niZ témé&F po celém svété (s vyjimkou nékterych ¢&asti Asie). NGZ je
oboustranné vybrousen do tlustSiho ostfi, na kterém je proveden sekundarni
vybrus. Na konci ostfi je tak ponechano vice materidlu, diky ¢emuz je ostri
mnohem odolnéjsi. Pfi brouseni odbrusujeme pouze sekundarni ostfi. Brouseni je
tak rychlejsi, ale vyzaduje velkou davku cviku a pevnou ruku pro udrzeni stejného

Uhlu po celou dobu brougeni. V opaéném piipadé se mize sekundarni vybrus

20 STAINOCHR, Lubomir. Broudeni nastroji. Praha: GRADA Publishing, 2000. ISBN 80-
7169-809-1, s. 56.
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zakulatit a drasticky se tak snizi trvanlivost ostfi. Tyto noze jsou pro vyrobu strojku
velice univerzalni, ovSem vynikaji v odstrafiovani skloviny ze Spanku, kde vétsi

Uhel a masivnéjsi ostfi zajistuji delsi vydrz.

4.6. Jednoduchy vybrus (japonsky styl)

Noze s jednoduchym vybrusem se staly velice oblibené zejména v Japonsku. Neni
se divit, ze jejich vlastnosti ponékud odpovidaji Japonské remesiné nature.
Vyzaduji od uzivatele velkou davku opatrnosti a preciznosti. Jediny vybrus saha az
na Spicku ostfi bez dalSiho sekundarniho vybrusu. Ostfi je tak velice tenké a
nachylné k vylamovani pfi bezohledné manipulaci. Pokud je takovy ntZ spravné
nabrousen, tak nabizi bezkonkurencni ostfi pro nejjemnéjsi praci. Je tak vhodny
predevsSim na Skrabani Spicky a konecné doladovani strojku. Stejny typ Cepele
mUzZeme najit u japonskych kuchyriskych nozd, katan a dalSich japonskych typt
nozy. Broudeni tohoto ostii je pomé&rné jednoduché na zruénost, jelikoZ neni nutné
neustale drzet Uhel rukou, ale brouseni je zdlouhavéjsi a opravit kazdou chybu

trva jeste déle.

4.7. Zahnuté ostri

Noze se zahnutym ostfim jako u skalpelu jsou vice oblibené spiSe u starsi generace
»strojkafl". Nabizi precizni opracovani vyfezu po malych &astech diky zahnuté
Easti ostfi. Oproti dnes typickym ,strojkovym" nozim neposkytuji takovou
stabilitu, protoze cCepel je obvykle tenka. Rucni brouseni je velice narocné a

vyzaduje velikou zru¢nost pro rovnomérné naostreni celého ostfi.

4.8. Laminované Cepele

Laminované ¢epele jsou vyrobeny ze dvou nebo vice vrstev riznych druhtd oceli
spojené kovarskym svarem. Jsou vysadou predevSim tradi¢nich japonskych
nozifd. U nozU na strojky miZeme tento druh ¢epele najit u znaéek Nagamatsu
nebo Ando a patfi k absolutni Spi¢ce na trhu. V pripadé téchto dvou firem je cepel
slozena z mékci oceli tvorici télo Cepele a velice tvrdé vysoko-uhlikové oceli o

tloustce asi 1 mm tvorici ostfi. Tato ocel je vykalena na velmi vysokou tvrdost (cca
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62-64 HRC?!) a je laminovana méké&i oceli pro zabranéni 1damani. Ostii téchto nozu
vydrzi velice dlouho ostré, ale i pfes laminovani je nachylné k vylamovani zubt na
ostii. Je proto dileZité byt pfi praci s nimi opatrni a jsou vhodné spide pro zkusené

.Strojkare".

Obr. 6 NGz Nagamatsu?2

4.9, Ulamovaci noze

Ulamovaci ndZ nebo tzv. ,kobercdk® ma ve své dilné kazdy kutil a také mnoho
,strojkafQ". Velice tenka &epel neni pfili§ vhodna k Upravé vyfezu kvdli pruznosti
a snadnému zarezavani do Spanku. Tyto Cepele jsou velice levné a snadné na
vyménu, hodi se tak pro tvarovani §pankd na fazdnce a dovoli $etfit drahocenné

.Strojkové" noze.

Obr. 7 Ulamovaci ntz23

21 Jednotka zkousky tvrdosti podle Rockwella

22 NGz Nagamatsu. In: Oboe-shop.de [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://www.oboe-shop.de/en/nagamatsu-steel-knife.html

23 Ulamovaci n0z. In: Oboe-shop.de [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:

https://www.oboe-shop.de/en/utility-knife-jumbo.html
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4.10. Keramické noze

Béhem poslednich asi 15-ti let se na trhu objevily keramické noze, jejichz cepel je
vyrobena z oxidu zirkonicitého. Tento materidl je mnohem tvrdsi nez ocel, tudiz
¢epel z néj vyrobena je mnohem odolnéjsi proti opotrebeni a nemusi se tak casto
brousit. Tvrdost materialu ale pfinasi i nevyhody. Cepel je velice kfehka, nachylna
na vylamovani zubl a §patné sndsi bolni tlak. Tyto noZe predstavuji zajimavou
alternativu pro vyrobu strojkl kvili své odolnosti, ovéem pfi vylomeni i
mikroskopickych zub{ je nutné prebrouseni. V opaéném piipadé mize niz $krabat
strojek nerovnomeérné nebo se do strojku zarezavat. K brouseni keramické Cepele

je nutny specialni brousek k tomu urceny.

Obr. 8 Keramicky n(z2*

24 Keramicky ndZz. In: Oboissimo.cz [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:

https://www.oboissimo.cz/p/nuz-keramicky#
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5. Brougeni a ostieni noz

Na nasledujicich strdnkach bych rad popsal postupy brouseni nozd pro brouseni
strojkd. PFi popisovani brousicich tkon( budu vychazet nejen z odbornych knizek,
ale i z vlastni praxe, jelikoz noze na strojky nejen denné pouzivam, ale poslednich
pét let se vénuji i jejich vyrobé, opravam a brouseni. Nez zacneme brousit
jakykoliv nastroj, musime si ujasnit nékolik véci. V jakém stavu je ostfi daného
nastroje? Jakou geometrii ostfi ma nastroj a chceme docilit stejné geometrie? Jak

kvalitniho ostfi chceme dosahnout?

Pro zjisténi stavu ostfi neni tfeba zadnych zvlastnich postupl. Obvykle chceme
svlj nUZ nabrousit, kdyZ uz nejsme spokojeni s jeho vykonem. Pokud se o ndZ
starame a brousime ho pravidelng, staci pomérné rychlé prebrouseni na dvou
kamenech jemné&jsi zrnitosti (napfiklad 1000 a 6000) a par tahl na lapovaci kUZi
s brusnou pastou. Pokud vSak brouseni odkladame az do nejnutnéjsiho okamziku,
bude pravdépodobné potreba zacit se stanovenim nového ostri na hrubém kameni
a postupné se probrousit skrz jemnéjsi zrnitosti do celistvého ostfi. To nadm
samozfejmé& zabere mnohem vice ¢asu. V kazdém ptipadé je ddleZité pred
broudenim ostii dikladné zkontrolovat, jestli se nékde neudé&laly ,zuby" pfi
neopatrném zachazeni. To se mize stat zejména u &epeli z tvrdsi oceli jako jsou
treba japonské noze na strojky znacky Nagamatsu nebo Ando. Vétsi zuby jsou
viditelné okem, ale mensi miZzeme najit po hmatu. Staéi si ntz ostfim polozit na
nehet palce a pouze vahou noZe s nim prejet po palci celou délkou ostii. Tupy niz
se do palce nezarizne a bude hladce prejizdét, zub se do nehtu zasekne. Objevime-
li na ostfi zub, je nutné pri brouseni ubrat dost materialu, aby zub Uplné zmizel.
Ostii nehtem pravideln& kontrolujeme. Uvé&domit si geometrii &epele je dlleZité,
abychom n{z brousili pod spravnym thlem. V opaéném ptipadé bychom mobhli bfit
pogkodit a nasledné piebrudovani by zabralo mnohem vice ¢asu. U nozd na strojky
se mlZeme setkat s n&kolika jednoduchymi tvary vybrusu, které ndm napovi, jak

naz ostfit.

Jednostranny vybrus je asi nejjednodud$i tvar cepele, se kterym se mizeme
setkat. Na brouseni je také pomérné jednoduchy, jelikoz neni nutné udrzovat Uhel
volné v ruce, nybrz cepel celym vybrusem polozit na brusny kamen. Brouseni
ovsem trva déle, protoze musime ubirat materidl po celé plose vybrusu.

Obtahovani pod tupé&j$im Ghlem je v tomto pripadé velice dilezité, abychom méli
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jistotu, Ze jsme neopomenuli ¢ast ostfi, kterd by zlstala tupa. Zaroven

obtahovanim docilime robustnéjsiho déletrvajiciho bfitu.

5.1. Postup brouseni

Cely proces broudeni se skldda z nékolika fazi, pfi kterych pouzivdme rdzné druhy
brusnych kamenl a jinych pomucek, v zavislosti na tom, kolik materidlu
potifebujeme ubrat z ¢epele nebo jak kvalitniho ostfi chceme dosdhnout. U vSech
fazich broudeni na kameni je dilezité udrZovat jej mokry a pravidelné stirat
odbrou$eny material. Vétdina syntetickych kamenl se madi ve vodé, kterou do
sebe dokazi natdhnout. Prirodni obtahovaci kameny se naopak Ilubrikuji
mineralnim olejem. V obou pripadech voda nebo olej slouzi k lubrikaci stycnych
ploch a odvadéni odbrouseného materidlu, coz cely proces urychli a usnadni.
Béhem brouseni pravidelné striddame strany noze, jakmile na jedné strané
vytvofime ,jehlu®. Tu miZzeme nahmatat prejetim prstem kolmo k ostfi na proté&jsi
stran&. AZ vytvofime jehlu po délce ostii, miZzeme se zamé&Fit na druhou stranu.
Tento proces opakujeme zhruba trikrat z kazdé strany, nez se presuneme
k jemné&jdimu kameni. B&hem kazdé zmény zrnitosti nGz i kdmen dikladné
opldchneme, abychom zamezili pfenosu brusného zrna, mezi kameny rtznych

zrnitosti.

Obr. 9 Brouseni na vodnim kameni?®

25 BrousSeni na vodnim kameni. In: Chef.korin.com [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné
z: https://chef.korin.com/korin_chef/japanese-knife-sharpening-101/
43



5.1.1.Hrubé brouseni

Pfi hrubém brouseni se upravuje tvar britu, pokud nejsme spokojeni s jeho
geometrii nebo jsou na ném zuby. Tato faze obvykle neni potifeba pfi pouhém
prebrusovani ostri, které je stale v dobrém stavu. Pouzivdme synteticky kamen
hrubsi zrnitosti cca 600. Volba spravné zrnitosti je dulezita pro efektivni brouseni.
Zvolime-li velmi hruby kamen, dokazeme rychle odebirat velké mnozstvi
materidlu, ale zUstane nadm drsné ostfi, které je potfeba postupné vyhladit
prebrusovanim na stale jemnéjsich kamenech. Zvolime-li naopak priliS jemnou
zrnitost uz na zadatku brouseni, mize trvat i né&kolik hodin, nez se ndm podafi
odbrousit z ost¥i zuby a vyhladit v&echny nerovnosti. NdZ se snazime drzet na
kameni pod uhlem, ktery chceme nové stanovit a obkreslujeme po kameni
osmicku, timto pohybem muZeme vyuZit témé&F celou plochu kamene a zaroven
nejrychleji odkryvdme nové brusné zrno. U nékterych nozl je vsak snazdi
pohybovat po kameni ze strany na stranu kolmo k Cepeli. PFi stanovovani nového
Uhlu je zacatek této faze narocnéjsi na udrzeni spravného uhlu v ruce, dokud se

na Cepeli nevybrousi nova plocha.

5.1.2.Brouseni

Stanoveni celé geometrie britu a jeji postupné vyhlazovani. Po odbrouseni vSech
zubl a dal$ich nerovnosti pokra¢ujeme k jemné&jdim brusnym kamentm a snazime
se drzet stale stejny Uhel. Idedlni je se probrousit alespon k zrnitosti 3000 nebo
vySe, kdy je bfit uz zcela vyhlazen a ziskdva zrcadlovy povrch. Dale se miZzeme
rozhodnout, jestli na bfitu vytvorime sekundarni vybrus. Vyhody a nevyhody
sekundarniho vybrusu jsou popsany v predchozich kapitolach. Pokud se pro néj
rozhodneme, zvétSime uUhel mezi Cepeli a kamenem priblizné o 5-10° a nékolika
tahy vytvofime na bfitu druhou plochu. U jednostrannych nozd se obvykle provadi

dvojity vybrus pouze na Celni plose Cepele.

5.1.3.Obtahovani

Po Uspésném nabrouseni ostfi je na radé odstranéni jehly neboli otfepu. Vznika na
ostri vlivem plastické deformace oceli a pro kvalitni ostfi je nutno jej odstranit.
K tomuto G&elu mdZeme pouzit jemné obtahovaci kameny pFirodniho ptvodu.

Cepel prizvedneme o par stuprit, abychom obtahovali pouze malou plochu pfimo
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u bfitu. V pripadé, ze jsme se rozhodli pro sekundarni vybrus uz ¢epel vice zvedat
nemusime. Prizvednuti ndm proces vyrazné urychli a bfit bude silnéjsi. Pri
obtahovani tahdame pouze po sméru ostfi a stfidame strany noze po kazdém tahu,

aby jehla co nejrychleji zmizela.

5.1.4.Lapovani

Findlni zacisténi bfitu. Pri lapovani se vyhlazuje povrch bfitu pomoci volnych
brusnych zrn mezi lapovacim nastrojem a lapovanym povrchem. Nepravidelnym
pohybem se brusna zrna pohybuji po stale novych drahach a vyhlazuji tak povrch
britu. K tomuto Ulelu se pouziva naptiklad brusnad pasta nanesend na kus klze
podeprené rovnou plochou nebo kozeny femen. Lapovaci femen se ¢asto pouziva

pro udrzovani ostfi holicich bfitev.

5.1.5. OSetreni noze po brouseni

Po kazdém broudeni je dlleZité oéistit ndZ od brusnych zrn naptiklad pomoci
vlhkého hadriku. Pokud jsme brusné kameny béhem brouseni lubrikovaly kameny
vodou, je nutné obnovit na Ccepeli ochrannou vrstvu, abychom zabranili
korodovani. Na to dobre poslouzi jakykoliv mineralni olej, WD-40, nebo olej do
Sicich strojd. V krajnich pfipadech dobfe poslouZi i kuchyfisky olej nebo vepiové
sadlo. Na drevénou rukojet je mozné pouzit napfiklad bezbarvé masti na kozené

boty.

5.2. Brusné kameny

Pfi Gdrzbé ,strojkového" noZe pro dosazeni kvalitniho strojku je nejdGleZit&jsi &asti
jeho brouseni. NezZ zacneme otirat ostri svého oblibeného noze po kuchynské ocilce
nebo brousku ze zahradkaiské kilny, je dilezité si ujasnit jaky typ noze drzime
Vv ruce, z priblizné jakého druhu oceli je Cepel vyrobena a jaké kvality ostfi chceme
dosahnout. Nevédomé zachdzeni s brusnym kamenem mdize stav ostfi na nozi

jesté zhorsit nebo poskodit samotny kamen.

Stejné jako existuje nepreberné mnozstvi druht nozd, dlat a jinych nastrojd, které

potfebuji pravideln& brousit, existuje stejné velké mnozstvi brusnych kamend
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k tomu urcenych. Brusné kameny jsou pfirodni nebo uméle vyrobené kameny
obsahujici brusné zrno, uréené k postupnému ubirani materidlu z ostfi. Uz ve
starovéku se tézily prirodni brusné kameny znamé pro svou schopnost udrzovat
ostii nastrojd. Dne$ni umé&lé kameny jsou jiz mnohem dokonalejsi, jelikoz pFirodni
kdmen je kazdy unikatni a brusné zrno se v nich objevuje nepravidelné. Umélé
kameny se obvykle vyrabéji z karbidu kfemicitého nebo korundu, a je mozné
presné urcit velikost brusného zrna (zrnitost) v nich obsazenych. Brusné kameny
tfidime podle materialu, ze kterého byly vyrobeny, velikosti a tvaru brusné plochy,

a zejména zrnitosti.

5.2.1.Japonsky vodni kdmen

Mezi nejkvalitnéjsi brusné kameny na trhu urcité patri japonské vodni kameny. Pfi
brouseni je nutné je udrzovat stale vihké, aby se povrch nezanasel odbrousenym
materidlem. Z&rover oproti jinym kamenlm se jejich povrch také velmi rychle
odbrusuje. To ponékud zkracuje jejich zivotnost, ale na povrchu se neustale
objevuje &erstvé zrno, které pomdze rychlej$imu brouseni. B&hem brouseni se
staré zrno uvoliuje a vytvari blato, které je nutné pravidelné oplachovat pryc

z kamene.

Obr. 10 Japonské vodni kameny s protiskluzovym podstavcem?2®

26 Japonské vodni kameny. In: Brusnekameny.cz [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://brusnekameny.cz/cs/traditional-serie/3644-naniwa-univerzalni-set-brusnych-
kamenu-traditional.html
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5.2.2. Arkansas, Rozsutec

Arkansas a Rozsutec jsou prirodni kameny tézené v Americe a na Slovensku. Jsou
oblibené pro svou vysokou tvrdost, diky které drzi svij tvar, nez se musi znovu
orovnat. To zaroven zt&%uje i samotné orovnavani, proto je ddleZité je
opotfebovavat rovhomérné a radé&ji je pouzivat pouze k brou$eni nozd s rovnym
ostfim. Prirodni kameny existuji spiSe ve v jemnych zrnitostech, které se rychle
zanasi. Proto je vhodné pfi brouseni udrzovat povrch kamene navlhéeny
mineralnim olejem nebo treba petrolejem.

Obr. 11 Brusny kamen Arkansas?’

5.2.3. Korundovy brousek

V nasich koncinach asi nejbéznéjsi brusek je korundovy. Je snadno dostupny spise
hrub&ich zrnitostech, a proto se kromé& nozU pouziva i k brouseni Siroké $kaly
naradi jako jsou sekery, dlata, kosy a jiné...

27 Brusny kamen Arkansas. In: Oboe-shop.de [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://www.oboe-shop.de/en/grindstone-arkansas.html
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Obr. 12 Korundovy brousek?®

5.2.4. Diamantovy brousek

Dalsi velmi oblibeny nastroj pro brouseni je diamantovy brousek. Je vyroben
z obdélnikové plastové desticky, na které je prilepen dérovany plech pokryty
umélymi diamanty rlzné zrnitosti. Diamantovym brouskem je mozné broudeni na
sucho i na mokro s vodou i olejem. Dirky v plechu umozniuji odvod odbrouseného
materidlu z brusné plochy. Nespornou vyhodou diamantového brousku je jeho
vydrz, diamantovy prach se kontaktem s oceli téméF netupi a pri brouseni na
mokro ani nedochdzi k ucpani brusné plochy. Tyto vyhody vyvazuje vysoka

pofizovaci cena, ovSem brousek nam bude slouzit velice dlouho.

Obr. 13 Diamantovy brousek?®

28 Korundovy brousek. In: Hornbach.cz [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://www.hornbach.cz/shop/Brousek-korund/4278790/artikl.html
2% Diamantovy brousek. In: Kapesni-noze.cz [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://www.kapesni-noze.cz/kapesni-brousky/dmt-machinist-jemny/
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5.2.5. Lapovaci kize

Lapovani je finalni srovnani tvaru ostfi, pfi kterém urc¢ime smér kudrlinky na konci
ostri. Pouzivame k tomu hrubou stranu pfirodni usné namazanou brusnou pastou.
Pasta nam pomUlze tento Ukon urychlit a zpomali opotifebeni kize. Cerstvé
nabrousenym nozem hladime &epel po kdZi po sméru ostfi. Neni tfeba tlacit,

abychom nenarusili nové vybrousenou geometrii ostri.

Obr. 14 Lapovaci kiize na dievéném podkladu3®

30 Kozeny brus. In: Oboissimo.cz [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:

https://www.oboissimo.cz/p/kozeny-brus-razor-strope#
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6. Nastroje pro vyrobu hobojovych strojk{

6.1. Hoblovani Spanku

Aby se ze titiny Trsti rdkosovité (Arundo donax) stal $panek, ktery se dal mize
vyuzit pro stavbu strojku, je potfeba ji vyhoblovat. Hoblovanim se odstrani mékky
materidl z vnitfni strany titiny, ktery by branil rozkmitu platkd. Vznikne tak velice
tenky Spanek skladajici se z tvrdé vnéjsi strany titiny zvané sklovina a tenké vrstvy

pevné trtiny, ktera se skryva hned pod sklovinou.

NejveétSi mnozstvi trtiny se zvnitfni strany Spanku odstranuje pomoci
predhoblice, kterd méa za Ukol $etfit nd$ &as a zejména precizni ndZ v hoblici.
Trtina narezana na spravnou délku se protahuje ru¢né nebo pomoci klicky skrz
sadu dvou nozU. Prvni nGz je plochy s jednoduchym vybrusem a mé za ukol oddélit
prebyteény materidl ze stran tftiny. Tftina tak v prdfezu ziska tvar pismene ,D".
Druhy n(z umistény hned dali v pofadi ma prstencovy tvar. Je tak specializovany
na vyriznuti vétSiny materidlu z vnitfni strany trtiny. Vysledny polotovar ziskava

tvar Spanku a dale se ztenci pomoci hoblice na presné uréenou tloustku.

Obr. 15 Predhoblice Reeds "n Stuff 3!

Tloustka Spanku ma vyrazny vliv na nékolik charakteristik vysledného strojku jako
je intonacni stabilita, barva zvuku, nebo mira tlaku vzduchu, ktera je potfeba pro
rozeznéni strojku. Moderni hoblice dokazou vyhoblovat hobojovy Spanek na
spravnou tloustku s presnosti jedné setiny milimetru. Takova je alespon teorie.

DosaZeni tak presnych vysledkl je podmin&no splné&nim nékolika predpokladd.

31 pPredhoblice. In: Reedsnstuff.com [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://www.reedsnstuff.com/en/Oboe/Reed-Making-Machines/Pregouging-
Machine/Pregouging-Machine.html
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Mechanické &asti hoblice musi byt spravné sefizené, naolejované a zejména niz
musi byt udrzovany a ostry. Pokud je n(z jiZ tupy, tak se obvykle stava, Ze tloustka
vyslednych $pankl je nerovnomérna. Strana $panku, kde n0Z zadind Fez ma
spravnou tloustku, kterd se postupné zvétsuje po délce Spanku. Pokud ma hoblice

’ O v e . 4 e 7 . - WV, Vv My 7 . 7
prstencovy nuz s vice stranami pro hoblovani, ktere jsou jesté nepouzite, je nutné
jej oto¢it ostrou stranou smérem k hoblovanému $panku. V opaéném se ndz musi
zaslat vyrobci na prebrouseni nebo koupit novy. V hoblicich jsou delikatni a vysoce

specializované noze, které neni mozné Uspésné nabrousit v domacich podminkach.

Obr. 16 Hoblice Reeds "n Stuff32

Pfed pokradovanim vyroby strojkd je duleZité vyhoblované §panky nechat nékolik
dni odpocinout. Ve drevé se postupné uvolfiuje napéti a vystupuji vlakna na
hoblované strané. Tyto vystoupld vidkna se daji pozdéji odstranit pomoci Sabru.
Sabr neboli $krabdk ma pllkruhové ostfi o stejném prdméru jako je vnitini
polomé&r 3panku. Je tak idedlnim nastrojem pro dodate¢né zacisténi $pankd.
Pomoci Sabru je také mozné dodatecné ubrat vice materidlu uprostred Spanku,
v mistech, kde pozdéji vznikne Spicka strojku. Pri Skrabani vyrezu poté staci ubrat
méné materidlu a Spicka strojku diky tomu vznikne z pevnéjsi trtiny, ktera se

nachdzi hned pod sklovinou. Tato praxe z dne&nich postupl vyroby strojku téméF

32 Hoblice. In: Reedsnstuff.com [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://www.reedsnstuff.com/en/Oboe/Reed-Making-Machines/Gouging/Gouging-
Machine.html
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vymizela. Pravdépodobné s prichodem modernich hoblic. Rannych dobach vyvoje

hoboje se vsak hojné vyuzivala.

Obr. 17 Sabr33

6.2. Tvarovani Spanku

Po vyhoblovani $panku na pozadovanou tloustku je na tfadé jeho preplleni a
symetrické vytvarovani obou polovin do kénického tvaru. Pro tvarovani se
pouzivaji tzv. fazény se Sablonou, podle jejihoz tvaru se Spanek vyfizne. V dnesni
dobé je na trhu nepieberné mnozstvi tvarG $ablon mnoha vyrobcl, které se ¢asto
mezi sebou lidi jen v setindch milimetru. Mize tak byt velmi zdlouhavé naijit
takovou, kterd bude dobre fungovat v kombinaci s danym hobojem, trubickou a
rlznymi variabilnimi faktory b&hem vyroby strojku. Samotné fazénky se daji

rozdélit do dvou kategorii - rucni a stolni.

Dostupnéjsi rucni fazonky obvykle vyzaduji vétSi miru pripravy Spanku a
pouzivaji dedikovany typ Sablon nékdy oznacovany jako ,kopyto". Pred pouzitim
té&chto &ablon je potfeba $panek ru¢né prepllit a v nékterych pfipadech i sefiznout
strany na spravnou $ifku, ma-li §ablona vystouplé rizky, jako tomu je napftiklad u
znacky Chiaruigi. Po upevnéni Spanku do fazény je mozné jej nozem opatrné
sefiznout presné podle $ablony. Je velice dlleZité pouZivat pro tento Gkon velice
ostry ndZ, ktery po sob& zanechd hladky fez. Opotiebeny niZ nedokaze cisté
sefiznout jednotliva vlakna Spanku, ty se pozdéji oddéluji a u hotového strojku tak
mohou vznikat mezery pro Unik vzduchu. Pfi tvarovani se ovSem ostfi noze stykem

s ocelovou Sablonou velice rychle tupi. Proto neni vhodné pouzivat pro tento ukon

33 Sabr. In: Oboissimo.cz [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://www.oboissimo.cz/p/sabr-na-spanky
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noze z kvalitni oceli, které pouzivame pro Skrabani vyrezu. Vyhodnéjsi je pouziti
ldmacich nozd, tzv. kobercovych nozd, jejichz téméF Ziletkové ostfi styk s oceli sic
také dlouho nevydrzi, ale da se rychle obménovat za nové Cepele. Odpada tak

nutnost pFili§ ¢astého brougeni noza.

Obr. 18 Fazdénka Chiaruigi se Sablonou3*

Efektivn&j$i variantou S$etfici mnoho ¢&asu pfi tvarovani $pankd jsou stolni
fazonky. Spanek se v nich pfitiskne na $ablonu pomoci svéréku, ktery zaroveri
vylisuje rysku uprostfed napfi¢ &panku, podle které se mize pozdé&ji snadno
prepulit. Podél obou podélnych stran $ablony jsou upnuté pojizdné oboustranné
noze, které stejné jako v pripadé rucni fazénky kopiruji tvar Sablony pfimo na
Spanek. Diky upnuti na podélné ose vSak Cast ostri vyrezavajici tvar neprichazi do
primého styku se Sablonou a vydrzi tak déle ostrd. I tak je nutné zminéné noze
pravidelné prebrusSovat a zabranovat tim nerovnhomérnému opotrebeni. To by
v extrémnim pripadé mohlo mit za nasledek uzsi tvar Spanku, nez je Sirka Sablony.
Tyto noze maji zpravidla na obou stranach jednoduchy vybrus, ktery se na rozdil
od nozd z jinych stolnich nastroju jako jsou napf. hoblice pomé&rné snadno brousi

i v domacich podminkach.

34 Fazénka Chiaruigi. In: Oboe-shop.de [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://www.oboe-shop.de/en/shaper-handle-chiarugi.html
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Obr. 19 Fazdénka Hortnagl®®

Dnes spiSe tradi¢ni zaleZitosti, kterou muZeme vidét zejména u hobojistd
vénujicich se hfe na dobové nastroje, je tvarovani spankd od ruky bez pouZiti
jakékoliv $ablony. Tato praxe pravdépodobné prezila uz poc¢atkd vyroby strojkd,
jelikoz az do nedavna nebyly na trhu Sablony pro strojky na barokni hoboj, které
by upokojily poZadavky vét$iho poctu hraclh. Barokni hoboj je svou intonaéni
nestabilitou mnohem vice odpoustéjici k drobnym nepresnostem vznikajicich pri
stavbé strojkt oproti svym modernim nastupctim. Navzdory tomu je Usp&&né ruéni
tvarovani 3pank( vyhrazeno pouze nejzruéndjsim ,strojkafGm®, ktefi si tim

zaslouzili mdj obdiv.

6.3. Méreni délky

Spravné délky at uZ platkd, vyfezu, trubi¢ek nebo celkové délky strojku jsou
bezesporu zcela zasadni pro docileni vyvazeného zvuku. S prihlédnutim k celkové
velikosti hobojového strojku, kazda desetina i setina milimetru muze ovlivnit nas
vysledek. Je proto dllezité provadét méfeni co nejpresnéji a vyuzivat k tomu
vhodné nastroje. Méfenim mam na mysli predevSim pred navazanim sSpanku na
trubicku, které ovlivni celkovou délku strojku a tim i proporci jednotlivych casti.
NejuniverzalnéjSim nastrojem i pro méreni dalSich c¢asti strojku je milimetrové

pravitko z plastu nebo oceli. Drazsi ale presnéjsi variantou je suplera.

35 Fazonka Hortnagl. In: Oboe-shop.de [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://www.oboe-shop.de/en/hoertnagl-shaper.html
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Vyrabé&ni strojkd by se v mnoha smérech dalo pfirovnat k malé manufaktufe o
jednom délnikovi. Pfi vé&t&im mnozstvi vyrabé&nych strojki je vhodné si najit sv{j
tzv. ,flow" a pokud mozno si praci co nejvice usnadnit a urychlit bez snizeni
vysledné kvality. Jednou takovou moznosti je vyuziti Sablony pro rychlé nalezeni
spravné délky strojku a pozici krécku pred navazovanim. Takové Sablony nabizi
v kovovém provedeni francouzsky Berthelot. Dalsi moznosti je vyrobit si Sablonu
doma pomoci zakladniho naradi z kusu dreva, plastu nebo jiného pevného
materidlu. Zvladnout by to mél kazdy zru¢néjsi kutil. Vlozeni prelozeného Spanku
zafixovaného tzv. ,tubingem" do ablony ndm pomdZe posunout tubing na presné
misto, kde bude koncit trubicka a tim i kam musime dojit niti pro vytvoreni
pfesného krcku. Po vlozeni trubicky do Spanku a ndsledném prekontrolovani
pomoci Sablony by se Uzka c¢ast trubicky méla sejit s tubingem na presném misté

budouciho krcku.

Obr. 20 Sada pro navazovani Berthelot3®

Cely tento proces je vyrazné rychlejSi, nez premérovani pomoci pravitka nebo
Suplery a zaroven umoznuje dosahnout vysoké konzistentnosti napri¢ jednotlivymi

varkami strojkd. Pfed zacdatkem vyuzivani Sablony je pouze nutné ujasnit si

36 Tying-on-kit. In: Oboe-shop.de [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://www.oboe-shop.de/en/tying-on-kit.html
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preferovanou délku strojku strojku a trubicek, pfipadné si obstarat vice $ablon pro
jednotlivé varianty strojkd. Stejnym zplUsobem je mozné zjednodusit si vyrobu

strojkt i pro daldi nastroje z hobojové rodiny.

6.4. Priprava strojku pred navazanim

Spanek se po preplleni privazuje na trubic¢ku do spravné pozice, na které bude
pozdéji permanentné zafixovan pomoci nité. Nez se tak stane je ale nutné
docasného privazani, které nam dovoli drobné Upravy pozice. Kromé spravné délky
musi byt Spanek v roviné s podélnou osou trubi¢ky a uZzsi ovalna cast trubicky
v roviné se zlomem Spanku. Onoho docasného zafixovani je mozné docilit nékolika
zplsoby. Spige stardi generace hobojistd pouzivali mosazny dratek, kterym

prehnuty Spanek nékolikrat ovinuli v misté krcku.

Dalsi moznosti je pouzit navazovaci nit. Silné namoceny Spanek se i s trubickou
omotad niti bez prebyte¢ného utahovani. Spanek po zaschnuti zlistane vytvarovany
presné podle trubi¢ky i po odstranéni nité. Na radé je navazani spanku ,na ostro"
. Vavs v 4 v v 7 v 7 o v 7 wmg 7
silnéjsim utazenim. Tomuto casove narochemu zpusobu se rika dvojité
navazovani. Diky predchozimu vytvarovani Spanku se predchazi praskani, které

muUze nastat pti ptilisném utahovani kolem kréku.

V dnesni dobé se velmi zpopularizovalo pouzivani tubingu diky své jednoduchosti
a opakovatelnosti pouziti. Jde o pruznou trubi¢ku o priméru asi 6 mm nafezanou
na asi 5 mm dlouhé krouzky. Krouzek staci navliknou na prehnuty Spanek a
posunout asi do jeho poloviny. Poté se do Spanku vlozi trubicka. Tubing diky své
pruznosti drzi Spanek presné na misté bez prebytecného tlaku, ktery by mohl
vytvorit praskliny. Poté je mozné trubicku snadno posunout na spravné misto
v korelaci s celkovou délkou strojku po jeho navazani. Tubing se posune blize
k trubicce tak, aby strana tubingu koncila presné na stejném misté jako trubicka.
Toto umisténi tubingu dovoluje pfi navazovani snadno urcit, kde se nachazi konec
trubicky uvnitr strojku a tim také kde bychom méli vytvofit kréek navazovanim
nit&. Po navazani stadi tubing stdhnout doll ze $panku a miZe se hned pouzit na

dalsi strojek.
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Obr. 21 Tubing?®’

6.5. Utésnéni strojku

Velmi ¢asto se u Eerstvé navadzanych strojkl stavd, Ze strany platkd k sobé $patné
priléhaji a skrz mezery unika vzduch. Tyto mezery nemusi byt okem viditelné, ale
pri vyzkouseni strojku fouknutim mezi platky a soucasném ucpdani druhé strany
trubicky citime, Ze strojek nedokaze udrzet plicemi vyvinuty tlak vzduchu. Unikajici
vzduch muze zplsobovat mnoho problémi s nedostateénym nebo Uplné
chybé&jicim ozyvanim strojku a je potreba se toho zbavit nebo Iépe Uplné predejit.
Vzduch mGze unikat kromé& mezer mezi platky také mezi platky a trubi¢kou. To je
obvykle zplsobeno nepfesnym navazanim, kdy jednotlivé smy¢&ky nité& nepfiléhaji

t&sné vedle sebe. Z tohoto dlivodu se nit po navazani utdsfuje.

Pomérné modernim reSenim je pouziti laku na nehty, ktery se snadno nanasi a
strojek spolehlivé utésni. Nad lakem na nehty se ale vznasi jeden velky otaznik, a
to: zda je ktomuto ucelu vhodny vzhledem k mnozstvi chemikalii v ném
obsaZenych? Nepopirdm pFisné dermatologické testovani kosmetickych vyrobkd,
ale lakem pokryté strojky si mnozi hobojisté vkladaji do Ust na denni bazi. Nemluvé
o chemickych vyparech uvolfovanych pri aplikovani a zasychani laku. Levné,

nekvalitni laky také ¢asem praskaji a odlupuji se, coz snizuje tésnéni strojku.

Pfirodné&j&i variantou ut&snéni nité na strojku je véeli vosk. Mize se jednoduge

nanést na nit jesté pred navazanim. Po sléze se nit na strojku nahfeje nad

37 Tubing. In: Oboe-shop.de [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z: https://www.oboe-
shop.de/en/rubber-tying-on-ring.html
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plamenem a vosk zaceli mezery mezi smyckami nité. V pripadé, ze strojek stale
netésni, je mozné pridat vice vosku presné na problematickd mista. Takto
utésnény strojek je stejné spolehlivy jako jiny s lakem na nehty, ovSem vosk se

nikdy nesloupne a neni tfeba si délat starosti o své zdravi.

Obr. 22 Vceli vosk38

V drivéjsSich dobach pred pfichodem laku na nehty se pravdépodobné také pouzival

francouzsky Selak.

Pomérné narocCnéjsi je jiz vySe zminéné utésnéni strojku primo mezi jednotlivymi
platky. Nejlepsi moznost je tomu UpIné predejit, ale musime se potykat s velkym
mnozstvim faktor(, které maji unikani vzduchu v t&chto mistech na svédomi. Jsou
to napriklad kvalita vytvarovani Spanku, délka navazaného strojku v poméru
s &ifkou pouZité fazédny a priméru konce trubi¢ky, nebo mira utazeni nité u kréku
pfi navazovani. Ve vét3iné pfipadl hobojisté utésriuji své strojky i preventivné.
Ut&snéni se tedy provadi rUznymi obalovymi materidly, ktery se li§i svymi

vlastnostmi a jednoduchosti pouziti.

Jednim z té&chto materiald je teflonova paska pouZivana na zavity vodovodniho
nebo plynového vedeni. Je mozné ji sehnat v kazdém Zelezarstvi nebo hobby
obchodé&. Po omotdni platkd strojku velmi dobfe drzi na misté, ale z mé zkuenosti
pomé&rné tlumi vibrace strojku. V nékterych ptipadech to muZe byt i zadouci

vlastnost.

Dalsi moznosti je potravinarska félie pouzivana v kazdé kuchyni. Staci z role
folie ukrojit asi centimetr Siroky krouzek. Jeji natahovaci vlastnosti dobre slouzi

k obalovani potravin, ale i strojki. Ze $pankl z velmi hladké tftiny, ale &asto

38 Tésnici materidly. In: Oboe-shop.de [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://www.oboe-shop.de/en/reed-making-accessories/sealing-material/
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klouze dolG a musi tudiz &asto obnovovat. Vibrace zdaleka netlumi tolik jako

teflonova paska.

Tradi¢ni obdobou té&chto materiald je rybi blana. Je k dostani v malych ar&ich, ze
kterych se pred namotanim na strojek musi vystfihovat malé prouzky. Kvdli tomu
je mezi ostatnimi materidly nejslozitéjsi na pouziti a postupné se od ni opousti ve

prospéch modernich materiald.

Obr. 23 Teflonova paska a rybi blana®

6.6. Zkracovani strojku

Po navazani strojku a dostatecném odpocinuti pro uvolnéni pnuti ve dreve, které
vzniklo pfi navazovani je potreba strojek poprvé zkratit a tim ho otevrit. Strojek
se mUze zkratit jen jednou na vyslednou délku nebo obvykleji se zkracuje i vicekrat
v pribé&hu $krabani vyfezu. Ke zkréceni je mozné vyuzit nékolik nastrojl se svymi

klady i zapory.

Nejzakladnéjsi moznosti je pouziti ebenového spalicku a nékterého noze, které
b&Zné pouzivdme pro vyrobu strojkl. Spalicek pouZijeme jako podlozku pod
strojek a Spicku strojku jednoduse ukrojime. Toto reSeni je levné, Spalicek se vejde
do kazdého pendlu nebo tasky s dalsim naradim. Nevyhodou je vsSak vysoka
nepresnost. Udrzet n(z kolmo ke strojku pro presny Fez je velice obtizné, a stejné

tak zkraceni na presnou pozadovanou délku.

Druhou o trochu jednodussi moznosti jsou stipacky na nehty s rovnym ostfim.

Vlastni vSechny zminéné vyhody drevéného Spalicku, a navic poskytuje paku pro

39 Tésnici materidly. In: Oboe-shop.de [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://www.oboe-shop.de/en/reed-making-accessories/sealing-material/
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snazéi kraceni tlustdich novych strojkl. Srovnani ostii Stipacek do pravého Ghlu

pro rovny fez je také ponékud jednodussi.

Nejspolehlivéjsi, ale také nejdrazsi variantou pro zkracovani strojkd jsou malé
gilotiny vyrobené piimo pro tento Ucel. Existuji v riznych provedeni od nékolika
firem jako je Rieger, Reeds “n Stuff nebo Chiaruigi. Jejich vysoka pofizovaci cena
je vyvazena konzistentnosti, jakou poskytuji pri zkracovani vétSiho mnozstvi
strojkd na stejnou délku. V&echny gilotiny jsou opatfeny milimetrovym méfitkem
a posuvnym I0Zkem pro strojek s aretaci. Sta¢i tak I3Zko posunout na

pozadovanou délku, uzamknout a kazdy zkraceny strojek bude mit shodnou délku.

Obr. 24 Ebenovy Spalicek, stipacky a gilotina Rieger°

U vétsiny t&chto nastrojl, které jsem mél moznost vyzkouset, se objevoval stejny
maly nedostatek. V pfipadé zkracovani siln&j$ich nebo pFili§ otevienych strojki
mUzZe dochazet k nerovnhomérnému fezu mezi jednotlivymi platky strojku. To je
zplUsobeno stlaéenim platkd t&sné pred fezem. V ptipadé gilotin se horni platek
zpravidla tlakem noze pritiskne na spodni platek opreny o podlozku, ¢imz dochazi
k vypouklému Fezu na hornim platku. Rozdil délky mezi platky tak mize byt
nékolik desetin milimetru. Snadné tedeni je otocit strojek v IGZzku gilotiny a
opakovat rfez. V pripadé pouzivani spalicku nebo stipacek je ale tento jev vice
nepredvidatelny a slozitéjsi vypoukly fez odstranit bez nechténého odstranéni

dalsiho materialu.

40 Tip cutters. In: Oboe-shop.de [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://www.oboe-shop.de/en/reed-making-accessories/tip-cutters/
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6.7. Trn

Nepostradatelnd pomucka pro navazovani i pozdé&jsi &krabani vyfezu strojkd. Trn
slouzi jako prodlouZeni pro snazsi drzeni strojkd a podpora proti mozné deformaci
trubi¢ek. Trny se doddvaji v riznych tvarech koresponduijici s jednotlivymi tvary
trubicek. Ackoliv se na prvni pohled mize zdat, Ze staéi jeden trn na vSechny
trubicky, které mame k dispozici, neni tomu tak. Nékteré trubicky jsou vyrabény
z dostatedn& mékkych materidll (mosaz, zlato atd.) na to, aby se p¥i opakovaném
vkladani nekompatibilniho trnu zdeformovaly. Je proto vhodné pouzivat pro
vSechny typy vlastnénych trubicek i odpovidajici trn. Kromé zajisténi stability
trubicky proti deformaci také na spravném trnu lépe drzi a prace s nimi je poté

pohodInéjsi.

Obr. 25 Trn Lorée*!

‘i'* q\

6.8. Jazycek

Jazycky (nebo také srdicka) jsou k dispozici v plastové a dfevéné (ebenové) verzi.
Dfive se pouZivaly i kovové jazy&ky, ale postupné jsou nahrazovany zejména kvdli
otupovani ostfi nozl. Jsou uréeny pro podporeni kiehkého $panku pFi &krabani
opatrnym zasunutim mezi platky strojku. Plastové jazycky se daji zakoupit
v rlznych barvach, vhodné&jéi jsou ale tmavsi barvy, protoZe tmava barva jazycku
poskytuje pri Skrabani priznivy kontrast proti svétlému Spanku a umoznuje nam
opticky porovnavat tloustku vyfezu. V idedlnim pripadé by mél jazycek co nejlépe

kopirovat vnitfni tvar strojku, aby se platky zbytec¢né neprohybaly a nehrozilo

4 Trn Lorée. In: Oboe-shop.de [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://www.oboe-shop.de/en/mandrel-for-oboe-lor-e.html
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prasknuti pfi zvySeném tlaku noze. Dle mého ndazoru je mezi plastovym a
drevénym jazyckem jediny rozdil, a to je jejich povrch. Plastové jazycky jsou velice
hladké, a proto mam s nimi neblahé zkusSenosti kdy se pfi Skrabani s kazdym
tahem noze pomalu vysouvaji ze strojku nebo zkratka nedrzi na misté. Dfevéné
jazycky diky své strukture dobre prilnou na vnitfni stranu strojku a drzi na misté.
Tomuto problému plastovych strojki se da& ¢aste¢né predejit zdrsnénim povrchu

jazycku brusnym papirem o spravné zrnitosti.

Obr. 26 Jazycky*?

Pri findlnim Skrabani strojku se obvykle snazime dosdhnout co nejtenci Spicky.
V této fazi hraje jazylek velice zasadni roli. Abychom pfededli ulamovani rdzka a
dosahli kyzené tloustky po celé plose $pi¢ky, musi byt celd plocha podepfena
jazyckem. ,Strojkafi" tahy nozem nevyhnutelné zachazeji ostrim i do jazycku, coz
na jeho povrchu zplsobuje zafezy. Pfi vysokém opotfebeni se mohou vytvaret i
vétsi nerovnosti, které zabranuji rovhomérnému podepreni Spicky a mohou byt
spoluvinikem utrzenych rizku nebo jinych nerovnosti. V&t$ina nerovnosti se da
teoreticky odbrousit brusnym papirem a prodlouzit tak zivotnost jazycku. Je ale
treba brat v potaz, Ze tim zménime tvar jazyCku a uZz nemusi byt vhodnym
kandidatem pro nékteré jemné Upravy strojkl. Dalimi faktory ovliviiujicimi kvalitu
pic¢ky strojku je ostrost noZe nebo zkratka zruc¢nost ,strojkare". Udrzba jazyckd
pfipadné jejich pravidelnd obména je tedy dlleZitou souéasti starani se o své

nastroje pro vyrobu strojkd.

42 Plastové jazycky. In: Oboe-shop.de [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://www.oboe-shop.de/en/plaque-for-oboe-plastics.html
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6.9. Vyrez

Kromé& nozl, které jsou popsané v predchozich kapitolach, je mozné zhotovit
velkou &ast vyrezu pomoci vyFezové hoblice. V posledni dobé se tyto nastroje
stavaji stale rozsifen&jsi a ulehéuji Zivot mnoha hobojistim. Hoblice obsahuje
vymeénitelnou Sablonu vytezu, jejiz tvar prendsi na ndZ, ktery postupné hobluje
vyfez na vlozeném strojku. VétSina vyrezovych hoblic jsou velice sofistikované
nastroje, které vyzaduji od uzivatele jistou miru znalosti. Pfi neodborné manipulaci
se mdZou nékteré souldstky (véetn& noze) snadno poskodit a jejich vyména je
pomérné nakladna. Mélo by tak byt v zajmu kazdého uzivatele si pred prvnim
pouzitim precist ndvod. Pri seznamovani s novou hoblici se obvykle neobejdeme
bez obé&tovani nékolika strojki v zadjmu sefizovani jednotlivych nastavitelnych
parametrd. Témi jsou délka $picky, délka celého vyrezu a tloustka. U nékterych
hoblic je mozné nastavit tloustku S$pi¢ky a konce vyfezu samostatné, nebo tvar
vyrezu do ,W" misto bé&zného ,U". Po jisté dobé& zkouseni rlznych kombinaci
uvedenych parametrl, je mozné dosahnout velice konzistentnich strojki za
zlomek &asu, ktery bychom stravili ruénim $krabdnim pomoci noZe. Z dtvodu
Setreni choulostivého ostrosti choulostivého noze v hoblici je ale vhodné strojky
predem zbavit alespon skloviny a nehoblovat je nadmérné namocené. Nékteré
hoblice maji tendenci trhat rdzky strojkl, pokud jsou nastaveny na pfili$ tenkou
tloustku vyfezu. V takovém pripadé je bezpecnéjsi doskrabdvat strojky rucné.
Nevyhoda vyrezovych hoblic je jejich pofizovaci cena, ovsem pfri prepocitani ¢asu
strdvenym $krabdnim strojki v poméru s Zivotnosti hoblice a dal&ich faktorQ, se

jevi porizeni jako zajimava investice.

Obr. 27 Vyfezova hoblice Reeds "n Stuff 43

43 Vyfezova hoblice Reeds 'n Stuff. In: Oboe-shop.de [online]. [cit. 2022-04-22].
Dostupné z: https://www.oboe-shop.de/en/oboe-profiling-machine-reeds-n-stuff.html
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6.10.  Finalni dpravy vyrezu

Ac&koliv je vyfez strojku opracovavan vyhradné rlznymi typy nozl, néktefi
,strojkafi* radi pouzivaji k uplné koneénym uUpravdm vyrezu rlznd brusiva.
Zejména se jedna o velmi jemny brusny papir pro brouseni za mokra o
zrnitostech alespon 1000 a vySe. Pri pouziti takto vysokych zrnitosti se jedna spise
o Upravu povrchu, to znamena zarovnani vlaken dreva pro potencionalni zvyseni
vibrace. Brusnym papirem je nutné lestit vyrez pouze po sméru vldken smérem ke
Spi¢ce. Pri pohybu i opacnym smeérem s nejvyssi pravdépodobnosti dojde ke

zniceni Spicky strojku.

Nékteri ,strojkafi® maji dobré zkusSenosti i s pouzitim sklenénych pilnikd na
nehty. Oproti brusnému papiru maji vlastni pevny tvar. Diky tomu se s nimi da
pracovat i na zadni strané vyrezu, aniz bychom ohrozili Spicku. Pilniky se pouzivaji
pro ubirdni malého mnozstvi materidlu, kde by u noze mohlo hrozit zarezavani
hloubéji do dreva. Dle mého nazoru ale pilniky narusuji povrchova vldkna a

zanechavaji hrubsi povrch, nez kdybychom pouZili ostry niz.

Obr. 28 Sklenény pilnik na nehty*

MANUFAKTURA

137'.1-.:. Home Ofid

Do této kategorie jisté spadaji také jehlové pilniky s diamantovym povlakem.
Pro pouZiti s hobojovymi strojky jsou vak velice drsné, mizeme je tak vidét spige

v rukou dvojplatkovych kolegl - fagotistd.

Obr. 29 Diamantovy jehlovy pilnik*®

B~ T —

44 Sklenény pilnik na nehty. In: Manufaktura.cz [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://manufaktura.cz/produkt/557001/skleneny-pilnik-na-nehty-manufaktura-bily/
45 Diamantovy jehlovy pilnik. In: Ajaxpilniky.cz [online]. [cit. 2022-04-22]. Dostupné z:
https://www.ajaxpilniky.cz/diamantovy-jehlovy-pilnik
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Naskyta se otdzka: Jaky je rozdil mezi povrchem vyfezu pfi pouziti vyhradné nozd
oproti brusnému papiru? Dobfe nabrouseny niz jist& zanechd hladsi povrch neZ
jemné brusivo. Pokud se ale snazime sebrat opravdu pouze drevéna vlakna, kterd

vystoupila od posledniho &krabani, mize byt snaz&i pouZit prédvé brusny papir.
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7. Zaver

Hlavnim cilem této diplomové prace bylo popsat vlastnosti nastrojl, které hobojisti
pouzivaji pro vyrobu strojkd. Praci jsem se snaZil obohatit osobnimi poznatky
z uplynulych let prace s t&mito nastroji, ale i pfipominkami mych kolegd. Vé&rim,
Zze mnoho z nich se v psané podobé nikde jinde nenachazi a hobojisté si obvykle

musi na mnoho technik a postupd pfijit sami.

Z vysledkd prizkumu vy$lo najevo, Ze vétsina respondentd ma o broudeni nozu
jen povrchové znalosti nebo témeér zadné. Proto jsem vénoval nejvétsi prostor
v této praci pravé nozim a jejich broudeni. Popsal jsem r(zné typy nozd bé&zné
pouzivanych b&hem vyroby strojkd, a postupy, jak je brousit. Na kazdy tvar noZze

je totiz mozné aplikovat riizné postupy brouseni pro dosazeni idealniho ostii.

Pevné vérim, ze vySe zminéné poznatky a typy mohou usnadnit hledani vilastni

cesty b&hem uéeni vyrabéni vlastnich strojki mnoha zaé&inajicim hobojistim.
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